
MANUALE D'ISTRUZIONI - ELENCO DEI COMPONENTI G 307-838 I 

ATTENZIONE 

Questa manuale camprende ISTRUZIONI ed AVVER-
TENZE IMPORTANTI da leggere, da COMPREN-
DERE esaurlentemente e da MEMORIZZARE prima di 
agnl utilizzaziane del materiale. 

Per Ie pompe dl media portata della serie Hlgh-Flo-, 

CRACO Edizione B 
Sostituisce I'edizione A 

06-90 

KIT PER LE RIPARAZIONI DELLA POMPA 
Kit 220-589, Guarnizioni della pompa 
Perflampe Senatararapparta manametrica 5:1, madelia: 
220-566,220-569 
PerRampe Senator a rapparta manametrica 3:1, madelia: 
220-561, 220-564 
Per pampe Viscount 1300, madelia: 220-573, 220-576 

N" N' DESCRIZIONE Q.TA" 
Rif. COD. 

2 
7 
15 
18 

108·526 
181-877 
181-877 
181-875 

Fascia elastica 
Guarnizione 
Fascia elastica 
Guarnizlone 

6 
4 
1 
2 

Kit 220-588 Guarnlzloni della pompa 
Perpampe Senator arapparto manomet rico 3,5:1, model-
10: 220-565, 220-568 
Per Rompe Senator a rapporto manomelrlco 2:1, modella: 
220-560, 220-563 

26** 

N' N' DESCRIZIONE Q_TA" 
);l,t-#-----,f-/-- 20* * 

RIF_ COD. 
2 108-526 Fascia elastica 6 
7 181-877 Guarniziane 4 
15 183-039 Fascia elastica 1 
18 183-094 Guarnizione 2 
Kit 220-587 Guarnlzloni della pompa 
PerRampe Bulldog a rapporto manometrico 4:1, madelia: 
220-577, 220-578 
Per pampe Senator a rapparta manametrica 2,5:1, 
madelia: 220-567,220-570 
Per Pompe President a rapporto manomet rico 
1,5:1, madelia: 220-559, 220-562 

N" N' DESCRIZIONE 
RIF. COD. 

2 108-526 Fascia elastica 
7 181-577 Guarnlziane 
15 183-039 Fascia elastica 
18 181-876 Guarnizione 

Kit 220-586, Fasce elastlche 
Per tutti i mode iii precedentemente citati 

N' N" DESCRIZIONE 
RIF_ COD. 

19 183-293 PremistaFapa 
20 183-295 Fascia e astica 
25 183-294 Fascia elastica 
26 181-876 Premistoppa 

Q.TA" 

6 
4 
1 
2 

Q_TA" 

1 
3 
2 
1 

Kit 220-585 per la sostltuzlone delle Fasce elastic he 
Can fasce elastiche in  Pertulti i madelli prece-
dentemente citati 

N' N" DESCRIZIONE Q_TA" 
RIF. COD_ 

19 183-293 Premistappa 1 
-20/25 183-352 Fascia elastica 5 
26 183-292 Premistappa 1 

• Sastituisce fasce elastiche standard identificate can il n-
20 ed II n' 25 

*7 

*2 

*2 

*7 
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25** 
19·· 

18* 

15* 

18* 

PTFE



MANUTENZIONE POMPA VOLUMETRICA 

AVVERTENZA 
Procedura di decompressione 
Perridurre i rischi digravllnfortuni, compresigli spruzzi 
negli occhi a I'assorbimento sottocutaneo di prodotto, 
owere Ie lesioni da partl in movimento dell'apparec-
chiatura, ossetvare sempre la procedura di decompres-
sione satta riportata per arrestare la pompa e prima dl 
eftettuare qualsiasl intetvento di manutenzlone a ripa-
razione dell'apparecchiatura, 
1. Interrempere I'invio d'energia motrice alia pompa 
2. In un circuito Idraulico, chludere Ie valvole idrauli-

che d'intercettazione. 
3. In un circuho pneumatlco, chiudere iI regolatore del 

flusso pneumatico e la valvola di spurgo 
4. Chiudere Ie valvole d'intercettazione paste sulle 

linea in provenienza dai serbatoi. 
5. Alia scopo di eliminare lapressiona dal prodottoda 

erogara, azionara la pistola dalla stazione operat!-
vapostapiO a valle mantenendo unfermocontatto 
metallo contro metallo tra la plstola stessa ed un 
secchio matallico di raccolta collegato alia tarra. 
Ripetere I'operazlone ad ognl stazione operativa. 

6. Lasciare aperta la valvola di spurgo della pompa 
per scaricars la pressions rimasta intrappolata 
nella pompa a nel flessibile. 

Se si sospetta che la press lone non sla statacompleta-
mente eliminata dopo aver ossetvato la procedura di cui 
sopra, awolgere can uno straccio iI raccordo posta In 
prossimita con I'orifizio di mandata della pompa e, 
facendo attenzione, svitare malta lentamente ed il rac-
cordo stesso per scaricare la presslone. Aver cura di 
proteggere gli occhl da eventuali spruzzi. 

NOTE: 
i riferimenti numerari seguiti da un asterisco, ad esempio 
(2'), indicano del component! compresl nei Kit delle guar-
nlzloni della pompa. 
I riferimenti numerarl seguiti da due asterischi, peresem-
pio (19"), indicano dei componenti comprasi nal Kit dalla 
fasce alasticha. 
I riferimanti numerart senza asterisco si rifarlscono agll altri 
componenti deUa pompa. Tutti i riferimenti numerarl nel 
presenta manuala, corrispondono a quaUi usati nal ma-
nuala completo deUa pompa 307-809. 

Smontaggio della pompa a stantuffo 
1. Separare la pompadal motore come indicato nel ma-

nuale 307 -809. 
2. Serrare in una morsa il corpo della valvola d'asplra-

zione (1 0) daUa pompa a stantufto. 
3. Rimuovere Ie quattro vite di fissaggio (9) e relative 

rondelle di slcurezza (8) del corpo della valvola di 
mandata (22). 

4. Smontara II corpo di valvola (22), Ie sfere (5), Ie sedi 
di valvola (6) e Ie guarnizioni (7). 

5. Smontare me tiri'"ti (13) e relative rosette di sicurez-
za (14). Sfilare quindi tirando verso I'alto lacarcassa 
superiore (1) deUa pompa, asslema aUa tubazione del 
fluido da erogare (3), al cilindro (4) e al gruppo deUo 
stantuffo (16). 

6. Smontare il dado di lissaggio (21), Ie lasce elastiche 
(20,25) ad i premistoppa (19,26), dalla carcassa 
superiore (1 ). 

7. Smontare la tubazione (3) ed il cilindro (4) daUa car-
cassa, 

8. Togliere la pompa daUa morsa. 
9. Svitare Ie quattro viti di lissaggio (9) e relativa randeUe 

(8) di sicurezza dal corpo della valvola d'aspiraziona 
(1 0) a, usando un cacclavite a puntapiatta inseritotra 
la carcassa inlerlore (11) deUa pompa e il corpo di 
valvola (10), separare Ie suddette part!. 

10. Rimuovere Ie slere (5), Ie sedi di valvola (6,32) e Ie 
guarnizioni (7). 

2 307-8381 

- NOTA: Una delle sedi di valvola (32) e dotata di un'aper-
tura di sliato. Prendernota del lata della pompa In 
cui tale componente e posta (a sinlstra guardando 
la carcassa come in Fig. 1). 

AVVERTENZA 
La sede di valvola (32) dotata di apartura dl sfiato, deve 
essere Installata aU'interno della valvola d'aspirazione. 
Grazie aUa suddetta apertura la valvola d'aspirazione 
puo scaricare la pressione presenta nal cilindro daUa 
pompa quando quest'ultima vlane arrestata e riduce i 
rischi di sovrappressione deUa pompa. Tale utile lun-
zione non puo altrimenti essere svolta daUa sede di 
valvola se Instaliala scorrettamente. 

NOTA: non smontare 10 stela della stantutlo dallo stantul-
10 stesso, come indicato al punta 11, a meno che 
vi si rincontrino usura 0 danneggiamenti. 

11. Serrare lostantuffo (16) in unamorsaafferrandone la 
smussature e svltare 10 stela (17). 

Nettatura ed ispezione dei componenti 
Nettare ognicomponante can un solvente adatto.lspezio 
nare i componentl per scoprlre evantuali usure a danneg-
giamanti. Nel caso in cui venga utilizzato un kit per Ie 
riparazioni, usare tutti i pezzi ivi contenuti e scartare tutti i 
componenti vecchi. Sostituire ogni componente non in 
buon stato. Ogni componente us u rata a danneggiato puo 
limitare Ie prestazioni deUa pompa a causare I'usura pre-
matura dalla guarnizioni a deUe lasca elastiche appena 
sostituite. 

Rimontaggio della pompa a stantuffo 
NOTA: Quando e prescrltto I'uso dl un sigillante par filet-

tature, utilizzare quello non forta (blu) deUa Loc-
tita:1l>. Loctite@e un marchio regis/rata della Loc-
tite Corporation. 

1. Assamblare la due metA (16) deUo stantutlo interpa-
nendo la lascia elastica (15') e lorzandone la chiusu-
ra a scatto. 

2. Applicare sigillante per lilellatura ai filetti deUo stela 
della stantufto (17). Awitare 10 stela, inserendo il suo 
prigioniaro filettato attraverso i lori prodotti su stantul-
10 e fasciaelastica, sui dado speclala (12) in testa alia 
stantuffo. Serrare iI suddetto dado ad una coppia 
compresa Ira 68 e 81 Nm. 

3. Dopo aver capavono la carcassa inferiore della pompa 
(11), mettere in sede Ie slera (5). Inserire Ie sedi di 
valvola piazzando quella dotata di un'apertura di 
sliato a sinistra aU'interno della valvola d'ammissione 
(Ved. Fig. 1). La carcassa porta un etichetta per 
permettere di identificare illato carretto d'inserimen-
to della seda di valvola can sliato.lnserira I'altraseda 
dl valvola (6), senza sfiato, sui lata opposto (a destra). 
Montara Ie guarnizloni (7'). 

NOTA: Le valvole (6 e 32) non sana intercambiabili; la 
superticie can clanlrinatura dave essere rivolta 
verso la slera. 

4. Mettere il corpo di valvola (10) suUa carcassa inferiore 
della pompa (11). InstaUare la rondelle di sicurezza 
(8) e Ie viti di lissaggio (9) serrandole ad una coppia 
compresa tra 34 e 40 Nm. 

5. Serrare in una morsa iI corpa della valvola d'ammis-
sione (10). 

6. Mettere una guarnizionetorica (2') su agnuna dalle 
sedi della carcassa Inferlore della pompa (11) des-
tinate aU'aUoggiamento della tubazionl (3). Montare 
un'altra guarnizione torica (2') nelle gole prodalte In 
prosslmila dl ognuna delle estremlla delle luba-
zlonl, Montare una guarnizione (18') sia nella car-
cassa inleriore della pompa, sia in quella superlore 
(1,11). Mettere in seda Ie tubazioni ed iI cilindro (4) 
nella carcassa inferiore (11). 



7. Lubrificare la superficie Intema del cilindro (4). Far 
sclvolare iI gruppo della stantuffo all'lntemo del cilin-
dro. 

8. Lubrificare Ie fasce elastiche e I premistoppa ed 
Inserirli uno alia volta nella cavita della carcassa 
superiore delia pompa (1 ) usando Ie dila per forzare 
i suddelli componenti in sede. Precedere come se-
gue:dapprlma iI premlsloppa maschio (19"), quindi 
aile mare una fascia elastica UHMWPE (20") (polie-
tilane ad altissimo paso molecolare) can una fascia 
elastica in cuolo (25") fino ad aver inserito 5 fasee 
elasliche (Ie lebbradella fascealastlchea .V» de-
vono essera rivoltevarso II basso), infine iI primis-
lappa femmina (26"). Awitare a mana a fondo iI dado 
di fissaggio (21). 

9. Installare la carcassa superlore della pompa (1) la 
quale non potra restare correttamente in sede suUs 
tubazioni ed II cilindro fino a che non sara eftettuata 
I'operazione qui di seguilo indicata. 

10. Applicare del sigillante per filettatura sui filetti dei Ire 
liranll (13). Inserlre il Ire tiranti e Ie relative rosette dl 
sicurezza (14) nelle flange ricavate sulla carcassa 
inferiore della pompa (11). Non appena comincerele 
a serrare i tiranti nelle flanga della carcassa superlore 
(1), essi lireranno Ie carcasse inferiore e superiore 
posizlonandole coassialmente aile tubazioni ed al 
cilindro. Serrare i dadi di fissagglo dai liranti ad una 
coppia compresa tra 34 a 40 Nm. 

NotaS . 
'\ 

c::::: 

22 

9 
Nota 1 

34-40 N.m 
(25-30 It-Ib) 

. 

j=, 
-~ 

Nota 9 

NOTA 1 Senare ad una ooppia corrpresa Ira ... 
NOTA 2 Mandata 

*2 

.2~ 

·18 

NOTA 3 Ll$labbradeUe fasce elastich a .. V .. devono essere rivolte verso if basso 
NOTA 4 Applicaro dol sigiUanto •.•. 
NOTA 5 Sedo di .... al'lOla 'il.e!\Za sliato 
NOTA 6 Sade di valvola oon sliato 
NOTA 7 Ammissione 
NOTA a Eslerno 
NOTA 8 Vistalateralo del carpel della valvoladi mandata (22) 

11. Serrara il dado (21 ) can scodellino di lubrificazione ad 
una coppia compresa Ira 68 e 74 Nm. 

12. Disporre la sfera (5), la sede di valvola (6) e la 
guamizione (7*) ali'interno del corpo della valvola di 
mandata. Conneltere iI corpo di valvola sulla carcas-
sa della valvola (1). Si noll cha la parete plana del 
corpo di valvela e rivolta verso II bordo esterno della 
pompa. Inserire Ie rosette dl sicurezza (8) a Ie viti di 
fissagglo (9) sui corpo della valvola di mandata. 
Avvitare ad una coppla compresa tra 34 a 40 Nm. 

ATTENZIONE 
Nel co!"nettere i raccordi di mandata alia pompa, assi-
curarsl di afterrare can Ie pinze Ie parti pialta smussate. 
Un serraggio eccessivodel raccordo sulcorpo dl valvo-
la puo causare la rottura del corpo stesso. 

13. Sclacquareecollaudare lapompaprlmadi reinserirla 
all'interno del clrcuito. Collegare la pompa al motore 
e conneltare I flessibili per illavagglo. Sciacquare la 
pompa. Mentre la pompa si trova in pressione, con-
trollarne la funzionalita ad la presenza di eventuali 
perdite. Eftettuare Ie necessarle riparazioni ala sos-
lituzionl di componenti prima di inserire nuovamente 
la pompa nel circuito. 

14. Collegare nuovamente II fila dalla terra alia pompa 
prima di Iniziarne I'utilizzazione. 

21 
Nota 1 
68-74 N.m 
(SO-55 It-Ib) 

_-:::? 20·· 
Nota 3 

18* 

4 

/ 5 

32 
Nota 6 

/ *7 

8 

9 , 
\..../ TORQUE TO 

34-40 N.m 
(25-30 It-Ib) 

/ 

,\ 

/ ~17 

~ ·16 

Nota 7 

15* 

16 

12 
Nota 4 
68-81 N.m 
(SO-GO It-Ib) 

14 

6 
Nota 5 

13 
TORQUE TO 
34-40 N.m 
(25-30 It-Ib) 

10 

Fig 1 ____________________ • ________ _ 
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INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI 

Nell'elenco dei componenti dei kit delle guarnlzloni per la pompa 
220-589, 220-588 e 220-587, la quantita di guarnlzloni aventi 
come num. di codice i1181-877, e stata portata a 4. 

Giugno 1990 

GRACO ITALIA· Via F. Grossi Gondi 49· I 00162 ROMA 
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 167870031 

© Copyright Graco 1987 

(90/0363) Traduzione e reallzzazione a cura della EUROUNGUA ~ PARIGI 




