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AVVERTENZA 
Ouest'lmplanto e ad usa esclusivarnente PROFESSIONALE. 

AII'IMPIEGO • MANUTENZIONE va adlblto soltanto II personale che abbla LETTO e CAPITO Ie InformazionliMPORTANTI relative alla 
SICUREZZA DELLE PERSONE e de! MATER1ALE rlportale in questa Manuale e neilibreni del VARI COMPONENTI del sistema. 

VOCABOLARIO 
SI conslg!la dl leggere attentamente e dl ben comprendere clascuno del 
seguent! vocaboll prima dl contlnuare la lettura del manuale. 
A VVERTENZA: Awerte I'utente che deve evltare 0 correggere una sltua-
zione che potrebbe provocare lesioni e Infortunl. 

ATTENZIONE: Avverte I'utente che deve evllare 0 correggere una sltua-
zlone che potrebbe dannegglare 0 distruggere II materiale, 
OSSERVAZIONE: mette In rlsalto procedure essenzlall 0 Informazlonl 
complementari. 

RISCHIO D'INFORTUNIO PER INIEZIONE 
SICUREZZA GENERALE 
In quest'implanto I[ prodotto clrcola ad altlsslma presslone. Gli spruzzl 
fuariuscenti dal1a plstola, Ie perdite 0 la rottura dl componentl possono 
essere causa dl penetrazlone sotto ]'epidermlde del prod otto a pressione 
che, Introducendosl net carpa, provoca gravllesionl, con pericolO di ampul 
tazlone. 
Proiezionl a schlzzl dl prodotlo ne911 occhi possono generare ancha serf 
inconllenienti. 
NON rlvolgere MAlia plstola verso persona, ne verso sa slasso. 
Non mettere MAlia mana 0 Ie dita nell'ugel1o. 
NON provare MAl a recuperare la vernlce durante 11 lavaggio. Questo 
sistema NON E' PNEUMATICO. 

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE 
Per ridurre U rischio dlleslonl gravl. ancha da spruzzl dl prodelta, 0 di leslonl 
indotte da parllcoJarlln movimento 0 d! choc eJettrid, atlenersl aUe seguenti 
istruzlonl per I'arres[o del slstema, per 11 montagglo, la puHzla 0 durante 11 
camblo dell'ugella e la fine delle operazlonl d1 spruzzatura. 
1. Sioecare n gr!lletto 
2. [nterrompere gil arrivl d'aria della pompa chiudendo la valvola dell'aria, 

nel tlpo a spurgo (obbllgatorlo nel sistema), con conseguents depressu-
rlzzazlone del motore. 

3. Sbloccare la slcurezza del grmetto 
4. Mantenere energlcamente una parte metallica della plstola contro la 

parete metalllca dl un secchlo dl raccoltade! prodotto. Usare solo seeml 
metallici validamente collegatl alia terra. Evltare df mettere cartonl a 
carta di protezione sui suolo In quanto possono escludere iI collegamen· 
to aUa terra. 

SICUREZZA DELLA PISTOLA 
Non bisogna mal alterare ° ellmlnare partlcolari dell'atlrezzalura eel In 
partlcolar modo della pistols. 
Controliare prima dl ognl implego che II sistema dl sfcurezza e della pls[ola 
sIano In perfetto stato di funzlonamenta. 
SICURA DEL GRILLETTO 
Nell'interrampere Ia spruzzatura. anche sa momentanaamente, Insenre 
sempre fa slcura del grHletto, dl modo che la plstola nan possa funzlonare. 
L'omesso inserimenlo della slcura potrebbe far scattare Improvvisamente II 
grilletto, soprattutto se la plstola sclvola a terra. 
Per logliere la slcura spingere 11 b!accaggio asslalmente e farlo ruotare dl90 
grad!. 
DIFFUSORE 
11 dlffusore della plsta!aspezzall getto erlduce 11 rischia dl inlezlone se l'ugell0 
non e a pas to. Per contrO/lare 11 funz!onamenta del diffusare osservare la 

Osservare SEMPRE la procedura di decompressione satta rlportata nel 
pulire 0 smontaTel'uge!Jo a nell'eseguire Ie operazianl dl manutenzione di una 
parte deH'attrezzatura. 
NON provare MAl a Inlerrompereo devlare Ie perdUe con la mano 0 altre parti 
del corpo. 
Controllare che I sfsteml dl sicurezza del1'lmpianto funzlonino validamente 
prima dJ ognl ImpJego. 
Controllare che i slstemJ d! slcurezza proprl alia plstola funzlonlno carretta-
mente prima dl ognl usa. Non [ognere ne alterare nessun partlcolare 
del1'attrezzatura onde evitare un cattlvo fUnzlonamento oltre aI rischio dl 
lnlortunlo. 

5. Azlonare la plstola per spurgare iI prodotto. 

6. Bloccare dl nu~vo il grllletto 

7. Aprlre lavalvola dl spurga dena pompa e slstemare un secchio marallico, 
con collegamenlOal1a terra, sotto iI rUblnetto, per II recupero del prodo[ta. 

B. lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta fino aH'ulteriore implego 
deUa pompa. 

Sa sl rltiene che I'ugello 0 i1 tubo slana completamente altura!! 0 che la 
pressfone nan sia stata completamente e!lmlnata avando osservato la 
procedura d! cui sopra svilare MOL TO LENTAMENTE I'anello dl rilegno 
deil'otturatore dell'arla 0 n raccordo del lubo ness"lblle, per ellmlnare lenta· 
mente la pressione. SVitare poi completamentee pullre I'uge!!o a II f!essiblJe. 

Procedura dl Decompresslone e togners pOi l'ugello. 
Aegolare la presslone dena pompa sui valere plu basso possib\le. 
PUntare la plstola In un secchlo meta!llco appoggiato a terra. Togtlere la 
sicurezza della pistola ed azlonare i1 gri1lena. Lo spruzzo deve essers 
Instablle e vortlcoso. Sa la fuorlusdta e regal are sostituire Immedlatamente 
II diffusare. 
SICUREZZA DELL'UGELLO 
61.sogna fare moltaattenzlone durante la puHzia 0 la sostlluzlone dell'ugello. 
Sa- "ugello sl ottura durante II tavoro, Inserlre immedlatamen[e II grilleno. 
OsservareSEMPRE Ia proceduradl decompressione, smontare pol ['ugello 
per pullrlo. 
NON asdugare MAl II prodotto che dovesse trovarsl sui foro dell'ugello 
prima dell'avvenuta compreta ellmlnazlone della presslone e dell'Jnserlmen· 
to deUa slcura. 

SICUREZZA 
PERICOLO DERIVANTE DALL'ERRATO IMPIEGO DEL MATERIALE------
Quatsiasi errato fmpJego dell'impianto 0 del relanvl accessorl, come sovra-
pressione, alterazione del part/cofarl, Incompatlbl11ta chlmlca, usa dl pazzl 
usuratr 0 deterioratl, pub generare la rottura di un elamento e causare 
Iniezloni dl prodotta 0 altre leslani grayl, Incandl 0 dannl a1 materiale 
circostante. 
Non alterare MAl nessun parllcolare dell1mplanto. Una modlnca e causa dl 
ca.ttlvo funzlonamento. 
VERlflCARE regolarmenle I companent! del materiale di polverlzzazlone. 
riparare 0 sosilluire I pezzi dannegglatf a usurati. 
PRESSIONE. Riferlrsl aile caraneristlche Tecnlche del materlale rlportate 
alIa fine del Manuale. 
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Verificareche TUTTI I COMPONENTI DEL SISTEMA presentino prestazio-
nl dl PRESSIONI ALMENO UGUALI A aUELLE DELLA POMPA. 
Non provare MAl e In nessun modo a far funzlonare I componenti del 
sIstema ad una presslone superlore a quella indicata nei rispettivl Manuali. 
Non usare MAl "attrezzatura per un usa diverso da queUo per II quale e stata 
progenata. 
FARSI PRECISAREdal fornltore che! PRODOrn Implegall siano campa-
tib1l1 per In contatto con I ma!erlall componentll'attrezzatura. Consultare !a 
tlSIa del MATERIAL! A CONTATTO CON IL PRODOrrO alia fine del 
Manuale Tecnlco dl agnl attrezzatura. 



RISCHI 01 INCENOIO 

RISCHI 01 INCENOIO 0 01 ESPLOSIONE 
II passagglo del prodotto a grande veloclta neUa pompa e nel tuba f1esslbUe 
genera elettricltit staticacon posslb!!e formazione dl sclnli lie. Questa scintilla 
possono dar fuaca al vapor! del solvenle ad al prodotto dlstribulto. al 
pulvlscolo e ad aUre sostanze Infiammablll, a presclndere S9 n lavore venga 
esegulto aU'lnterne 0 aU'esterno, e provocare Incandl 0 un'esplosionl con 
posslbJII Infortunl 0 dann! malerlan gravl. 

COLLEGAMENTO ALLA TERRA 
Per evlrare J rlschl derivantl daJl'elettrlc!ta statfca I componentl dell'lmplanto 
devono essere collega!1 alia terra con I'osservanza delle Istruzlonl sotto 
riportate. 
?rendere sempre conoscenza della vlgente normativa per I col1egamenti 
alia terra. Controllare che II sistema rlsultl collegato ad una linea dJ terra 
effettlva. 
1. Pompa. Collagana alla terra usanda un cava adeguato ad un morsetto 

secondo Ie spfegazlonl rlportate nsl manuale della pompa. 
2. Compress ore d'arla a/o alimentazlone dl energla Idraullca: Aaccordare 

alia terra secondo Ie raccomandazlone del cestruttore. 
3. Pistola: lapistolaeraccordataalla terra con n tubo Prodotto II Qualedeve 

essere conduttore. Controllare la conduttlvita del tuba dal fomltore 0 
usare un tuba Graco. 

4. Oggam da vernlclare. Devono essere collegati alta terra con un adegua-

LA SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO 
Prima di procedere al la'o'agglo verificare che II sistema completo ed i1 
secchio dl raccofta del prodano siano correttamente coJlegati alia terra. 
Cansu1taten paragrafo .. Collegamento alla terra .. e anenersl alla procedura 
.. Oecompresslone ... Togllere l'ugell0 dl polverizzazlone (seltanto per Ie 

Sa sl verlflcano scintilla da elettricita, 0 sa sl avverle 18 minima searlea, 
lNTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA OISTRIBUZIONE di prodotto. 
Non usare dl nuovo II sistema prima dl averne Identiflcalo e rlsolto iI 
problema. 
Per evltare I rlschl dell'elenricita statlca Ie attrezzatura devono essere 
coUegate alia terra secondo quanta rlportalo 81 paragrafo «Collegamento 
alia terra ... 

to sistema a cavOlplnza 0, se sospesi, con un ganclo a splgoll vivi (lama 
o punta). Mantenere sempre pulitll gancl di sospenslone dei pezzl per 
rlcavare la canUnulta eieltrlca. 

5. Tutti gil oggett! cenduttori trovantisl nella zona di lavero devono essere 
valldamente collegatl aJia terra. 

S. II suolodellocale dllavoro deveessere conduttoree ooflegato alia terra 
Non blsognacoprlre II suolo con cartoneo aUto materlale non oondutlore 
che potrebbe Interrompere la conduttlvllA. 

7. IlIquldllnfiammablli che sl trovano nella zona dllavoro devono essere 
conservaliin recipient! omclogatl e coUegati alla terra. Non prevedere 
Quantitativi di materlale superiorl aquelll necessarl perun tumo dlravoro. 

8. Secchlo del solvente. Usare soltanto secchi metallid con prese dl terra 
conduttrlc!. Non appogglare 11 seechlo su un supporto nen conduttore, 
come cartone 0 carta per non Interrompere la conduttlvlta. 

pistole dl polverlzzazlone). Usare sempre la pressionepiu debola possibiJe 
e mantenete con fermezza II contatto «metano-metarla .. fra la pistola a la 
valvola dl dlstribuzlone e iI secchlo durante I'operazione dl lavagglo per 
rldurre I risehi dlleslonl da spruzzl, schlzzl a sclntille provenienti dall'e!ettri-
ellA statica. 

RISCHI PROVOCATI OA PARTI IN MOVIMENTO 
Lo stanfUffa del motore pneumallco che sl trova dletra Ie piastre del motore 
stesso sl spasta quando iI motore viene alimentato can aria. 1 pezzl in 
movlmento possono afferrare a amputate Ie dlta a allre part! del corpo. Non 
blsagna qulndl mal usare la pompa dopa aver asportato Ie piastre del motore 
pneumatlco. Stare lontan! dalle parll In movlmento durante I'avvla a I'uso 

dena pompa. Prima dl ognl veriflea 0 Interventa sulla pompa osselVare la 
procedura dl deeampresslone lIIustrata In pag. 2 per evltare !'avviamento 
fortulto della pompa. 

SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE 
11 Ifuldo satta presslone c:ontenuto naf tuba flesslbl1e puc essete malta 
petiealeso. Se II tuba flessiblte perde, 131 taglla a sl rompe per uSUTa 0 errato 
utlllzzo, la spruzzatura del prodotto a pressione puo generate leslonl, 
Inlezionl dl prodotto ° dann! al materiare clrcostante. 
Strlngere accuratamente tutti I raccordi prima dl egnl implego - la presslone 
puo staccaTe un raccordo allenlalo a generaTe una perdita In corrlspondenza 
di detto raccordo. 
NON USARE MAl un tuba flesslblle dannegglato. Prima dl ognl Impiego 
controllere n tuba fiesslbfle per tutta la lunghezza per indivlduarne Ie fessure, 
Ie perdfle,l'abraslone, un rivestimento Incurvato, deterloramenti 0 raccordl 
non ben calettatl. Se sl dovesse rilevare una dl queste anomalle, sostltulre 
Immedlalamente n tuba flessibile. NON cercare MAl dl riparan~'1 raccordl di 
tubl flesslb1!l ad alta pressione 0 dl rimedlarvi con nastra adeslvo 0 In allro 

y 

x 

Ag.1 __________________________ __ 

modo analogo. Un tubo f1esslblle rlparato non puc convognare prodotto ad 
aria presslone e dlventa pertanto PERICOLOSO. 
MANEGGIARE E SISTEMARE I ACCURATAMENTE I TUBI FI.ESSIBII.I. 
Non tlrare 1 tub! tlessibiU per spostare II materlale. Non usare solventi a 
prodonllncompatlbl!1 con I rlvestlmentllnternl 0 esternl del tuba flessibile. 
Non espane if tuba f1esslblle a temperature superlorl a 82"C (180·F) a 
inferlore a ·40·C (-40"F). 
CONnNUITA' ELETTRICA. 
II tubo deve esseTe condullere per evitate I'accumularsi dl cariche elellros-
!atiche pericolose. Verilicare dal fornitere la conformlta della reslstenza del 
tuba In base aUa v!gente normativa. 

Per coUegare la pompa alia terra: a!ientare [a vlte (X) di ritegno del coperehio 
del motore pneumatico. Collegare un'estram!ta del fila di terra (V), con 
sezlone minima di 1.5 mm~ ,alia vlte (X} e awltarlaso!ldamente. V. Fig. 1. 
Collegare l'aflra estreml\A del fllo ad una presa di terra effenlva. V. pag. 23 
per ordinare II filo e la tlangla d! collegamento alla terra. 
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INSTALLAZIONE TIPO 

LEGENDA 
A Rage/alore de! !fussa pneumatico 
B OIiaims In linea 
C Fijlro poeumaUco In linea 
D Valvola prlncipale dl decompress lone 
E valvola dl spurge 
F (ngress.o da 3/8 npt deUa linea dt ritomo 

G 

G Tubazione del fluldo pneumatico, collegata alia terra 
H Tubaz/one del prodolto da erogara. collegata alia terra 
J Ingrss!lo dena pol11la cia 3f4 npl 
K Ingrosso del rrusso pneumallco da 1f4 npl 
L Dado dl flssagglo a tappa 
M Uscila del f!uk:lo da erogare cia 1/2 npt 

J 

112"!13 mml 

Nota 1 Collegare a questa lubazKme Ia pisto/a 0 Ia valvola distrlbutrlce utilizzate. 

INSTALLAZIONE 

NOTA: I riferimenti nUmerici tra parentesl corrispondono 
a quelli sulle figure. 

Montaggio della pompa 
Per effettuare iI montaggio della pompa sui coperchio dl 
un fusto di prodolto da erogare, avv itare la base fileltata 
della pompa sui dado a tappa da 52 mm facendo in modo 
che I'estremilil inferiore della pompa si Irovi a 13 mm dal 
fondo del fusto. Le dimension! della pompa vengono 
riportate a pagina 23. Serrare iI dado a tappa (L) per 
fissare in posizione la pompa. Allentare il tappa della 
sfiato del fUsto per impedire la creazione del vuolo aWin-
lerna del medesimo. 

Sana inollre disponibili: un morsetto per il fissaggio della 
pompa su lustl apartl ed una men sola a mura per il 
fissaggio della pompa Modello 206-780. Si veda il capitolo 
«ACCESSORI. a paglna 23. 

La pompa puo asseTe ulillzzala anche In connessione can 
dei fusti pTessurizzati. La sflato da 1/16 npt della pampa 
Madella 208-177, dave assere lappato can il tappo per 
tubazione illustrato nella flg.2, oppure deve essere colle-
gato ad una tubazlone d'alimentaziane pneumatica ausi-
liarla. Vedere a paglna 23 per gli anelli elastici di ritagno in 
opzione per II Modello 208-177. 
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Nota 4 

Nota 3 

Fig. 2~:-:--:--:-:-:-__________ _ 
Notll1 Orlflzfo di sflalo da. 1116 npt 
Notll 2 lappo per tubazWne 
Not. 3 OrlflZio dt rHorno da 316 npt 
NOla 4 Mode!!o208·177 



Sistema degli Accessori 
L'lnstaliazione tipo liIustrata a pagina 4, rappresenta uni-
camente un'lndicazlone di guida alia scelta dei compo-
nenti del sistema. ContaHate II rappresentante Graco di 
zona per la necessaria assistenza nella progeHazione di 
un sistema che sl adatti aile Vostre esigenze particolarl. 

Si vedano Ie pagg. 22 e 23 per gil accessorl Graco 
disponibili. Per ottlmlzzare II rendimento della pompa, 
assicurarsi che ogni accessorlo utilizzato sia compatibile 
con prestazioni rlchieste dal sistema. 

AVVERTENZA 
VALVOLA 01 OECOMPRESSIONE E VALVOLA 01 
SPURGO 
Una valvola dllnterruzione PER OECOMPRESSIONE 
(0) e necessaria nel circuito di alimentazlone per es-
pellere I'aria che si trova fra la valvola ed il motore della 
pompa quando si esclude I'arrivo dell'arla alia pompa. 
Senza quesl'accorgimento I'aria cos1 imprlglonata pue 
far sbattere improvvlsamente la pompa con conse-
guentl Incidentl gravi. 
Una valvola di spurgo (E) del prodotto deve anche 
eSsere installata lungo la linea prod otto per poterla de-
pressurizzare dopo aver interrotto I'eragazlone dell'aria 
e prima di effettuare qualsiasi intervento sui materiale. 

Inserire sulla linea d'alimentazione pneumatica un regola-
tore del flusso pneumatico (A), un oliatore (8) ed un filtro 
(C). L'oliatore, che deve essere inserito a valle rlspetto al 
regolatore, garantisce la lubrificazione automatica del 
motore pneumatico. II fittro , a sua volta, elimina Ie 
Impurit .. presenti nel flusso d'aria compressa d'alimenta-
zione e deve percie essere installato a monte deli'ollatore. 

Inserire inoltre una valvola prlncipale di decompressione 
(0) in modo che sia facilmente raggiungibile dal punto 
d'installazione della pompa. 

Collegare Ie tubazioni 
Collegare una tubazione (G), connessa a terra, per iI 
flusso pneumatico d' alimentazione all'ing resso pneumati-
co (K) da 1/4 npt. Connettere qulndi una tubazione per iI 
prodolto da eragare (H) ali'uscita del pradotto (M) da 1/2 
npt. In un sistema a rlcircolo, svitare II tappo pertubazioni 
e collegare una tubazione dl ritorno all'orifizio di ritorna (F) 
da 3/8 npt. Vedi fig.3 e I'illustrazione del § .INSTALLA-
ZIONETIPO •. 

Per poter usare il Modello 206-780 in un'instaliazione 
lissa, COliegare una tubazione d'allmentazione all'ingres-
so (J) da 314 npt. 

Nota 1 

/Nota3 

Nota 4 

Nota 2 

Fig_3-:::::=::::::==:::-:::-:::--:::::-::--::::==== __ 
Nota 1 ,ngrasso pneumalfco da 1/4 npt Nota 3 Tappo per tubaziona 
"mit '2 Useita da 112 npl Nota 4 Orif\zio di ritorno da ~e. npl 

Collegamento alia terra della pompa 
Un carretta collegamento alia terra e essenziale affinchE'> 
II sistema sia sicura. Leggere il capitola "PERICOLO 
O'ESPLOSIONI ED INCENDIO. a pag.3 e quindi proce-
dere al collegamento alia terra della pompa e degli altri 
componenti, seguendo Ie istruzioni ivi contenute. 
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FUNZIONAMENTO 

AVVERTENZA 

PROCEOURA 01 OECOMPRESSIONE 
Per ridurre il rischio di lesloni gravi, anche da spruzzi di 
prodotto, 0 di lesioni indotte da particolari in movimento 
a da choc eleltrici, attenersi aile seguenti istruzloni per 
I'arresto dell'apparecchiatura, per II montaggio, la pulizia 
o durante il cambia dell'ugello e la fine delle operazioni 
di spruzzatura. 

1. Interrompere gli arrlvi d'aria della pompa chluden-
do la valvola dell'arla, nel tipo a spurgo (obbligato-
rio nel sistema), can conseguente depressurizza-
zione del motore. 

2. Mantenere energlcamente una parte metallica della 
plstola contra la parete metallica di un secchlo dl 
raccona del prodotto. Usare solo SECCHI METAl-
LlCI vaiidamente COllEGATI AllA TERRA. Evl-
tare dl mettere cartonl a carta dl protezlone sui 
suolo in quanto possono escludere II collegamento 
alia terra. 

Lavare la pompa prima di usa rIa 
le pompe vengono collaudate introducendovi olio poco 
viscaso che viene lasciato all'interno per proteggere Ie 
parti. Per evitare la contaminazione del prodolto da ero-
gare, lavare la pompa can un solvente adalto prlma-dl 
utilizzarla. A tale scopo seguire Ie Islruzioni lornite a pag.7 
nel capitola Lavagglo. 

Avvio della pompa (far rnerimento alia fig.4) 

AVVERTENZA 
AI fine di ridurre i rlschl di gravi leslonl corporali, incluse 
quelle prodotte da spruzzi neg Ii occhi 0 sulla pelle e 
danneggiamenti dell'apparecchiatura, non superare 
mai Ie pressionl massime d'eserclzlo di uno qualsiasi 
del componenti. Vedasl in propos ito II «Presslone del 
Sistema. nel capitolo «RISCHI D'ERRATO IMPIEGO 
DELL'APPARECCHIATURA., a pagina 2. 

1. Aprire la valvola principale di decompressione (D). 

2. Azionare la plslola a la valvola distributrice indiriz-
zando verso un secchlo per la raccoltae quindi aprire 
lentamente iI regolatore del flusso pneumatico (A) 
fino ad Innescare la pompa. Farfunzionare la pompa 
a basso regime per spurgare completamente I'aria 
presente nella medesima e nelle tubazloni. Per lim 1-
tare I'usura del materlale, usure sempre la press lone 
pili bassa possiblle, compatibilmente con I'impiego 
previsto dell'apparecchiatura. 

3. Dopo aver spurgato I'aria, rilasciare il grillelto della 
pislola 0 il comando della valvola distributrice. In un 
sistema ad alimentazione diretta, la pompa si innes-
chera e si arrestera non appena la pistola 0 la valvola 
distributrice smettono di assere azionate. In un sis-
tema a ricirco{o, viceversa. la pompa funzionera in 
continuo, varlando 11 regime a seconda della velocitil 
d'eroga~ione, finch .. I'alimentazione pneu malica non 
verra interrotta. 
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3. Aprire la valvola di spurgo della pompa e sistemare 
un secchio metailico, con collegamento alia terra, 
sotto il rubinetto, per il recupero del prodotto. 

4. lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta 
fino all'ultenore impiego della pompa. 

Sa si ritiene che I'ugella a if tuba siano campletamente 
atturati ache la press/ane non sia stata campletamente 
eliminata avenda asservata la procedura di cui sapra 
svitare MOL TO lENTAMENTE il dado di ritegna della 
pratezlane dell'ugella a II raccarrfa del tuba f1essibife, per 
aliminare lentamente la presslone. Svitare poi comple-
tamente e pulire I'ugello a il f1essibile. 

ATTENZIONE 
Non lasciar mai funzionare la pompa a secco. Una 
pompa fun~ionante a secco accelera rapldamente 
raggiungendo un regime tala da produrre danneggia-
menti alia pompa stessa. Se la pompa tende ad acce-
lerare rapidamente, 0 a funzionare ad un regime 
troppo elevato, arrestatela immediatamente a control-
lara illivellodel prod otto da srogara nal fusto. Se il justo 
risulta vuoto e dell'ariasi e introdotta nelletubazioni, far 
girara nella pompa e nelle tubazioni del prodotto da 
erogare owero lavare la pompa con del solvente 
compatibile lasclandovelo all'intemo per un certo tempo. 
Asslcurarsi di aver eliminato tulta I'aria dal circuito del 
prodotto da erogare. 

--I===t:::=1 

Flg.4 ______________ _ 



MANUTENZIONE 

Arresto e manutenzione della pompa 
Arrestare sempre la pompa can 10 stantuffo al punta 
morto inferlore per evitare che parte del prodolto da 
erogare secchi sullo stelo e danneggi conseguentemente 
Ie fasce elastiche. 

Alia fine della giomata di lavoro, eseguire sempre la 
decompresslone secondo la procedura indlcata a 
paglna 6 

Lavaggio 
AVVERTENZA 

Per ridurre I rlschi conseguenti alia produzione di scln-
tille generate dali'elettricitastatica 0 i perlcoli di spruzzi, 
prima di eftettuare illavaggio eseguire sempre la de-
compresslone secondo la procedura indlcata a pagina 
6. Tenere una parte metallica della pistola 0 della 
valvola di distribuzione fermamente a contatto con una 
parte metallica del secchio di raccoHa collegato alia 
terra ed usare la pressione piu bassa possibile durante 
illavagglo. 

Sa state ulilizzando un fluido che puc seccare, indu(irsi 0 
produrre delle Incrostazioni, lavare I'apparecchiatura con 
un solvente compatibile ogni volta che clo sl rende neces-
saria per evitare la formazione di incrostazionl di prod otto 
seccatosi nella pompa 0 nelle tubazioni. 

Sa la pompa e utilizzata ali'interno di un sistema a 
ricireolo, lasciar circolare II fluido ali'intemo del sistema 
per almena 30 min uti ogni 48 a piu spesso se necessario, 
allo scopo dl evitare Ie incroslazioni. 

Protezione dalla corrosione della pompa in ae-
ciaio al carbonio 

ATTENZIONE 
L'acqua a anche solo I'aria umida, passon a corrodere 
la pompa. Per evitare I'effetto corrosivo, non lasclare 
MAl dell'acqua a dell'aria all'interno della pompa. Dopa 
un lavaggio normale, sciacquare la pompa con acqua 
ragia a con solventi a base di ali, effettuare la decom· 
pressione e laseiare racqua ragia all'interno della pompa. 
Asslcurarsi di aver completamente eseguilo decom· 
pressione secondo la procedura indicala a pag.S. 

Lubrificazione 
Se non e stato inserito in linea un'oliatore, lubrificare a 
mano il molore ogni giomo. Per far cio, scollegare II 
regolatore del flusso pneumalico, mettere circa 15 gocce 
d'olio mol ore pocovlscoso nell'ingresso pneumaticD della 
pompa, ricollegare il regolatore e aprire I'alimentazione 
pneumatica per far circolare I'olio all'interno del motore. 
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RIPARAZIONI 

AVVERTENZA 
Procedura dl decompresslone 
Per ndurre II rischio dl lesioni gravi, anche da spruzzi dl 
prodotto, 0 dl lesioni indotte da particolari in movimento 
o da choc elettrici, attenersl aile seguenti istruzioni per 
i'arresto dell'appareechiatura, per Ii montaggio,la pulizia 
a durante Ii cambio dall'ugello a la fine delle oparazioni 
di spruzzatura. 

3. Aprlre la valvola dl spurgo delia pompa e slstemare 
un seechio metailico, con coliegamento alia terra, 
satta Ii rubinetto, per il recupero del prodolto. 

4. lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta 
lino a\\'ultenore impiego dalla pompa. 

1. Interrompere gli arrivi d'aria della pompa chluden· 
do la valvola dell'arla, nel tipo a spurgo (obbligato· 
rio nel sistema), can conseguente depressurlzza· 
zione del motore. 

Se si ritiene che rugello 0 il tuba siano completamente 
otturati 0 che la pressione non sia stata completamente 
eliminata avendo osservato la procedura di cui sopra 
svitare MOLTO lENT "·.MENTE if dada dl ritegno della 
protezione delrugello a il raccordo del tuba flessibile, per 
eliminare lentamente la presslone. Svitare poi comple· 
tamente e pulire ruge"o 0 il flessibile. 

2. Mantenere energicamente una parte metallica della 
pistola contro la parete metallica dl un secchio dl 
raecoltadel prodotto. Usare solo SECCHI METAL· 
L1CI validamente COllEGATI AllA TERRA. Evi· 
tare di mattere cartoni 0 carta dl protezione sui 
suolo In quanta possono escludere il collegamento 
alia terra. 
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DIAGNOSTICA 

NOTA: prima di smontare la pompa cercare ognl altra soluzione 

INCONVENIENTE CAUSE RIMEOIO 

La pompa non funzlona. Parti del motor sporche 0 Usura!e. Pullre e riparare, 51 veda Manuale 307-851. 

Al1menlazione pneumatlca non adeguata 0 Aumentarerallmentazionepneumallca; pUli-
lubazlonl rislreUe. re Ie tubazioni: controllare Ie pressione del 

f1ufdo pneumatico, 

Pr9sslone pneumaftca non sufflclente C 'Ja\\lc\e Aumenlare \a press!onedel fluido prvaumat!· 

pneumatlche oddstrulte. co, ellminare Ie ostruzionl dalle tubazlone 

de! prodetta 0 daUa valvola 

Guarnlz!onl 0 valvole pneumatiche 0 del Hulda Sostitulre \e valvole 0 Ie guamlzJonL 
da erogars usurate 0 dannegglate. 

Prodolta da erogare esaurito. Riempire, far clrcolare 0 lavars. 

La pompa fonzlona rna j'erogazlone e scarsa sia AUmentaziane pneumatica non adeguala 0 Aumentare ralimentazione pneumatica; 
nelia corsa ascendente ehe in quella dlseendenle tubazlonl rlstrette. pullre Ie lubazionl; contrallare la pressione 
del pistone. del flu/do pneumatico. 

Tubazlonl del pradono, valvole 0 pistola ostrulti. Pullre. 

Pradotto da erogare esaurito. Riemplre, far circalare 0 lavare. 

Guamlzlonl a valvole pneumatlche a del ftuldo Sostltulre Ie valvole 0 Ie guarnlzionL 
da eragare usurate a danneggla!e. 

Dado del premlstoppa allertato a fasee elasllche Serrare, sosttulre. 
usurate. 

Incrostazioni dl prodono sullo stelo della pompa Pulire la pompa; arreslana sempre can 
a stantufo. stanruffo al punla morto inferiore. 

La pompa funzlona ma I'erogazione e scarsa Guamlzloni 0 valvole pneumallche 0 del nuldo Soslltulre Ie valvole 0 Ie guarnlzlonl. 
nella corsa dlsee-ndenle. da erogare usurale 0 dannegglate. 

Valvola d'admlssione rlmasta ape-rIa. Pullre, rlparare se necessario. 

La pompa funzlona ma I'erogazione e scarsa nena Guamlzlonl 0 va/vole pneumatlcl1e 0 del Sostituire Ie valvole 0 Ie guarnizionl. 
corsa ascendente. fluldo da eragare usurats 0 danneggJale. 

Valvola dello stantuffo rimasta aperta. PuJire. rlparare se necessaria. 

Funzionamente Intermfnente 0 accelerate. Prodono da eragare esaurlto. Aiempire. far circolare 0 lavars. 

Aottura della molla a compressione Sastituire. sl veda manuale 307·851. 
del motore pneumatlco. 

Valvola d'ammlss1one usurata 0 Pullre; rlparare. 
rlmasta aperta. 

Valvofa della stantuffo dannegglata 0 Pullre; rlparare. 
rlmasta aperta 0 tasce elastlche 
usurate . 

• Esegulre la decompresslone secondo la procedura lorn ita a pag.S. Scollegare la tubazione del prodelto da erogare. 
Se la pompa si awla non appena vlene aperta I'alimenlazlone pneumatica, significa che la lubazlone e occlusa. 
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POMPA MODELLO 206-780 RIPARAZIONE DELLA POMPA A STANTUFFO 

Prima di inlervenire sulfa pompa 
A. Precurarsi tutte Ie partl dl ricambio necessarie alia 

riparazione. La parti di ricambio raccomandate sono 
indicate nell'apposlto elenco. 

B. Un kit per Ie riparazioni, n'214-730, e disponibife. Se 
sl utilizza un kit perle riparazioni, utilizzare tutti i com-
ponenti che comprende perottenere un risultato 01-
timale. Le parti incluse nel kit sono identificate nel 
testa con un dopplo asterisco (es. 7"). 

C. Usare del solvante compatibife per pulire Ie parti. 
Ispezionare Ie partl per rilevare eventuale usura 0 
danneggiamenti e precedere alia sostituzione se 
necessario. La superficle graffiata 0 Irregolare nalle 
astedi connesslone (20,15) 0 la parete interna lucida 
dalla carcassa (19) della pompa praducono I'usura 
prematura delle fasce elastiche e conseguenti per-
dite. Controllare i suddetti componenti passando un 
dito sulla loro superficie e guardandole controluce. 

D. Lavare iI Sistema, se possibile e quindi esegulre la 
decompressione secondo Ie indicazioni fornite a 
pagina 8. 

E. Scollegare Ie tubazioni dalla pompa e staccarla quin-
dl dal suo supporto di montaggio. Serrare Infine la 
pompa in una morsa. 

Riparazione della pompa 

1. Svitare la ghiera (AA) di connessione con if motore 
pneumatico. Inclinare I'apparecchiatura su un lata e 
far ruotare quindi la pompa a stantuffo finchs la sfara 
(20) portata dall'estremita superiore dell'asta di con· 
nesslone si disimpegnl dalla basa dal pistone del 
motors pneumatico. Separare if motore pneumatico 
e la pompa a stantuffo. 

2. Svitare iI corpo della valvola d'ammissione (17) dalla 
carcassa della pompa (19). Smontare la valvola 
d'ammissione. 

3. Spingere in basso I'asla di connessione (20) super-
iore fino a far fuoriuscire if gruppo dello stantuffo 
dalla carcassa (19) della pompa. Tlrare iI gruppo 
della stantuffo e "asta di connessione separandole 
dalla carcassa. 

4. Svitare if corpo della vafvola (9) della stantuffo valvo· 
lata dall'asta dl connessione inferiore (15). Sman-
tare 10 stantuffo svitando la parte premente (13) dal 
corpo della valvola della stantuffo (9). 
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5. Svitare I'asta dl connessione inferlore (15) dall'asta 
di connessione superiora (20). Smontare latrecciadi 
fasce elastiche a coppella, if cuscinetto (8) e la 
rondalla concava (14). 

6. lubrificare Ie fasca elastiche (YO» ed iI cuscinetto 
(8)>) con grasso n-2 a base di litio. Inserira la 
rondalla concava (14) sull'asta di connasslone infa-
riore (15) accertandosl che Ie scanalature siano 
rivolte verso I'alto. 

7. Installare suJrasta diconnesslone superlora (20) una 
prima fascia elastica a coppella (1"), con Ie labbra 
rivolte verso I'alto, quindi iI cuscinetto (8)>) ed infine 
la seconda fascia elastica a cappella (1') con Ie 
labbra rivolte verso if basso. Collegare nuovamente 
Ie aste di connessione superiore ed Inferiore, serran-
do ad una coppla compresa tra 27 e 34 Nm. 

8. Prima dl rlassemblare 10 stantuffo, lubriflcare Ie 
fasce elastiche (11)>) ed if cuscinetto (12)) con del 
grasso N"2 a base dllitio. Sulla parte premente (13) 
della stantuffo inserire una fascia elastica a coppella 
(11)>)con Ie labbrarivolteverso if basso, if cuscinetto 
(12)>) e la seconda fascia elastica (II") con Ie 
labbra rlvolte verso I'alto. Quindi inserire la randella 
concava (10), assicurandosi che Ie scanalature sia-
no rivolte verso if basso. 

9. Metlere la sfera W» sulla sommitli della parte pre-
mente (13) dello stantuffo, quindl serrare quest'ulti-
ma sui corpo di valvola (9) ad una coppia compresa 
tra 41 e 48 Nm. Avvitare if corpo di valvola sull'asta 
di connessione inferiore (15). Imprimere una rota-
ziona per inserire I'asta di connessione e 10 stantuffo 
all'interno della carcassa della pompa (19). 

10. Rainserlre la sfera (5)') e la spina d'arresto (16) nel 
corpo della valvola d'ammissione (17) ed avvitare II 
corpo di valvola sulla carcassa (19) della pompa a 
stantuffo. 

11. Mettere a giacere di lato la pompa e rlcollegare I'asta 
di connessione superiore (20) allo stelo del pistone 
del motore pneumatico. Serrare fa ghiera di connes-
sione (AA) del motore pneumatico. 

12. Reinserire la pompa nella sua struttura dl sopporto. 
Se II collegamento alia terra era stato staccato du-
rante I'intervento riparativo, rlattaccarlo prima di far 
funzionare la pompa. 



20-...... 

Naill. 1 Gruppo detto slanluflo 
Nola 2 labbra verso I'allo 
Nola 3 U!bbra verso n basso 
Nola 4 ScanatafUre verso l'allo 

I 
~ I 

Nola 5 Serrare ad una coppia COmpresa 1ra ... 
Naill. 6 Scanalature verso n basso 

Pompa modeI/o 206-780 

Nola 1 

~
7" 

Nola 2 

8" 

~7*' 
~ Nota 3 
r«> 'N14 It Nola 4 

IN15 
Nola 5 
2JJ-25 ft-Ib I) ~27.34 Nml 

~i. d j"., 
~ INola2 

~12"'* 

/ 
~ Ill" 
-;:iNola3 

.' 13 
30-35 ft-lb 

/fi 
;;~; 
21./ 
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ILLUSTRAZIONE DELLE PARTI 
Modello 206-780 
Pompa slandard a rap porto manomelrlco 2:1 

Rif. N"1 Molore Pneumallco 
Per i componenti si veda II manu ale 307·851 

Pompa a slanluffo 
Rlf. N"2 Serie E 
Comprende Ie partl dal N·3 al 22 

31----~ 
32----.... 

/ 
/ 

**IS~\, 

/ ~ 
I 

6 

/ 
19 

II KII per Ie rlparazionI214-730 
(deve essere orinato separatamente) 
comprende: 

N· Rlf. O.la 

4 1 
5 1 
7 2 
8 1 

11 2 
12 1 
18 1 

I 
Nota 1 

~
7** 

Nola 2 

I,S** 

W Jr* W !Nota3 

'N14 11 Nota 4 

IH 15 
NotaS 
20·25 ft-lb I} ~Z1.34 N'ml 

~~~:. 
~Nota2 

/ ;~CW;:· 
l\i~:ta3 

I .'130_35IHb 
(41-48 N.m) 

··5-'.j.t 

----

I ":::2! 
~ / :~d 
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Nota 1 Gruppo deJ/o stanluffo 
Nota 2 Labbra verno ~alto 
Nota 3 Labbra verso II basso 
Nota 4 Scanalalure verso I'alto 
Nota 5 Serrare ad una ~ppla compresa Ira ." 
Nota 6 ScanaJalUre verso II basso 



ELENCO DELLE PARTI 

Modello 206-780, Serie A 
Pompa standard a Rapporto manometrlco 2:1 
Tipo Tubolare, In Acciaio Inox 
Comprende Ie parti dal n- 1 al n-32. 

N" N' OESCRIZIONE Q.TA" 
RlF. COO. 

204-722 GRUPPO MOTORE PNEUM. 
per! componenti si veda 
manuale 307~851 

2 206·779 GRUPPO POMPA A STANTUFFO 
Sarie A comprende Ie partl dal 3 al 22 

3 101·748 .TAPPO per tubazione 
4 --101·750 .SFERA. per valvola stantuffo 
5 --101-917 .SFERA. per varvola d'ammissione 
6 161-784 .DADO a tappa, di fissaggio; 2" npsm 
7 --161·788 .FASCIA ELASTICA, a coppella; 

in 
8 "161·789 .CUSCINETTO, stanluffo; in gratite 
9 161·791 .CORPO, della valvola dello stantuffo 

10 161·792 .ROSETTA, concava, in aceialo inox 
11 "161·793 .FASCIA ELASTICA, a coppella; 

in 
12 "161·794 CUSCINETTO. Glantuffo;in graflts 
13 '161·795 .PARTE PREMENTE, della stantuffo 
14 162·238 .ROSETT A, concava, in aceialc inox 
15 162·239 .ASTA, di oonnesslone,lnferiore; 

lungh. 169,4 mm 
16 '164·250 .SPINA, d'arresto della sfera 
17 166-609 .CORPO, della valvola d'ammissione 
18 "166·564 .CUSCINETTO, dell'asta di connessione 
19 205-070 .CARCASSA, della pompa a stantuffa 
20 205-069 .ASTA, superlore, di connessione 

lungh453mm 
21 166-610 .ADA IT ATOR E, d'ammissione 
22 166·612 .A ELASTICO DI RITEGNO, 

in 
30 172·477 TARGHETT A, con aWertenze 

(non Ulustrata) 
31 101·870 VITE, di ritegna della protezione 
32 164-796 PROTEZIONE , del motore pneumatlco 

2 
1 
1 
1 

2 
1 
1 

/I numero 307 nef testa si riferlsce a manuali d'fstruzione 
separati, che son a disponibili. 

, Parti di ricambio .borsa degli attrezzi» di cui si consiglia 
fa disponibilitiJ: immediata, per rldurre i tempi morti 
d'arresto. 

"Incluso nef Kit per Ie riparazioni 214·730. 

MODALlTA" RELATIVE ALL"INOLTRO 
DEGLI ORDINATIVI DELLE 

PARTI DI RICAMBIO 

1. Per esser certo di ricevere il ricambio richies!o, sia 
esso compreso nei Kit 0 negli accessori, fomire 
sempre tutte Ie informazioni richieste nella spec-
chietto qUi di seguilo riprodolto. 

2. Conlrollare I'elenco del componenti per identificare 
I'esatto codice del componente. Non indicare il Numero 
di Riferimento nell'ordinativo. 

3. Inoltrare gJi ordinativi al distributore Graco di zona 

NUMERO DI 
CODICE DESCRIZIONE 
a 6 cifre Q_TA" DEL COMPONENTE 
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POMPA MODELLO 226-040 RIPARAZIONE DELLA POMPA A STANTUFFO 

Prima di intervenire sulla pompa 
A. Procurarsi lutta Ie parti di rlcambio necessaria alia 

riparazione. Le parti di rlcambio raccomandate sono 
indicale nell'apposilo elenco. 

B. Un kn perle riparazioni, n'214-730, e disponibile. Se 
si utilizza un kil perle riparazioni, ulilizzaretuttii com-
ponenli che comprende per ottenere un risullalo ot-
limale. Le parti incluse nel kit sana identificate nel 
testa can un doppio asterisco (es. 107"). 

C. Usare del solvente compatibile per pulire Ie partL 
Ispezionare Ie parti per rHevare eventuale usura 0 
danneggiamentl e procedere alia sostituzione S9 
necessario. La supertlcie graffiata 0 Irregolare nelle 
aste di connessione (120,115) 0 la parete intern a 
luclda della carcassa (119) della pompa producono 
I'usura prematura delle fasce elastiche e conse· 
guenli perdite. Controllare i suddetti componenti 
passando un dito sulla lora superticie e guardandole 
controluce. 

D. Lavare il Sistema, se possibHe e qUindi eseguire la 
decompressione secondo Ie indicazioni fornite a 
pagina 8. 

E. Scollegare letubazioni dalla pornpa e staccarla quin-
di dal suo supporto di montaggio. Serrare infine la 
pompa In una morsa. 

Riparazione della pompa 

1. Svitare la ghiera (AA) di connessione con II motore 
pneumatico. Inclinare I'apparecchiatura su un lalo e 
far ruotare qulndi la pompa a stantuffo finch8la sfera 
(120) portala dall'eslremtta superiore dell'asla di 
connessione sl disimpegni dalla base del pistone del 
motore pneumatico. Separare il motors pneumatico 
e la pompa a slanluffo. 

2. Svitare II corpo della valvola d'ammlssione (117) 
dalla carcassa della pompa (119). Smonlare la val-
vola d'ammissione. 

3. Spingere in basso I'asla dl connesslone (120) super· 
iore fino a far fuoriuscire il gruppo della stantuffo 
dalla carcassa (119) della pompa. Tirare il gruppo 
della slanluffo e I'asta di connessione separandole 
dalla carcassa. 

4. Svitare iI corpo della valvola (1 09) dello slantuffo val-
volalo dall'asla di connesslone inferiore (115). Smon-
lare 10 slantuffo svilando la parte premenle (113) dal 

14 307-0261 

corpo della valvola della slanluffo (109). 
5. Svilare I'asla di connessione inferiore (115) dall'asla 

di connesslone superiora (120). Smonlare la Ireccia 
di fasce elastiche a coppell a, il cusclnetto (108) e la 
rondella concava (114). 

6. Lubrificare Ie lasce elasliche (107") ed iI cuscinelto 
(108"") con grasso n'2 a base di litio. Inserire la 
rondellaconcava (114) sUlI'asladi connesslone infe· 
riore (115) accertandosi che Ie scanalature siano 
rivolte verso I'alto. 

7. Inslallare sull'asta dl connesslone superlore (120) 
una prima fascia elastica a coppella (lOr"), can Ie 
labbra rlvolte verso I'allo, qulndi iI cusclnetto (108"") 
ed Infine la seconda fascia elastica a cappella (107") 
can Ie labbra rivolte verso II basso. Collegare nuova-
mente Ie aste di connessione superiore ad inferiore, 
serrando ad una coppla compresa Ira 27 e 34 Nm. 

8. Prima di riassemblare 10 slantuffo, lubrificare Ie 
fasce elastiche (111"") ed il cuscinetto (112") con del 
grasso N'2 a basedi lilio. Sullaparte premente (113) 
dello stantuffo inserire una fascia elastica a cappella 
(111"") can Ie labbra rivolte verso iI basso, il cusci-
netto (112"") e laseconda fascia elastica(111") con 
Ie labbra rlvolte verso I'alto. Quindi inserire la rondel-
la concava (110), assicurandosi che Ie scanalature 

. siano rivolte versa il basso. 

9. Mettere la sfera (104") sulla sommM della parte 
premente (113) della stantuffo, qulndi serrare quest'ul· 
tima sui corpo di valvola (109) ad Una coppia com-
presa tra 41 e 48 Nm. Awitare il corpo di valvola 
sull'asta di connessione inferiore (115). Imprimere 
una rotazione per inserire I'asta dl connessione e 10 
stantuffo all'intemo della carcassa della pompa (119). 

10. Reinserire la slera (105"") e la spina d'arresto (116) 
nel corpo della valvola d'ammlssione (117) ed awi-
lare iI corpo di valvola sulla carcassa (119) della 
pompa a stantuffo. 

11. Metterea giacere di lato lapompa e ricollegare I'asta 
di connessione superiore (120) alia stelo del pistone 
del motore pneumatico. Serrare la ghiera di connes-
sione (AA) del motore pneumatico. 

12. Reinserire la pompa nelia sua struttura di sopporto. 
Se iI collegamento alia terra era stato staccato du-
rante l'intervsnto riparatiVo, riattaccarlo prima di far 



Pompa modello 206-040 

JU 
, 

j 
120 --...,.. 

Nota 1 Gtuppo de!1o stantuffo 
Nota 2 Labbra verso I'allo 
Nota 3 Labbra verso n basso 
Nota 4 Scanalature verso I'allo 
Nota 5 Serrare ad una coppla compresa tra ... 
Nola 6 ScanaJatura verso II basso 

~ I 

~
107" 

Nota 2 

~~!:.; 
'Nl14 
'.J Nota 4 

IN l15 
Nota 5 

, 20-25 ft·lb 

fJ 
127-34 N'mJ 

109 
/r104" 

~8!1~~~6 ~1'r1111" ell -< Nota 2 

112" 

/ 
~Illl" 
--;:; -. Nota 3 

,~. 113 

. 30-35 ft-Jb I /~ (41-48N.m) 

"105/1'~ I 117 "'-116 

106/ 

119 

Nota 1 
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ILLUSTRAZIONE DELLE PARTI 
Modello 206-040 
Pompa standard a rapporto manomelrico 2:1 

Rif_ N"101 Molora Pneumallco 
Per i componenti si veda if manuale 307-851 

Pompa a stantufio 
Rif. N"102 Serle E 
Comprende Ie partl dal N"103 al122 

101~ / 

Nota 1 Gruppo dello stanluffo 
Nota2 Labbra verso I'allo 
Nota 3 Labbra verso il basso 
Nota 4 Scanalature verso I'allo 
Nota 5 Serrare ad una coppla comprasa Ira _ .• 
Notll 6 Scanalature verso II basso 

16 307-0261 

"118~ 

/ 
1 

/ 
119 

120 

II Kit per Ie rlparazlonl 214-730 
(deve essere orinato separatamente) 
comprende: 

N" Rif_ Q_liI 

104 1 
105 1 
107 2 
108 1 
111 2 
112 1 
118 1 

I 
Nola 1 



ELENCO DELLE PARTI 

Modello 226-040, Serle F 
Pompa slandard a Rapporlo manomelrlco 2:1 
Per fusli da 55 galloni, in Acciaio Inox 
Comprende Ie parti dal n'101 al n·132. 

N" N' DESCRIZIONE Q.TA" 
RIF COD. 

101 204·722 GRUPPO MOTORE PNEUM. 
per i componenti sl veda manuale 
307-851 

102 204·724 

103 101-748 
104 ""101-750 
105 ""101·917 
106 161·784 
107 ""161·788 

108 -"161·789 
109 161·791 
110 161·792 
111 ""161·793 

112 ""161·794 
113 -161·795 
114 162·238 
115 162·239 

116 "164·250 
117 164·251 
118 ""166·564 
119 204·725 
120 204·885 

130 172·477 

131 101·870 
132 164·796 

GRUPPO POMPA A STANTUFFO 
Serie 8 comprende Ie parti 
dall03 al120 
. TAPPO per tubazlone 1 
.SFERA. per valvola stantuffo 1 
.SFERA, per valvola d'ammissione 1 
.DADO a tappa, dl fissaggio; 2" npsm 1 
.FASCIA ELASTICA, a ooppella; 
in 2 
.CU5CINETTO, stantuffo; in grafite 1 
.CORPO, della valvola della stantuffo 1 
.ROSEDA, concava, in acciaio inox 1 
.FASCIA ELASTICA, a ooppella; 
in 2 
.CUSCINETTO, stantuffo; in grafite 
.PARTE PREMENTE. della stantuffo 
,ROSETTA, concava, in acciaio inox 
.ASTA, di connessione, inferiore; 
lungh. 169.4 mm 
.SPINA, d'arresto della stera 
.CORPO, delia valvola d'ammissione 
,CUSCINETTO, dell'asta di connessione 
.CARCASSA, della pompa a stantuffo 
,ASTA, superiore, di connessione 
lungh 854 mm 
TARGHETTA, con avvertenze 
(non \lIustrata) 
VITE. di ritegno della protezJone 
PROTEZIONE. del motore pneumatico 

If numera 307 nel testa s; riferisce a manuali d';struzione 
separati, che sana disponibili . 

• Parti dl rlcamblo .borsa degl/ attrezzi. di cui 51 conslglla 
la disponibllittJ immediata, per ridurre i tempi morti 
d'arresto. 

"Inclusa nel Kit per Ie riparazioni 214·730. 

MODALlTA" RELATIVE ALL"INOLTRO 
DEGLI ORDINATIVI DELLE 

PARTI 01 RICAMBIO 

1. Par asser certo di ricevere il ricambio richiesto, sia 
esso compreso nei Kit 0 negli accessori, fornire 
sempre tutte Ie informazioni richieste nello spec-
chietto qui di seguito riprodotto. 

2. Controllare I'elenco dei componenti per identificare 
I'esatto codice del componente. Non Indlcare II 
Numero dl Rlterlmenlo neU'ordinalivo. 

3. Inoltrare gli ordinativi al distributore Graco di ZOna 

NUMERODI 
CODICE DESCRIZIONE 
a 6 cltre Q.TA·' DEL COMPONENTE 

307·0261 17 
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POMPA MODEllO 208-177 RIPARAZIONE DEllA POMPA A STANTUFFO 

Prima di intervenire sulla pompa 
A. Procurarsi tutte Ie partl di ricambio necessarie alia 

riparazione. Le parti di rlcambio raccomandate sana 
indicate nell'appostto elenco. 

B. Un kit per Ie riparazioni, n·208·178, e disponibile. Se 
si utilizza un kit perle rfparazloni, utilizzare tutti i com· 
ponenti che camprende per ottenere un risultato at· 
timale. Le parti incluse nel kit sana identificate nel 
testa can un doppio asterlsco (es. 207"). 

C. Usare del solvente compatibile per pulire Ie parti. 
Ispezionare Ie partl per rilevare eventuale usura a 
dannegglamenti e procedere alia sostituzione se 
necessaria. La superticie grattiata a irregolare nelle 
aste di connessione (218,214) a la parete intema 
lucida della carcassa (217) della pompa producono 
I'usura prematura delle fasce elastiche e conse· 
guenti perdite. Controllare i suddetti componenti 
passando un dito sulla lora superticie e guardandole 
controluce. 

D. Lavare II sistema, se possibile e quindi esegulre la 
decompresslone secondo Ie indicazianl fomite a 
paglna8. 

E. Scollegare Ie tubazlanl dalla pompa e staeearla quin· 
dl dal suo supporto dl montagglo. Serrare Infine la 
pompa in una marsa. 

Rlparazlone della pompa 

1. Svitare la ghiera (AA) di connessione can II motore 
pneumatico. Inclinare I'apparecchiatura su un lata e 
far ruotare quindi la pompa a stantuffo linchS la sfera 
(218) portata dall'estremita superiore deil'asta dl 
connessione si disimpegni dalla base del pistone del 
motore pneumatico. Separare i1 motore pneumatico 
e la pompa a stantuffo. 

2. Svitare il corpo della valvola d'ammisslone (221) 
dalla carcassa della pompa (217). Smontare la val· 
vola d'ammissione. 

3. Splngere in basso I'asta dl connesslone (218) super· 
iore fino a far fuoriusclre iI gruppo dello stantoffo 
dalla carcassa (217) della pompa. lirare II gruppo 
della stantuffo e I'asta di connessione separandole 
dalla carcassa. 

4. Svitare II corpo della valvola (213) della stantuffo val· 
volato dall'asta di connesslone inferlore (214). Smon· 
tare 10 stantuffo svitando la parte pre mente (220) dal 
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corpo della valvola della stantuffo (213). 
5. Svitare I'astadi connesslone inferiore (214) dall'asta 

di connessione superiore (218). Smontare la treccia 
di fasee elastiche a cappella, iI cusclnetto (207) e la 
randella coneava (216). 

6. Lubrificare Ie lasce elastiche (206") ed il cuseinetto 
(207") can grasso n'2 a base di lUio. Inserire la 
rondella concava (216) sull'asta dl connessione infe· 
riore (214) aecertandosi che Ie scanalature siano 
rivolte verso I'alto. 

7. Installare sull'asta di connessione superiore (218) 
una prima fascia elastica a cappella (206"), can Ie 
labbra rivolte verso I'allo, quindi il cuscinetto (201") 
ed infine la seconda fascia elaslica a cappella (206') 
can Ie labbra rivolte verso il basso. Collegare nuova· 
mente Ie aste di connessione superiore ad inferiore, 
serrando ad una coppla compresa tra 27 e 34 Nm. 

8. Prima di riassemblare 10 stantuffo, lubrificare Ie 
lasce elastiche (208") ed il cuscinetto (209') can del 
grasso N'2 a base di litio. Sullaparte premente (220) 
dello slanlufto Inserire una fascia elastica a cappella 
(208") can Ie labbra rivolte verso il basso, il cusci· 
netto (209") e la seconda fascia elastica (208") can 
Ie labbra rivolte verso I'alto. Quindi inserire la randel· 
la concava (217), assicurandosi che Ie scanalalure 
siano rivolte verso il basso. 

9. Mettere la sfera (205·') sulla sommita della parte 
premante (220) della slantuffo, quindi serrare quest'ul· 
lima sui carpo di valvola (213) ad una coppia com· 
presa tra 41 e 48 Nm. Awitare il corpo di valvola 
sull'asla di connessione inferiore (214). Imprimere 
una rotazione per inserire I'asla di connessione e 10 
stantuffo all'interno della carcassa della pompa (217). 

10. Reinserlre la sfera (205") e la spina d'arresto (211) 
nel corpo della valvola d'ammissione (221) ed awi· 
lare il corpo di valvola sUlia careassa (217) della 
pompa a stanluffo. 

11. Meltere a giacere di lata la pompa e ricollegare I'asta 
di connessione superiore (218) alia stela del pislone 
del motore pneumatico. Serrare laghiera di cannes· 
sione (AA) del motore pneumalico. 

12. Reinserlre la pompa nella sua struttura di sopporto. 
Se 11 collegamento alia terra era stato staccato duo 
rante I'intervento riparaHvo, riattaccarlo prIma til far 



Not. 1: Gruppo de!1o stal'ltufio 
Nola 2 labbta verno l'all0 
Nota 3 Labbra verno II basso 
Nola 4 Scanalature verso J'alto 

AA 

212 
219 

"203 

210 

21 

218 

Nota 5 Serrare ad una coppIa COmpresa lra '" 
Nota 6. Scanalatl,/re \lerso U basso 

Pompa modello 208-177 

~ / 

232 

Nota 1 

~
206" 

Nota 2 

207" 
~rI206" 
W1Nota3 

'N 216 
\1 Nota 4 

IN214 
NotaS 
20,25 ft-lb 

I
·] !27·34 N'm] 

'Yr213 

~j!l~~a6 ~1'!!208" " Nota 2 

209** 

/ 
~1208" 
jgiNota3 
r 220 

(41-48 N.m) 

I "'~"-2" 221 

307-026! 19 



LLUSTRAZIONE DELLE PARTI 

Modello 208-177 
Pompa standard a rapporto manometrico 2:1 

Ril. N'201 Motore Pneumatico 
Per I componenti 51 veda iI manu ale 307-851. 

Pompa a stantuffo 
Ril_ N'202 Serle E 
Comprende Ie partl dal N'203 al 221 

230 _____ V 
231 __ 

201~ 

218 

20 307-0261 

Ii Kit per Ie rlparazlonl 208-178 
(deve essere orlnato separatamente) 
comprende: 

N'Rii. a.ta 
203 1 
206 2 
207 1 
208 2 
209 1 

232 

I 
Nola 1 

~
206" 
Nola 2 

207*· 
~rI206" 
W!Nota3 

'N216 

IJ Nola 4 

IN214 
Nola 5 
20-25 ft-Ib 

1
'1 (27-34 N·ml 

'!i;213 

~~:~ (j jNota2 g 1
209

*. 

/ 
~1208" 
·~--'Nola3 t 220 

I .. ~~:" 221 

~ I 

Nota 1 Gruppo delb stanMfo 
Nota 2 Labbra V9rsO l'a1to 
Nota 3 Labbra verso it basso 
Nota 4 Scanalature verso l'a1to 
Nota 5 Serrare ad una coppIa compresa Ira ••• 
Nola G Scanalature verso il basso 



ELENCO DELLE PARTI 

Modello 208-177, Serle A 
Pompa standard a Rapporto manomet rico 2:1 
Per fusti da 55 galioni, in Accialo Inox 
Comprende Ie parti dal n-201 al n-233. 

N' N' OESCRIZIONE a.TA" 
RIF COD. 

201 204-722 GRUPPO MOTORE PNEUM. 
per i component! si veda manuale 
307·851 

202 208·197 

203 ""102·596 

204 "100-084 
205 "100-279 
206 ""161-788 

207 ""161·789 
208 ""161·793 

209 ""161-794 
210 171-500 
211 "164-250 
212 166-564 

213 169·293 
214 169·294 

215 169·295 

216 169-296 

217 208·199 
218 208·198 

219 169·298 
220 "208·201 
221 "208·202 
230 101-870 
231 164·796 
232 100-040 
233 103·147 

GRUPPO POMPA A STANTUFFO 
Serie B comprende Ie parti da! 
203al221 
.ANELLO ELASTICO DI RITEGNO. 

.SFERA, per valvola stantuHo 

.SFERA, per valvola d'ammissione 

.FASCIA ELASTICA, a cappella; 
in 2 
.CUSCINETTO, slantuffa;in grame 1 
.FASCIA ELASTICA. a cappella; 
in 2 
.CUSCINETTO, stantuffo;in grafite 1 
.DADO a tappa, di fissaggio; 2" npsm 
.SPINA, d'arresto della sfefa 
.CUSCINETTO, deH'asta di connessione, 
rivestito in Tenana 

.CORPO, della valvola della stantuffo 

.ASTA, di connessione. inferiore; 
lungh. 169,4 mm 
.ROSETTA, concava, in acetaic 
al carbonio 
.ROSETTA, concava, in acctaic 
al carbonio 
. CARCASSA. della pompa a stantuffo 
.ASTA. superiore, di connessione 
lungh 854 mm 
.PREMISTOPPA,della treccla 
.PARTE PREMENTE. della s\antuffa 
.CORPO. della valvola d'ammissione 
VITE. dJ ritegno della protezione 
PROTEZJONE , del motore pneumatico 
TAP PO, per tubazione: 3/8 npt 
TAPPO, per tubazioni 1116 npt 

/I numero 307 nef testa si riferisce a manuali d'istruzione 
separati, che sana disponibili . 

.. Part! dl ricambio e<:borsa degli attrezz;>"> di cui sf consiglia 
la dlsponibilita immediata, per ridurre i tempi morti 
d'arresto. 

""Incluso nel Kit per Ie riparazioni 208-178. 

MODALlTA" RELATIVE ALL"INOLTRO 
DEGLI ORDINATIVI DELLE 

PARTI DI RICAMBIO 

1. Per esser certo di ricevere II ricambio rlchiesto, sia 
esso compreso nei Kit 0 negli accessori, lornire 
sempre tutte Ie inlonnazioni richieste nelio spec-
chietto qui di seguito riprodotto. 

2. Controilare I'elenco dei componenti per identificare 
I'esatto codice del componente. Non indicare II Numero 
di Riferimento nell'ordlnativo. 

3. Inoltrare gli ordinativi al distributore Graco di zona 

NUMERODI 
CODICE DESCRIZIONE 
a 6 cilre Q_TA" DEL COMPONENTE 
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ACCESSORI (Devono essere ordinati separatamente) 

VALVOLA 01 DRENAGGIO 
PRESSIONE MASSIMA O'ESERCIZIO 3S bar 
Per ottenere la decompressione della linea del prodotto 
da erogare. 

208-630 1/2(m)x3/8(1) npt; perfluidi non corroslvi: ace. 
al carbo e 
210-071 3/S(m)x3/8(1) npt; perlluidi non corrosivi: ace. 

Inox e 

REGOLATORE DEL FLUSSO PNEUMATICO 
PRESS/ONE MASS/MA O'ESERCIZIO 17,5 bar 
Usato nelle linee ad alimentazione pneumatica dlretta per 
regolare la presslone pneumatica ad una pistola a spruz-
zo 0 ad una valvola distributrice. Ingresso 3/S npsm(f); 
uscite 3/8 npsm(m) e 3/8 npt(I). 

203-831 In acclaio al carbonlo; Intervallo delle pressloni 
regolate 0-4 bar; portata massima 7,6 11m, 

209-030 In acciaio al carbonio; Intervallo delle pressloni 
regolate 0,4-7 bar; portata massima 11,3 11m. 

FILTRO DEL PRODOTTO DA EROGARE 
PRESS/ONE MASSIMA O'ESERCIZIO 21 bar 
Perliltrare la vemlce in un sistema a ricircolo. Volumetria 
mass, 22,6 11m; Ingresso ed uscita 3/4 npt. 

213-057 30 maglie 
213-058 60 maglie 
213-059 100 maglie 

TUBAZIONE IN  DEL PRODOTTO DA 
EROGARE 204-665 
PRESS/ONE MASSIMA O'ESERCIZIO 70 bar 
Lungh, 1829 mm; Diam Int. 13 mm; raccordi 112 npt(mbe), 
Per collegare la pompa alia linea del prod otto da erogare. 

22 307-0261 

OLIATORE IN LINEA 
PRESSIONE MASSIMA O'ESERCIZ/O 17,5 bar 
Per lubrificazlone automatica del motore; capacit:!! 5 
onCa. 

W cod. 214-847 
3/8 npt(/be) 

W cod. 214-848 

FILTRO DELL'ARIA E REGOLATORE 202-660 
PRESS/ONE MASSIMA O'ESERC/Z/O 12,6 bar 
Filtra a regola iI flusso pneumatico, E" dotato di un mano-
metro, di due valvo Ie in uscita da 1/4 npt(m), di Iiltri da 50 
e 100 mag lie in ingresso, ingresso principale del flusso 
pneumatico da 112 npt(I), portata oltre (1,4 m'/min), 

FILTRO DELL'ARIA 106-149 
PRESS/ONE MASS/MA O'ESERCIZ/O 17,5 bar 
Ingresso ed uscita 112 npt. 

REGOLATORE DEL FLUSSO PNEUMATICO CON 
MANOMETRO INCORPORATO 202-156 
Intervallo delle pressionl 0-14 bar 

Nola 1 156·849 Nipplo da 3/8 npt 

VALVO LA 01 OECOMPRESSIONE 107-142 
PRESSIONE MASSIMA O'ESERCIZIO 21 bar 
Espelle I'aria intrappolata nella linea pneumatica tra I'in-
gresso della pompa e la valvola stessa, quando e chiusa. 
Ingresso ed uscita 1/2 npt(m x f), 

PTFE

PTFE

PTFE



ACCESSORI (continua) 

MORSETTO PER POMPA 204-858 
Per montare lapompa su lusti aperti osu altri contenitor!. 
Resistente alia corroslone. 

ANELLI ELASTICI 01 RITEGNO IN OPZIONE 
Per it montagglo del modello 208-177 su tusti pressurizza-
ti. Sastituisce I'anello elastica di ritegno in Tellon'!:on un 
altro an ella compatibile can II fluida pompata. 

156-082 Buna-N 
157-277 Thiokor" 

MENSOLA DI MONTAGGIO 203-987 
Per il montaggio a muro della pompa tUbolare madelia 
206-780. 

o 
Nota 1·-

Nota 1 MORSETTO 01 COLLEGAMENTo AlLA TERRA 103.539 
Nota 2 CAve DELLA TERRA 208-950 

Lungh. (7.6 m) sezlone 12. 
Per r;:ollegare alia terra fa porrpa. 

DISEGNI DIMENSIONAL! 

Modello 206-780 

Nota 1 

Nota 2 

Nota 3 

2" npsm 

35-7/8 in. 
1911 mml 

Nota 4 

i -

j 

i. 
\. Not .... 5 

Peso: 7,3 Kg 

Nota 1 tngresso dell'arla da 114 npt 
Nota2 Uscitadalf2npt 
Nota 3 Orillzlo 01 rltorno da 318 npl 
Nota 4 Regolablle (457-49& mm) 
Nota 5 Ammlsslone 314 rpt(Q 

Modello 208-177 e 226-040 

Nota 1 

NotaS 

Nota 2 

Nota 3 

:r 
2" "pam 

50-1/4 in. 
11276 mml 

,:~ Nota 4 

'. -

I , 
I 

i. 
NotaS 

Peso: 7,7 Kg 

Nota' tngresso del1'arJa da lf4 npl 
Nola 2 Uscita cia 1/2 npt 
Nola 3 Oriflzlo dl rHorna da 31B npl 
Nota" Regolabile (822-966 mm) 
Not. 5 Ammisslone 314 npt(l) 
Nota 6. Foro dl 511al0 1/16 npt 

(solo per madelia 208-177) 
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CARATTERISTICHE TECNICHE 

Rapporto manomalnco 
Presslone del prodolto all'usclta 

Consumo d'aria 
Cicll par Iitro 

Cicli al min. raccomandati 
(in continuo) 

Temperatura masslma d'psercizio della pompa 
Temperatura masslma d'esercizio 

del motore pneumatico 
Ingresso del fiuido pneumalico 

Parti in contatto can iI 
prodalto da erogare 

2:1 
25 bar masslma 
1,43 m'/h/l a 7 bar 
10,5 
100 

24S-C. 

13S·C. 
1/4 npl(f) 

Modell! 206-780 e 226-040: 
Acciaio inox, Graftte 
Madella 208-177: 
Acciaio al carbonio Grafite 

Vitanesono marchl reglstrati della DuPont Company. 

ThiokaJ®e un marchio registrato della Thiokol Chemical Company. 

INFORMAZIONE COMPLEMENTARE 

La coppla dl serraggio del componenti n-13, 11", e 220 e slata ridotta. 
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