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AVVERTENZA

e e S w

Cuestimplante & ad uso esclusivamente PROFESSIONALE.
AI'IMPIEGO 8 MANUTENZIONE va adibito saltanto || personale che abbla LETTO e CAPITQ le informazieni IMPORTANTI relative alla
SICUREZZA DELLE PERSONE e de! MATERIALE ripartate in questo Manuale e nel (Ibretll dei VAR COMPONENTI del sistema.

VOCABOLARIO

Sl consigila di leggere attentamente e di ben comprendere ciascuno del
seguent vocaboli prima i continuare la lettura del manuale.
AVVERTENZA: Avverte ['Utente che deve evitare o correggere una situa-
Zione che potrebbe provocare lesiont e infartuni.

SICUREZZA GENERALE

In questimplanto Il prodotio circola ad altissima pressione. Gl spruzzi
fuoriuscenli dalla pistola, 1 perdite o la rottura di componenti possono
essere causa di penetrazione sotto I'epicermide del prodotto & pressione
che, intraducendosi ne!l corpo, provoca gravi lesionl, con periegie di ampu-
lazlone.

Proieziord o schizzl dl prodotto negll occhi possano generare anche sert
inconvenienti.

NON rivolgere MAL la pistola verso persone, né verso sé& stesso.

Nan mettere MAI la mano o fe dita nell'ugetio.

NON provare MAI a recuperare (a vernice durante il lavaggio. Questo
sistema NON E' PNEUMATICO.

ATTENZIONE: Avverte ['utenta che deve evitare o correggere una siua-
zione che potrebbe dannegglare o distruggere Il matesdale,
OSSERVAZIONE: melte in risalto procedure essenziall o Informazioni
complementari,

RISCHIO D’INFORTUNIO PER INIEZIONE

Osservare SEMPRE Ia procedura di decompressione sotto riportata nel
pulire 0 smontared'ugeliaorell'eseguire le operaziani di manutenzione diuna
parte dell'attrezzatura.

NON provare MAtainterrompere o deviarale perdite conlamano o altre parti
del corpo.

Cantrollare che | sistemi di sicurezza dellimpianto funzionine validamente
prima dl ogni implega.

Caontroilare che i sistemi di sicurezza proprl alla pistoia funzienina corretta-
mente prima di ogni uso. Non togliere né alterare nessun particolare

dell'attrezzatura onde evitare un cative funzionamento oltre al rischio dl
Intertunio.

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre il rischio di lesionl gravl, anche da spruzzl di prodotto, o di lesioni

indotte da particolart in movimento o df choe eletiric, attenersi afle seguenti

istruziond per I'arrasto del sistema, per | montagglo, 1a pulizia o durante It

cambio dell'ugallo e la fine delle operazioni di spruzzatura,

1. Bloccare il grilletio

2. Interrompere gli arrivl d'aria della pompa chiudendo la valvola dell'aria,

nel tlpo a spurge (obbligaterlo nel sistema), con conseguents deprassu-

flzzazicne del matare.

Shloceare [a sicurezza del griffaito

4. Mantenere energlcamente una parte metallica dalla pistola conrp la
parete metallica dl un secchio di raceolta dal pradotto, Usare solo secchi
metallici validamente collegati alla terra. Evitare di mettere cartond o
carta di protezione sul suclo In quanto possono escludere 1l collegamen-
to alla ferra.

@

5. Azlonare la pistola per spurgare il prodotto.
6. Bloczare di nuovo il grilletio

7. Aprirelavalvola di spurgo defia pompa e sistemare un secchio metallico,
con collegameantoallaterra, sotto il rubinetto, per Il recupere del prodatto.

8. Lasciarelavaivoladispurgo della pompaaperta fing all'ulterioreimplego
della pompa,

Se g ritiene che fugello o il ubo siana completamente atturati o che la
pressfone non sia stata complatamente eliminata avendo osservato la
procedura di cui sopra svitare MOLTO LENTAMENTE ['anello dl ritegno
dell'ottiuratora deiarta o Il raceordo del Wbo Ressibile, per eliminare lenta-
mente [a pressione. Svitare poi completamente e pulire Pugello o il Nessibiie.

SICUREZZA DELLA PISTOLA

MNan bisogna mai alterare o eliminare particolari dell'attrezzatura ed In
paricoiar modo detla plstola.

Controliare prima di ogni implego che [l sistema di sicurezza e dela pistola
slano in perfetta state df funzionamento.

SICURA DEL GRILLETTO .

Nellinterrempere fa spruzzatya, anche se momentansamente, inserire
sempre la sicura de! grilletto, di modo che la pistola non possa funzionare.,
L'omesso inserimento della sicura potrebbe far scattare improvvisamente il
grilletio, soprattutto se |la pistala scivola a terra.

Per togliere ta sicura spingere il bloccaggio assialmente ¢ farlo ruotare di 90
gradl.

DIFFUSORE

Il diffusore delia pistola spezzall getto erlduce llrischio dl inleziong se 'ugello
non & a posto. Per controllare Il funzionamento del diffusore osservare la

Qualsiasi errato impiego dell'implanto o del relativi accessorl, come sovra-
pressione, alterazione dei particctarl, Incompatibiiith chimica, uso di pezzl
usurati © deteriorati, pud generare la rottura di un elemento e causare
Inieziont di prodotto o aitre lesionl gravl, Incendl o dannl a) materiale
circostante.

Non alterare MAI nessun particolare dellimpianto. Una mod|fica & cavsa dl
cattivg funzionamenio, -

VERIFICARE regolarments | componenti de! materiale di polverizzazions,
riparare o sostitulre 1 pezzi danneggiatt o usurat,

PRESSIONE, Riferlrsl alle Caralteristiche Tecniche del materiale riportate
alia fine del Manuate.
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SICUREZZA
PERICOLO DERIVANTE DALL’ERRATO IMPIEGO DEL MATERIALE

Procedura di Dacompressione e togliere poi t'ugello.

Regolare la pressione della pompa sul vaiore pill basso possibite.
Puntare ia pistola In un secchio metallico appoggiato a terra. Togliere la
sicurezza della pistola ed azionare il grilletto. Lo spruzzo deve essere
instabile e vorticoso. Se la fuoriuscita & regolare sostiire immediatamente
il diffusore. . S
SICUREZZA DELL'UGELLO

Blsogna fare moita attenzione durante 1a pulizia o la sostituzione dell'ugelle,
Se l'ugelle 5! ottura durante it lavoro, inserire immediatamente i grilletta.
Qsservare SEMPRE la proceduradl decompressione, smoentare poi 'ugelio
per pulirlo.

NON asciugare MAI It prodotto che dovesse trovarsi sul foro dell'ugelic

prima dell'avvenuta completa eliminazione della pressione @ dell'inserimen-
to delfa sleura.

Verificare che TUTTIICOMPONENTI DEL SISTEMA presentino prestazio-
nl dl PRESSIONI ALMENG UGUALI A QUELLE DELLA POMPA.

Nan provars MAI e in nessun modo a far funzionare | componenti del
sistema ad una pressione superiore a quelia indicata nei rispettivi Manuali.
Nar usare MAIMatirezzatura per un uso diverso da quefio perliquale & stata
progettata.

FARSI PRECISARE dal fomhore che | PRODOTTI implegati sianc compa-
tiblll per In contatto con | materiall component I'attrezzatura. Consultare la

lista dal MATERIALI A CONTATTO CON L PRODOTTO affa fine del
Manuale Tecnico di ogni altrezzatura.



RISCHI DI INCENDIO

RISCHI DI INCENDIO O DI ESPLOSIONE

Il passagglo del prodotto a grande velociti nella pompa 2 nel wha flessibile
genera elettricita statica con possiblle formazione di scintille. Queste scintille
posseno dar fuoco al vapaori del solvente ed al prodotio distribulto, al
nulviscolo e ad altre sostanze infiammablli, a prescindere se [l lavoro venga
eseguito allinterno o all'esterno, e provacare Incendl o un'esplosionl con
possibill infortunl o danni materiali gravi.

Se si verificano scintille da elettricith, o se si avverte la minima scarica,
INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA DISTRIBUZIONE di prodotio.
Non usare dl nuovo Il sistema prima dl averne identificato e risolto il
problama.

Par evitare | rischl deli'elettricith statica le atirezzaiura devono essere
collegate alla terra secondo quanto riportate al paragrafa «Collegamento
alla terras.

COLLEGAMENTO ALLA TERRA

Per evitare i rischl derivantl dall'elettricita statica | componenti dell'Impianto
devonc essere collegall alia terra con l'osservanza delle Istruzioni sotio
riportate,

Prendere sempre conoscenza della vigente normativa per [ collagamenti

alla terra. Controllare che |l sistema risult! collegato ad una linea di terra

effettiva.

1. Pompa. Collegaria alla terra usando un cavo adeguato ed un marsetio
secondo le spiegazionl riportate nal ranuale della pompa.

2. Compressore d'aria e/a alimentazione di energla ldraullca: Raccordare
allz terra secondo le raccomandazione del costruttore,

3. Pistola: Lapistola & raccordata alla terracon it tubo Prodotto il quale deve
essere condutiore, Controllare 1a conduttvity del tubo dal fornitore o
usare ur fubo Graco.

4, Oggett daverniclare. Devono essera collegat afla terra con un adegua-

LA SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO

Prima di procedare af lavagglo veriflcaze che @ sistema completo ed il
secchio dl raccolta def prodotio slang cerrettamente collegati alla terra,
Consuitate il paragrafo «Collegamento alla terra» e attenaersl affa procedura
~Decomprassione«. Togllere I'ugello di polverizzazicne (soitanto per le

Lo stantuffo del motore pneumatico cha si trova dietro le piastre del motore
stesso sl sposta quando it motore viene alimentato con aria. | pezzl in
movimenta pessona afferrare o amputare le dita o altre part def corpo, Non
bisogna quindimal usare la pompa dopo aver asporiate le piastre del metore
pneumatico. Stare lontani dalle part in movimento durante I'avvlo o0 Tuso

Il Huldo sotto pressione contenuto nef tuba flessibile pud essere molio
pericoloso. Se it tubg flessibile perde, sl taglia o si rompe per usura o errato
utilizzo, la spruzzatura del prodotic & pressione pud generare lesioni,
inleziont df prodotto o dannl al materiale clrcostante,

Stringere accuratamente tuttl f raccordi prima di ognl implego - Ia presslone
pud staccare un raccorgo allentalo ogenerare una perditaln corlspondenza
di detto raccordo.

NON USARE MAI un tubo flessibile dannaggiato. Prima di ognl impiego
cantrollare !l tubo flessiblle per tuttala lunghezza perindividuarne le fessure,
le perdite, 'abrasisne, un rivestimento incurvata, detarioramenti o raccordi
nen ben calettatl. Se si dovesse rilevare una di queste anomalie, sostituire
Immediataments ft tubo flessibile. NON cercare MAI di riparare | raccord! di
tubi flessibili ad alta pressicne o di rimediarvi con nastro adeslvo o in altro

Y
X

Fig. 1

o 9istema a cave/pinza 0, se sospest, con un ganclo a spigoli vivi (lama
@ punta). Mantenere sempre puliti | ganci di sospensione dei pezzi per
ricavare la continuita efettrica.

5. Tuiti gli oggett condutiori trovantisi nella zona di lavore devona essere
valldamente coflegati alta terra.

6. W suolodellocale dilavoro deve essere conduttore e collegato alla terra.
Non bisognacoprire # suolo con cartone o altye materlale non condutiore
che potrebbe intarrompere la conduttivita,

7. Hiquidl infiarmemablli che sl irevano nella zona dl lavoro devono essere
conservall In reciplernii omologat! e collegati alla terra. Non prevedere
quantitativi dimateriale superiorl a quelll necessari perun turng dl lavoro.

8. Secchio del salvente. Usare saltanto secchi metaliici con prese di terra
condutiricl. Non appoggtare il secchio su un supporto non conduttare,
come cartone o carta per non Interrompere la conduttivita.

RISCHI PROVOCATI DA PARTI IN MOVIMENTO

SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE

pistale di polverizzazione). Usare sempre la pressione pi: debale passibile
& mantenete con fermezza il contatto «metatio-metallo» fra la pistofa o la
valvola di distribuzione e il secchio duranie 'operazione di lavagglo per
ridurre | rischi di leslonl da spruzzl, schizzl o scintille provenienti dall'etettrl-
cith statica.

della pompa. Prima di ogni verifica o Intervento sulia pompa osservare la
procedura di decompressione illustrata in pag. 2 per evitare l'avviamento
fartuita della pompa.

modo analage. Un tubo flessiblle riparato nan pud convogliare prodaotto ad
alta pressione e diventa pertanto PERICOLOSO.

MANEGGIARE E SISTEMARE | ACCURATAMENTE | TUBE FLESSIBILL.
Non tirare | tubl tiessibili per spostare il materiale. Non usare solventi o

- prodotil incompatibifi can i rivestimenti interni o esternl del tubo fessibile.

Non esporre il tubo flessiblie a temperature superiori a 82°C (180°F) o
Inferiore a -40°C {-40°F).

CONTINUITA" ELETTRICA.

it tubo deve essere condutiore per evitare 'accumularsi di cariche eletiros-
tatiche pericolose, Verilicare dal fornitore la conformita della resistenza del
wbo in base alfa vigente normativa,

Per collegare la pompaallaterra: allentare la vite (X) di ritegno del coperchio
del motore pheumatico. Collegare un‘estremith dei fio di terra {Y), con
sezicne minima di 1,5 mm? , alfa vite (X} e avvitarla solidamente. V. Fig. 1.
Collegare 'altra estremita del fllo ad una presa di terra effettiva. V, pag. 23
per ordinace 1l filo e la flangla di collegamento alla terra,
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INSTALLAZIONE TIPO

LEGENDA

A Ragolatora del flugse pheumatico

B Qliatore In kinea

C Filiro preumatico in linea

D Valvola principale gi decompressione
E valvola di spurge

F Ingrasso da 3/8 ryt dalia linea. di ritorna
G Tubazione del fliido praumatico, collegata alla terra
H Tubaziote del prodotio da erogare, collsgata alla terra
J Ingrasso della pompa da /4 npt

K Ingresso de! llusso pneurratico da 174 npt

L. Dade €l fiszaggic & tappo

M Usciia def fluldo da erngare da 1/2 npt

NOTA: Iriferimenti numericitra parentesi corrispondono
a quelli sulle figure,

Montaggio della pompa

Per efiettuare il montaggia della pompa sul coperchio di
un fusto di prodotto da erogare, avvitare |a base filettata
della pompa sul dado a tappo da 52 mm facendo in mado
che 'estremita inferiote della pompa sitrovi a 13 mm dal
fondo del fusto. Le dimensioni della pompa vengono
riportate a pagina 23. Serrare il dado a tappo {L) per
fissare in posizione ia pompa. Allentare il tappo dello
sfiato del fusto per impedire la creazione del vucto allin-
ternc del madesimo.,

Sono inoitre disponibili: un morsetto per il fissaggio della
pompa su fusti apertl ed una mansola a muro per i
tissaggio delia pormpa Modello 206-780. Sivedail capitolo
«ACCESSORI» a pagina 23.

La pompapudessere utilizzala anche in connessione con
det fusti pressurizzati. Lo sfiato da 1/16 npt dslla pompa
Modello 208-177, deve essere tappato con il tappo per
tubazione illustrato nella fig.2, oppure deve essera colle-
gato ad una tubazione d'alimentazigne preumatica ausi-
liaria. Vedere apagina 23 per gli anchi slastici di ritegno in
opzicne per il Modello 208-177.

4 307-028l
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Nota 1 Coliegare a questa lubazione la pistola o la valvola distributrice utilizzate.

INSTALLAZIONE

Nota 4

Nota 1

Nota 3

Nota 2

Fig. 2
Nota 1 Quilizio i sfiato da 116 npt
Nota 2 Tappo per tubaziono

Netn 3 Orifizio dl ritorno da 3/8 npt
Nota 4 Modeflo 208-177




Sistema degli Accessori

L'instailazione tipo {llustrata a pagina 4, rappresenta uni-
camente un’indicazione di guida alla scelta dei compo-
nent del sistema. Contattate il rappresentante Graco di
zona per la necessaria assistenza nella progettaziona di
un sistarna che si adatti alle Vostre esigenze particolart.

Si vedano le pagg. 22 e 23 per gli accessori Graco
disponibili. Per ottimizzare il rendimento della pompa,
assicurarsi che ogni accessorio utiiizzato sia compatibile
con prestazioni richieste dal sistema.

AVVERTENZA

VALVOLA DI DECOMPRESSIONE E VALVOLA DI
SPURGO

Una valvola di interruzione PER DECOMPRESSIONE
(D} & necessaria nel circuito di alimentazione per es-
pellere I'aria che siirova fra la valvola ed il motore della
pompa quanda si esclude lartivo dell'atia alla pormpa,
Senza quest’accorgimento 'aria coslimprigionata pud
far sbattere improvvisamente la pompa con conse-
guanti incident! gravi.

Una valvola di spurgo (E) del prodotto deve anche
essere installata lungo |2 linea prodotio per poteriade-
pressurizzare dopo aver intatrotto I'erogazione dell'aria

e prima di effettuare qualsiasi intervento sul materiale,

Inserire sulla linea d'alimentazione pneumatica un regola-
tore del flusso pneumatico (A), un oliatore (B} ed un filtro
(C). L'oliatore, che deve essers inserito a vafle rispetio al
regolatore, garantisce la lubrificazione automnatica del
motore pneumatico. ll fitro , a sua volta, elimina le
impurita presenti nel flusso d’aria compressa d'alimenta-
zione e deve percid essere installato a monts dell'cliatora,

Inserire inoltre una valvola principale di decompressione
(D) in modo che sia facilmente raggiungibile dal punto
d'Installazione della pompa.

Collegare le tubazioni

Collegare una tubazione (@), connessa a terra, per il
flusso pneumatico d'alimentazione all'ingresso pneumati-
co (K} da 1/4 npt. Connettere quindi una tubazione per il
prodotto da erogare (H) all'uscita dei prodotio (M) da 1/2
npt. In un sistema a ricircolo, svitare [ tappo per tubazioni
e collegare unatubazione diritorno all'orifizio di ritorne {F)
da 3/8 npt. Vedi fig.3 e lllustrazione del § «INSTALLA-
ZIONE TIPO».

Per poter usare il Modello 208-780 in un'installazione

fissa, collegare una tubazione d'alimentazione alfingres-

so (J) da 3/4 npt.

Nota 1

Nota 3

= \ Nota 4

Nota 2

Fig.3
Motz 1 Ingresso preumatico da 174 npt
Nota2 Ustita da 12 npt

Nota 3 Tappo per tubazione
HNow & Orifizio di ritorno da 38 npt

Collegamento alla terra della pompa

Un corretto collegamento alla terra & essenziale affinché
il sistema sia sicuro. Leggere il capitolo «PERICOLO
D'ESPLOSIONI ED INCENDIO» a pag.3 e quindi proce-
dere al collegamento alla terra della pompa e degli altri
componenti, seguendo [e istruzioni ivi contenute,
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FUNZIONAMENTO

AVVERTENZA

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre i rischio di lesloni gravi, anche da spruzzi di
prodotto, o dilesioni indotte da particolari in movimento
o da choc slettrici, attenersi alle seguenti istruzioni per
larresto del'apparecchiatura, per il montaggio, la pulizia
o durante it cambio dellugello e Ia fine delle operazioni
di spruzzatura.

1. Interrompere gfi arrivi d'aria della pompa chiuden-
do la valvola delfarla, nel tipo a spurgo (obbligato-
ric nat sistema), con conseguente depressurizza-
zione del motore.

2. Mantenere energicaments una parte metallica delia
plstola cantro la parete metallica di un secchlo di
raccolta del prodotto. Usare solo SECCHIMETAL-
LICI validamente COLLEGATIALLA TERRA. Evi-
tare di mettere cartoni o carta di protezione sul
suole in gquanto possono escluders it collegamento
dlla terra.

3. Aprire lavalvola di spurgo della pompa e sistemare
un secchio metallico, con collegamento alla terra,
sotto il rubinetto, per il recupere del prodotta.

4. Lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta
fino all'uiteriore impiego della pompa.

Se si ritiene che l'ugelie o il tubo siano completamente
otlurati o che la pressione non sia stata completamente
sliminata avendo osservato la procedura di cul sopra
svitare MOLTO LENTAMENTE if dado df ritegno della
protezione deif'ugello o I raccordo del tubo flassibile, per
aiiminare lentamente la pressione. Svitare poi comple-
tamente e pulire l'ugefio o i flessibile.

L

p

n

Lavare la pompa ptima di usaria

e pempe vengong collaudate introducendovi olio poco

viscoso che viene lasciato allinterno per proteggers le

arti. Per evitare la contaminazione del prodotto da ero-

gare, lavare la pormpa con un solvente adatte primadi
utilizzarla. Atale scopo sequire le istruzioni fornite apag.7

el capitolo Lavagglo.

Avvio deilla pompa {far riferimento alla fig.4)

AVVERTENZA

Alfine di ridurre i rischi di gravi lesionl corporali, incluse
quelle prodotte da spruzzi negli occhi o sulla pelle e
danneggiamenti deilapparecchiatura, non superare
mai le pressionl massime d'esercizio di uno qualsiasi
dei componenti, Vedasi in proposito il <Presstone del
Sistema» nelcapitolo «RISCHI D’ERRATO IMPIEGO
DELL'APPARECCHIATURA-, a pagina 2.

7]

Aprire |a valvola principale di decompressione (D).

Azionare la pistola o fa valvola distributrice indiriz-
zando verso un secchio perla raccoltae quindiaprire
lentamente il regolatore del flusso pneumatico {A)
fino adinnescare la pompa. Far funzionare la pompa
a basso regime per spurgare completamente l'aria
presente nella medesima e nelle tubazioni. Per limi-
tare I'usura detmateriale, usure sempra lapressione
pi bassa possibile, compatibilmente con lNimpiego
pravisto dell'apparecchiatura.

Dopo aver spurgato I'aria, rilasciare il grilletto della
pistola o il comando della valvola distributrice. /n un
sistemna ad alimentazione direfta, |a pompa siinnes-
chera e siarresterdnon appenala pistela o la valvola
distributrice smetiono di essere azionate. /n un sis-
tema a ricircolo, viceversa, la pompa funzioher in
continuo, variando il regime a seconda della velocita
d'erogazione, finché'alimentazione pneumatica non
verra interrotia.

307-0261

ATTENZIONE

Non lasciar mai funzionare la pompa a secco. Una
pompa funzionants a secco accelera rapidamente
raggiungendo un regime tale da produrre danneggia-
menti alla pompa stessa. Sa la pampa tende ad acce-
lerare rapidamente, o a funzionare ad un regime
troppo elevato, arrastatela immediatamente e control-
laraillivelio de! prodotto da ercgare nelfusto. Se il fusto
risulta vuoio edellaria si & introdotta nelle tubazioni, far
girare nella pompa e nelle tubazioni del prodotto da
aerogare ovvero lavare fa pompa con del solvente
compatbile lasciandovelo alfintemo per un certo tempo.
Assicurarsi di aver eliminato tutta l'aria dal circuito del
prodotto da ercgare.

Fig.4
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MANUTENZIONE

Arresto e manutenzione delia pompa

Arrestare sempre la pompa con lo stantuffo al punto
morto inferiore per evitare che parte del prodotio da
erogare sacchi sullo stelo e danneggi conseguentemente
le fasce elastiche.

Alla fine deila giornata di lavoro, eseguire sempre la
decompressione secondo la procedura indicata a
pagina &

Lavaggio

Se la pompa & utilizzata alfinternc di un sistema a
ricircolo, tasciar circolare il fluido allinterno del sistema
per aimeno 30 minuti ogni 48 o pill spesso se necessario,
allo scopo gl evitare I8 incrostazioni.

Protezione dalla corrosiche della pompa in ac-
ciaio al carbonio

AVVERTENZA

Pear ridutre i rischi conseguenti alla produzione di scin-
tille generate dall'slettricita statica o i pericolidispruzzi,
prima di effettuare il lavaggio eseguire sempre la de-
compressione secondo la procedura indicata a pagina
6, Tenere una parte metallica della pistola o della
valvola di distribuziona fermamente a contatto con una
parte metallica del secchio di raccolta collegato alla
terra ed usare la pressione pilt bassa possibile durante
il lavaggio.

Se state utilizzando un flvido che pud seccare, indurirsi o
produrre delle incrostazioni, lavare 'apparecchiatura con
un solvente compatibile ogni volta che cid si rende neces-
sario per evitare la formazione di incrostazionl di prodotio
seccatosi nella pompa o neile tubazioni.

ATTENZIONE

L'acqua o anche solo I'aria umida, possonc comodere
la pocmpa. Per evitare l'effetto corrosivo, non lasclare
MAIl dell'acqua o delf'aria all'interno delta pompa. Dopo
un lavaggio normale, sciacquare la pompa con acqua
ragia o con solventi a base di olj, effettuare la decom-
pressiona e lasciare Facqua ragia allinterno della pompa.
Assicurarsi di aver completamente eseguite decom-
pressione secondo ia procedura indicata a pag.B.

Lubrificazione

Se non & stato inserito in linea un'oliatore, lubrificare a
mano il motore ogni giorno. Per far cid, scollegare il
regolatore del flusso pneumatico, mettere ¢lrca 15 gocce
d'olio motore poco viscoso nelfingresso pneumatico della
pompa, ricollegare il regolatore e aprire I'alimentazione
pneumatica per far circolare 'olio all'intarnc del motore.

307-0261 7
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RIPARAZIONI

Procedura di decompressione

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, anche da spruzzidi
prodotta, o di lesioni indette da particolari in movimento
o da choc eletirici, atteners] alle seguenti istruzioni per
'arresto dell'apparecchiatura, per il montaggio, la pulizia
o durante il cambio dell'ugello a |a fine delle operazioni
di spruzzatura.

1. Interrompere gli arrivi d’aria della pompa chiuden-
do la valvola dell'aria, nel tipo a spurgo {obbligate-
rio nel sistema), con conseguente depressurizza-
zione del motore.

2. Mantenere energicamente una parte metallica della
pistola contro la parate metallica di un secchio di
raccolta del prodotto. Usare solo SECCHI METAL-
LIC! validamenta COLLEGATI ALLA TERRA. Evi-
tare di metiers cartoni o carta di protezione sul
suolo in quanto possono esciudere il collegamento
alfa terra.

AVVERTENZA

3. Aprire lavalvoladi spurgo della pompa e sistemare
un secchio metallico, con collegamento alla terra,
sotto il rubinette, per il recupero dal prodotto.

4. Lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta
fino al ulteriore impiego della pompa.

Se si ritiene che F'ugelio o if tubo siano completamente
ofturati o che Ia pressione non sia stata completamente
eliminata avendo osservalo la procedura di cul sopra
svitare MOLTO LENTAMENTE i dade df ritegno della
protezione deil'ugelio o il raccordo delfubo flessibife, per
efiminare lentamente la pressione. Svitare poi comple-
tamente e pulire 'ugello o if flessibile.
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DIAGNOSTICA

NOTA: prima di smontare 1a pompa cercare ogni altra soluziene

INCONVENIENTE

CAUSE

RIMEDIC

La pompa non funziona,

Parti del motor sporche ¢ usurate,
Alimeniazions bheumatica non adeguaia o

tubazioni rstretta,

Pressione pneumatica non sufficiente o valvole
pheutnatiche oddsiruite,

Guarnizioni o valvale prneumatiche g del fluido
da erogare Ustrale o danneggiate,

Prodotic da erogare esaurite,

Pullre e riparare, si veda Manuale 307-851.
Aumantare Fallmentazione pneumatca; puii-
re le tubazioni; controllare la pressione del
fluido pneumatico,

Aumeniare la pressione del fluide pneumat-
co, eliminare le ostruzioni dalle wbazicne
del prodotio o dalla valvola.

Sostituire le valvale g le guamiziont.

Riempire, far clrcolare o lavare,

La pompa funziona ma Perogazione & scarsa sia
nefla corsa ascendente che in guella discendente
def pistone.

Alimentazione pneumatica noh adeguata o
tubazioni ristrette.

Tubazioni del prodottp, valvole o pistola ostruiti.
Prodotto da erogare esaurito,

Guarmizioni o valvale pneumatiche o del fluido
da erogare usurale o danneggliate.

Dado del premistoppa allertata o fasce elastiche
usurate,

Incrostazicni di prodetto sullo stelo defla pompa
a stantufo,

Aumentare lFalimantazione pneumatica;
pulire le tubazion; controllare [a pressione
del fiuido pneumatico.

Pufire.

Riempire, far circolare o lavare.

Sostituire le valvole o le guarnizionl.

Serrare, sostiuire.

Pulire la pompa; arrestarla sempre can
stantuffo af punio merto inferiore.

La pompa funzlona ma l'erogazione é scarsa
nefla corsa discendente.

Guamizioni o vaivole preumatiche o del fluido
da erogare UsUrate o dannegniate,

Valvola d'admissione rimasta aperta.

Sostitulre le vaivole o le guarnizioni,

Pulire, riparare se necessariq.

La pempa funziona ma l'erogazions € scarsa nefla
corsa ascendente.

Guarnizioni o valvole pneumaliche o del
fluida da erpgare usurate o danneggiate.

Valvola delio stantufio rimasta aperta.

Sostiwire le valvole o le guarnizionl.

Pulire, riparare se necessario.

Funzionamenis intemmittente o accelerato.

Prodotto da erogare esaurito,

Rottura detta molla a compressicne
de! motore preumatice.

Valvola gammissione usurata o
rimasta aperla.

Valvcia cello stantuffo dannaggiata o
rimasia aperta o fasce elastiche
usurate.

Riempire, far circalare o javare.

Sostijuire, sl veda manuale 307-851.

Pulire; riparare,

Pulire; riparare.

307-0261

* Eseguire la decompressione secondo la procedura fornita a pag.8. Scollegare |a tubazione del prodotto da erogare.
Se la pompa si avvia non appena viens aperta Palimentazione pneumatica, significa che 1a tubazione € ccclusa,
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POMPA MODELLO 206-780 RIPARAZIONE DELLA POMPA A STANTUFFO

Priina di intervenire sulla pompa

A

1.

10

Proecurarsi tutte le partl di ricambio necessarie alla
riparazione. Le parti di ricambio raccomandate sono
indicate nell'apposito elenco.

Un kit per le riparazioni, n"214-73Q, é disponibile. Se
slutilizza un kit perle riparazioni, utilizzare tuttiicom-
penenti cha comprende per oftenere un risultato of-
timale. Le parti incluse nel kit sono identificate nel
testo con un dopplo asterisco (es. 7**).

Usare del solvente compatibile per pulire le partl.
Ispazionare la partti per rilevare eventuale usura o
danneggiamenti e procedere alla sostituzione se
necessario. La superficie graffiata o irregolare nelle
aste diconnessione (20,15) olaparste interna lucida
della carcassa (19) della pompa producono 'usura
prematura delle fasce elastiche e conseguenti per-
dite. Controllare i suddetti componenti passando un
dito sulla loro superficie e guardandole controluce.

Lavare il sistema, se possibile @ quindi eseguire la
decompressione secondo le indicazioni fornite a
pagina 8.

Scollegare le tubazioni dalla pompa e staccarla quin-
di dal suo supporto di montagglo. Serrare Infine |a
pompa in una morsa.

Riparazione della pompa

Svitare la ghlera (AA) di connessione con il motore
pneumatico. Inclinare 'apparecchiatura su uniato e
far ruotare quindi la pompa a stantuffo finché la sfera
{20} portata dall'estremita superiore deil'asta dicon-
nesslone si disimpegni dalla base del pistone del
motare preumatico. Separare il motore pneumatico
e la pompa a stantuffo,

Svitare il carpo della valvela d'ammissione (17) dalla
carcassa della pompa (19). Smontare la valvola
d'ammissione.

Spingere in basso l'asta di connessione (20) super-
iare fino a far fuoriuscire il gruppo dello staniuffo
dalla carcassa (19) della pompa. Tirare il gruppo
dello stantuffo e Fasta di connessione separandole
dalla carcassa.

Svitara il corpo della valvola (9) delio stantuffo valvo-
lato dali'asta di connessione inferiore (15). Smon-
tare lo stantuffo svitande la parte premente (13) dal
corpo dellz vaivola dello stantuffo (9).

307-0281

10.

11.

12.

Svitare Fasta dl connessione inferiore (15) dall'asta
diconnessione superiore (20). Smontare latrecciadi
fasce elastiche a coppella, il cuscinetto (8) ¢ la
rondella concava (14).

Lubrificare le fasce elastiche (7°*) ed il cuscinetio
(8"} con grasso n"2 a base di litio. Inserire la
rondslla concava {14) sull'asta di connessione infe-
riore (15) accertandosi che le scanalature siano
rivolte verso Falto.

Instaliare sulf asta diconnessione superiore (20} una
ptima fascia elastica a coppella (7°"), con le labbra
tivolte verso l'alto, quindi ii cuscinetto {(8**} ed infine
la seconda fascia elastica a coppella (7*) con le
labbra rivolte verse il basso. Collegare nuovamente
le aste diconnessiona superiore ed inferiore, serran-
do ad una coppla compresa tra 27 e 34 Nm.

Prima di rlassemblare lo stantuffe, lubriflcare le
fasce elastiche (11™) ed il cuscinetto (12*) con del
grasso N°2 a base di litio. Sulla parte premente (13)
dello stantuffo inserire una fascia slastica a coppeila
(11**)conle labbrarivolte verso ilbasso, il cuscinetio
(12°") e la seconda fascia elastica {11} con le
labbra rivolte verso l'alto. Quindi inserire Ia rondelia
concava (10), assicurandosi che le scanalature sia-
no rivolta verse il basso.

Mettere ta sfera {4**) sulla sommita della parte pre-
mente {13} dello stantuffo, quindi serrare quest’ulti-
ma sul corpo di valvola (9) ad una coppia compresa
tra 41 e 48 Nm. Avvitare il corpo di valvola sullasta
di connessions inferiore {15). imprimere una rota-
zione perinserire 'asta di ccnnessione e lo stantuffo
allinterno della carcassa della pompa (19).

Reinserire la sfera (5*™) & 1a spina d'arresto {16) nel
corpo della valvola d'ammissione {17) ed avvitare il
corpo di valvola sulla carcassa {19} della pompa a
stantuffo.

Mettere a giacere dilato la pompa e ricollegare I'asta
di connessione superiore (20) allo stelo del pistone
del motore pneumatico. Serrare la ghiera diconnes-
sione (AA) del motore pneumatico.

Reinserire la pompa nella sua struttura di sopporio.
Se il collegamento alla terra era stato staccato du-
ranta l'intervento riparativo, riattaccarlo prima di far
funzionare la pompa.
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ILLUSTRAZIONE DELLE PARTI

Modello 206-780 il Kit per le riparazioni 214-730
Pompa standard a rapporto manometrico 2:1 (deve essere orinato separatamente)
comprende:

Rif. N*1 Motore Pneumatico
Per i componenti si veda il manuale 307-851 N'Rif. Qta

Pompa a stantuffo

Rif. N2 Serie E g 1
Comprende le parti dal N'3 al 22 7 2
8 1
11 2
12 1
18 1

[ 12

f

il-s 'J/

- -
S
*17/

22

{j, 21

Meta 1 Gruppo dells stanuffo

Nota 2 Labhra verto alte

Nota 3 Labbra varso Il basso

HNota 4 Scanalature verso T'alto

Nota § Serrare ad una coppla compresa tra ...
Nota 6 Scanalature verso Il basso

12 307-028l
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ELENCO DELLE PARTI MODALITA“ RELATIVE ALL”INOLTRO

\
| Modello 206-780, Serie A DEGLI ORDINATIVI DELLE
Pompa standard a Rapporto manometrico 2:1 PARTI DI RICAMBIO
Tipo Tubolare, In Acciaio Inox
Comprende le parti daln” 1 al n"32. 1. Per esser cetto di ricevere il ricambio richiesto, sia
esso compreso nei Kit o negli accessori, fornire
N* N° DESCRIZIONE Q.TA" sempre tuite le informazioni richieste nello spec-
RIF. COD. chietto qui di seguito riprodeito.

2. Controilare l'elenco del componenti per identificare
b lesatto codice del componente. Non indicara il Numero
per | component sl veda di Riferimento nellordinativo.
manuale 307-851 1 R N s .
2 206779 GRUPPO POMPA A STANTUEFO 3. Inaltrare gli ordinativi al distributore Graco di zona
Serie A comprende le parti dal 3 al 22

1 204722 GRUPPO MOTORE PNEUM.

1
2 101-748 .TAPPO per tubazione 1 NUMERO DI
4 "™01-750 .SFERA, per valvola stantutfo 1 CODICE DESCRIZIONE
5 **101-817 .SFERA, per valvola dammissione 1 a 6 cifre Q.TA" DEL COMPONENTE
6 161-784 .DADO a tappo, di fissaggio; 2" npsm 1
7 "™161-788 .FASCIA ELASTICA, a coppelia;

inPTFE'
8 "*161-789 _CUSCINETTO, stantuffo: in grafite
9 161-791 .CORPO, della valvola deilo stantuffo
10 161-792 .ROSETTA, concava, in accialo inox
11 **161-793 .FASCIA ELASTICA, a coppelia;
inPTFE
12 ™161-794 CUSCINETTO, stantuffo;in grafite
13 *161-795 _PARTE PREMENTE, dello stantuffo
14 162-238 _ROSETTA, concava, in acciaio inox
15 162-238 . ASTA, di connesslone, Infetiore;
lungh. 168,4 mm
16 *164-250 . SPINA, d'arresto della sfera
17 166-608 CORPO, della valvala d'ammissione
18 *1668-564 .CUSCINETTO, dell'asta di connessiona
19 205070 .CARCASSA, della pompa a stantuffo
20 205069 .ASTA, superiore, di connessione

— k- D

PR

- ak ok omh b

lungh 453 mm 1
21 188-810 _ADATTATORE, d'ammissione 1
22 166-612 .ANELLIC ELASTICO DI RITEGNO,

in 1
30 172-477 TARGHETTA, con avvéertenze

{non illustrata) 1
31 101-870  VITE, di ritegno della protezioneg 1

32 164-798 PROTEZIONE , del motore pneumatico 1

I numero 307 nel testo si riferisce a manuali d'fstruzione
separati, che sono disponibili,

* Parti di ricambio «borsa degli attrezzi» df cui si consighia
la disponibilita immediata, per ridurre | tempi morti
d'arresto,

*Incluso nel Kit per e riparazioni 214-730.
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POMPA MODELLO 226-040 RIPARAZIONE DELLA POMPA A STANTUFFO

Prima di intervenire sulla pompa

A

1.

14

Procurars! tutte le parii di ricambio necessaiie alla
riparazione. Le parti di ricambio raccomandate sono
indicate nell'apposito elenco.

Un kit per le riparazioni, n"214-730, é disponibila. Se
si utitizza un kit perle riparazieni, utllizzare tuttiicom-
ponenti che comprende per ottenere un risultato ot-
timale. 1.& parti incluse nel kit sone identfficate nel
testo con un doppic asterisco (es. 107}

Usare del solvente compatibile per pulire le parti.
Ispezicnare te parti per rilevare eventuale usura o
danneggiamant]! e procedere alla sostituzione se
necessario. La superiicie graffiata o irregolare nelle
aste di connessione (120,115} o la parete interna
luclda dsella carcassa (119} della pompa producono
l'usura prematura delle fasce elastiche e conse-
guenti perdite. Controllare i suddetti componenti
passando un dito sulfa loro superficie e guardandole
controluce.

Lavare il sistama, se possibile e quindi eseguire la
decompressione secondo le indicazioni fornite a
pagina 8.

Scollegare latubazioni dalla pampa e staccaria quin-
di dal suo supporto df montagglo. Serrare infine la
pompa In una morsa.

Riparazione della pompa

Svitare la ghiera (AA) di connessione con il motore
pneumatico. Inclinare 'apparecchialura suun lato e
far ruotare quindi la pompa a stantuffo finche la sfera
{120) portata dalfestremita superiore dellasta di
connessione sidisimpegnidalla base del pistone del
motore pneumatico. Separare il motore pneumatico
e la pompa a stantuffo.

Svitare il corpo della valvola d'ammissione (117)
dalla carcassa della pompa (119). Smontare la val-
vola d'ammissione.

Spingere in basso 'asta dl connesslone (120) super-

iore fing a far fuoriuscire il gruppeo dello stantuffo

dalla carcassa (119) della pompa. Tirare il gruppo
deilo stantufio ¢ 'asta di connessione separandole
dalla carcassa.

Svitare il corpo della valvela (108) dello stantuffo val-
volato dal'asta di connessione inferfore (115). Smon-
tare lo stantuffo svitando la parte premente (113) dal

307-028l

5.

10.

1.

12.

corpo della valvela dello stantuffo {109).

Svitare I'asta di connessione inferiore (115) dafl'asta
di connessione superiore (120). Smontare |a treccia
di fasce elastiche a coppella, il cuscinetto (108) e la
rondella concava (114).

Lubrificare le fasce elastiche (107**} ed il cuscinetto
(108"") con grasso n"2 a base di litio. Inserire la
rondella concava (114) sull'asta di connesslone infe-
rioare (115} accertandosi che le scanalature sianc
rivoite verso I'alto.

Installare sull'asta di connessione superiore (120)
una prima fascla elastica a coppella (107™), con le
labbra rivolte verso I'alto, quindi il cuscinetto (108**)
ed Infine la seconda fascia elastica a coppella {(107*)
con le labbra rivolte verso ilbasso. Collegare nuova-
mente le aste di connessione superiore ed inferiore,
serrando ad Una coppla compresa tra 27 e 34 Nm.

Prima di riassemblare lo stantuffo, lubrificare le
fasce elastiche (111"} ed il cuscinetio (112*) con del
grasso N°2 a base di litio. Suila parte premente (113)
dello stantuffo inserire unafascia elastica a coppella
(111**) con le labbra rivolte verso il basso, il cusci-
netto {112**) e lasecondafascia elastica (111**) con
la iabbra rivoite verso I'alto. Quindi inserire la rondel-
la concava (110), assicurandesi che le scanalature

- siano rivoite verso il basso.

Mettere la sfera (104"} sulla sommita della parte
premente (113) delio stantuffo, quindf semrare quest'ul-
tima sul corpo di valvela (109} ad una coppia caom-
presa tra 41 e 48 Nm. Avvitare il corpo di vaivola
sullasta di connessione inferiore (115). Imprimere
una rotazione per inserire I'asta di connessione e lo
stantuffo alfinterno della carcassa della pompa {119).

Reinsetire ta sfera (105**) e la spina d’arresto {116)
nei corpo della valvola d'ammissione (117) ed avvi-
tars il corpo di valvola sulla carcassa {(116) della
pompa a stantuffo.

Mettere a giacere dilato la pompa e ricollegare 'asta
diconnessione superiore (120) allo stelo del pistone
del motore prieumatico. Serrare la ghiera di connes-
sione {AA} del motore pneumatico,

Reinserire la pompa nella sua struttura di sopporto.
Se il collegamento alla terra era stato staccato du-
rante Fintervento riparativo, riattaccarlo prima di far
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106 [

e

=

-
7Y

=

116

I8

Nota 1 Giruppo dello stantulfe

Nota 2 Labbra varso 'aito

Nota 3 Labbra verso I basso

Nota 4 Scanalalure verso I'alio

Nota § Serrare ad una coppla compresa tra ...
Nota & Scanalature verso Il basso
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ILLUSTRAZIONE DELLE PARTI

Modelic 206-040 . 11 Kit per e riparazioni 214-730
Pompa standard a rapporto manometrico 2:1 (deve essere orinato separatamente)
comprende:

Rif. N"101 Motore Pneumatico
Per i compenenti si veda il manuale 307-851 N°Rif. Qta
Pompa a standuifo 104 1
Rif. N"102 Serie E 105 1
Comprende le parti dal N"103 al 122 107 2

108 1

111 2

112 3

118 1

107! *
Nota 2
108**
107**
bt Mota 3
="
Py 114
“ Nota 4
l 115
Nota b
! 20.25 #t-ib
- (27-34 N-m)
|
104+
""l' 110
- Nota &
f -
Nota 2
Nota 1 9/_ .
=
1 1 1'1(
/ S~—{Nota 3
.' i 113
— Nota 6
-\2 30-35 ft-tb
(41-48 N.m)

116

Neta1 Gruppo delio stantuifo

Nota2  Labbra varso 'alto

Nota 3 Labbra varso il basso

Nota 4 Scanafature verso |'alio

Nota § Serrare ad una coppla compresa tra ...
Nota & Scanalature verso il basso
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ELENCO DELLE PARTI MODALITA" RELATIVE ALL”INOLTRO

DEGLI ORDINATIVI DELLE
Modeilo 226-040, Serie F

Pompa standard a Rapperte manormetrico 2:1 PARTI DI RICAMBIO
Per fusti da 55 galloni, in Acciaio Inox . o o .
Comprende le parti dal n™101 al n"132, 1. Per esser cerio di ricevere il ricambio richiesto, sia
esso comprese nei Kit o negli accessori, fornire
N N° DESCRIZIONE a.Ta® sempre lutte le informazioni richieste nello spec-
RIF coD. chietto qui di seguito ripradotto,
2. Controllars Pefenco dei componenti per identificare
101 204-722 GRUPPO MOTGCRE PNEUM, lesatto codice del componente. Non indicare il
per i componenti sl veda manuale Numeroc di Riferimento nell’ordinativo.
! 307-851 i 3. lnoltrare gli ordinativi al distributore Graco di zona

102 204-724 GRUPPO POMPA A STANTUFFO
Serie B comprende le parti
dal 103 af 120

i

103 101-748  TAPFO per tubazione 1 NUMERC DI

104 **101-750 .SFERA, per valvala stantuffo 1 CODICE DESCRIZICNE

105 *"101-917 .SFERA, pervalvola d'ammissiona 1 a 6 cifre Q.TA* | DEL COMPONENTE
1

106 161-784 .DADO atappo, di fissaggio; 2" npsm
107 *"161-788 .FASCIA ELASTICA, a coppella;
inPTFE
108 *161-789 .CUSCINETTO, stantuffe; in grafite
109 161-761 .CORPOQ, della valvaola dello stantuffo
110 161-792 .ROSETTA, concava, in acciaio inox
111 *161-793 .FASCIA ELASTICA, a coppelia;
inPTFE
112 ™161-794  CUSCINETTO, stantuffo; in grafite
113 *181-785 .PARTE PREMENTE, dello staniuffo
114  162-238 .ROSETTA, concava, in accidio inox
118 162-238 . ASTA, di connessione, inferiore;
lungh. 169,4 mm 1
116 *164-250 .SPINA, d'arresto della sfera 1
117 164-251 . CORPO, della valvola d'ammissione 1
1
1

— ok - DI

— - [

118 **166-564 .CUSCINETTO, dell'asta di connessione
119 204-725 CARCASSA, della pompa a stantuffo
120 204-885 L ASTA, superiore, di connessione

lungh 834 mm i
130 172-477 TARGHETTA, con avvertenze

{non {liustrata) 1
131 101-870  VITE, di ritegno della protezione 1

132 164-796 PROTEZIONE , del metore pneumatico 1

f numero 307 nel testo si riferisce a manualf d'istruzione
separali, che sono disponibiii.

* Parti di ricambio «borsa degli attrezzi» di cui si consiglia
fa disponibilitd immediata, per ridurre | tempi morti
d'arresip.

""Incluso nel Kit per le riparazioni 214-730.
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POMPA MODELLO 208-177 RIPARAZIONE DELLA POMPA A STANTUFFO

Prima di intervenire sulia pompa

A,

Procurarsi tutte le partl di ricambio necessarie alla
riparazione. Le parti di ricambio raccomandate sono
indicate nell'apposito elenco.

Un kit per le riparazioni, n"208-178, é disponibile. Se
siutilizza un Kit per le riparazioni, utilizzare tuttiicom-
ponenti che comprende per ottenere un risultate ot-
timale. Le parti incluse nel kit sono identificate nel
testo con un doppio asterisco (es. 207*).

Usare del solvente compatibile per pulire le parti.
Ispezionare le parti per rilevare eventuale usura o
dannegglamenti e procedere alla sostituzione se
necessario. La superficie graffiata o irregolare nelle
aste di connessione (218,214) o la parste interna
lucida delta carcassa (217) della pompa producono
f'usura prematura delle fasce elastiche e conse-
guenti perdite. Controllare i suddetti componenti
passando un dito sulla loro superiicie & guardandole
controluce.

Lavare [l sistema, se possibile e quindi esaguire la
decompressiong secondo le indicazion! formite a
pagina 8, .

Scollegare letubazioni dalla pompa e staccarla quin-
di dai suo supporto dl montagglo. Serrare infing la
pompa in una morsa.

Riparazione della pompa

1.

18

Svitare la ghiera (AA) di connessione con I} motore
preumatico. Inclinare I'apparecchiatura suunlato e
farruotare quindi la pompa a stantuifo finché la sfera
(218) portata dallestremita superiore dell'asta di
connessione si disimpegni dalia base del pistone del
motlare pneumatico. Separare il motore pneumatico
@ la pompa a stantuffo.

Svitare il corpo della valvola d'ammissione (221)
dalia carcassa della pompa (217). Smontare la val-
vola d’ammissione.

Spingere in basso l'asta di connessione (218) super-
iore fino a far fuoriuscire il gruppo dello stantufio
dalla carcassa {217) della pompa. Tirare il gruppo
dello stantufio e I'asta di connessione separandole
dalla carcassa.

Svitare it corpo dellavalvola (213) dello stantufio val-
volate dalf'asta di connessione inferiore (214). Smon-
tare lo stantuffo svitando la parte premente (220} dal

307-026l

5.

10.

11.

12.

corpo della valvola dallo stantuifo (213).

Svitare I'asta diconnessione inferiore (214) dall'asta
di connessione superiore (218). Smontare la treccia
di fasce elastiche a coppella, il cuscinetio (207) e la
rendella concava (216).

Lubrificare le fasce elastiche (206**} ed il cuscinetto
(207"} con grasso n'2 a base di litio. Inserire la
rondellaconcava (216) sullasta diconnessione infe-
tiore (214} accertandosi che le scapalature siano
rivolte verso l'alio.

Installare sull'asta di connaessione supericre (218)
una prima fascia elastica a coppella (206**}, con |le
jabbra rivolte verso Valto, quindi il cussinetto (2079
ed infine ia seconda fascia elastica a coppella (206*)
con le labbra rivolte verso il basso. Collegare nuova-
mente ie aste di connessione superiore ed inferiore,
serrando ad una coppia compresa tra 27 e 34 Nm.

Prima di riassemblare lo stantuffo, lubrificare le
fasce elastiche (208**) ed il cuscinetto (209*) con del
grasso N2 a base dilitio. Sullaparts premente (220)
dello stantuffo inserire una fascia elastica a coppelia
(208**) con le labbra rivolte verso il basso, il cusci-
natto {209**) e la secondafascia elastica {208**) con
le Tabbrarivolte verso 'alto, Quindi inserire la rondel-
la concava {217), assicurandosi che [e scanalature
siano rivolte verso il basso.

Mettere la sfara (205"} sulla sommita della parte
pramente {220) dello stantuffe, quindi setrare quest’ul-
tirna sul cotpo di valvala {213} ad una coppia com-
presa tra 41 e 48 Nm. Avvitare il corpo di valvola
sull'asta di connessione inferiore (214). Imprimere
una rotazione per inserire I'asta di connessione e lo
stantuffo all'interno della carcassa defla pompa (217).

Reinserire la sfera (205™) e la spina d’arresto (211)
nel corpo della valvola d'ammissione (221) ed avvi-
tare il corpo di valvola sulla carcassa (217) della
pompa a stantuffo.

Mesttere a giacare di lato lapompa e ricollegare 'asta
diconnessione superiora (218) allo stelo del pistone
del motore pneumatico. Serrare la ghiera di connes-
sione {AA) del motore pneumatico,

Reinserire la pompa nella sua strultura di sopporto.
Se il collsgamento alla terra era stato staccato du-
ranta Vintervento riparativo, riattaccario prima 4l far



Pompa modello 208-177

AA

206**
Nota 2

207**
206**
Nota 3

216

Nota 4

214

Nota 5
20-25 ft-ib
{27-34 N-m)

213

78Sy

215
Nota &

208**
Nota 2
209**

208* L
Nota 3

220

1
O'\(_-!Lf Y
g

AR

@_
I}:,“_".b

30-35 ft-Ib
{41-48 N.m)

218 .
N 4
205 \211
221

'S N

Hota 1 Gruppe dalio stantufie

Nata 2 Labbra verso l'alto

Nots 3 Labbra varao || basso

Nota & Scanalatura verso fatto

Nota 5 Serrare ad una coppia compresa 1ra ...
Nota B Scanalature varso il basso
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Modelio 208-177
Pompa standard a rapporto manometrico 2:1

Hif. N°201 Motore Pneumatico
Per i componenti si veda il manuale 307-851.

Pompa a stantuffo
Rif. N'202 Serie E
Comprende le parti dal N"203 al 221

LLUSTRAZIONE DELLE PARTI

11 Kit per le riparazioni 208-178
(deve essere orinato separatamente)

comprenda:
N° Rif. Q.ta
203 1
206 2
207 1
208 2
209 1

2

205
221

Nota 1 Gruppo dello stanutio
Mota 2 Labbra varso lalte
Nota 3 Labbra varso il basso
Nota 4 Scanalature verso 'alto

Nota 5 Serrare ad una coppia compresa tra ...

Nots 6 Scanalature verse il basse

2%.'

Nota 2

207**
206**

Nota 3

218

Nota 4

214
Nota 5

20-25 ft-1b
{&7-34 N'm)

213
204

215
Nota 6

208**

Nota 2

200+
208**
Nota 3

220

30-35 ft-Ib
{41-48 N.m)

\
211



ELENCO DELLE PARTI

Modello 208-177, Serle A

Pompa standard a Rapporto manometrico 2:1
Per fusti da 55 gafloni, in Accialo Inox
Comprende le parti dal n"201 al n"233.

N
RIF

201

202

203

204
205
206

207
208

209
210
21t
212

213
214

215

216

217
218

219
220
221
230
221
232
233

N
CcoD.

204-722

208-197

**102-596

*100-084
*100-279
**161-788

“*161-789
**161-793

161-764
171-500
*164-250
166-564

169-283
168-294

169-285
169-296

208-199
208-198

169-298
r208-201
*208-202

101-870

164-798

100-040

103-147

DESCRIZIONE Q.TA"

GRUPPO MOTORE PNEUM.

per i componenti si veda manuale
307-851

GRUPPQ POMPA A STANTUFFO
Serie B comprende le parti dal

203 al 221

ANELLO ELASTICO DI RITEGNO,
PTFE

.SFERA, per valvola stantuffo
SFERA, per valvola d'ammissione
FASCIA ELASTICA, a coppelia;
inPTFE

CUSCINETTO, stantutio;in grafite
.FASCIA ELASTICA, a cappella;
inPTFE

CUSCINETTO, stantuffo;in grafite
.DADO a tappo, di fissaggio; 2" npsm
SPINA, d'arresto della sfera
CUSCINETTO, dell'asta di connessione,
rivestito in Teflon®

.CORPQ, della valvola delle stantutfo
ASTA, di connessione, inferiore;
lungh. 169,4 mm

.ROSETTA, concava, in acciaio

al carbonio

ROSETTA, concava, in acclaio

al carbonio

.CARCASSA, della pompa a stantuffo
ASTA, superiore, di connessione
lungh 854 mm

.PREMISTOPPA,della treccia
.PARTE PREMENTE, dello stantuffo
.CORPOQ, della valvola d'ammissione
VITE, di ritegno della protezione
PROTEZIONE , del motore pneumatico
TAPPO, per tubazione: 3/8 npt
TAPPOQ, per tubazioni 1/16 npt

oy

T e A =Y

i numaro 307 nel testo si riferisce a manuali distruzione
separati, che sono disponibili,

* Parti df ricambic «borsa degli attrezzi» di cui si consigiia
la disponibilita immediata, per ridurre [ tempi morti
d'arresto.

“"Incfuso nel Kit per le riparazioni 208-178.

MODALITA“ RELATIVE ALL”INOLTRO
DEGLI ORDINATIVI DELLE
PARTI DI RICAMBIO

3.

Per esser certo di ricevere il ricambio richiesto, sia
asso compreso nei Kit o negli accessori, fornire
sempre tutle le informazioni richieste nello spec-
chietto qui di seguito riprodotto.

Controllare 'elenco dei componenti per identificare
l'esatto codice del componente. Non indicare il Numero
di Riferimento nell'ordinativo.

Inoltrare gii erdinativi al distributore Graco di zona

NUMERO DI
CODICE
a 6 cifre

Q.TA”

DESCRIZIONE
DEL COMPONENTE
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ACCESSORI (Devono essere ordinati separatamente)

VALVOQLA DI DRENAGGIO _
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 35 bar

Per oftenere ia decomprassione della linea del prodotto
da srogare.

208-630 1/2(m)x3/8(f) npt; per fluidi non corrosivi: ace.

al carb, e PTFE

210-071 3/8{mx3/8(f) npt; perfluidi non corrosivi: acc.
inox e PTFE

REGOLATORE DEL FLUSSO PNEUMATICO
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 17,5 bar

Usato nelle linee ad alimentazione pneumatica diretta per
regolars la pressione pneumatica ad una pistola a spruz-
zo 0 ad una valvela distributrice. Ingresso 3/8 npsm(f);
uscite 3/8 npsm{m} e 3/8 npt(f).

203-831 Inacclaic al carbonio; Intervallo delle pressioni
regolate 0-4 bar; portata massima 7,6 I/m.

209-030 In acciaio al carbonic; Intervalio delle pressioni
ragolate 0,4-7 bar; portata massima 11,3 i/m.

- I
FILTRO DEL PRODOTTO DA EROGARE
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 21 bar

Parfiltrare |a vernice in un sistemna & ricircole. Volumetta
mass. 22,6 I/m; Ingresso ed uscita 3/4 npt.

213-057 30 maglie
213-058 60 maglie
213-059 100 maglie

TUBAZIONE IN PTFE
EROGARE 204-865
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 70 bar

Lungh. 1828 mm; Diam Int. 13 mm; raccerdi 1/2 npt{mbe).
Per collegare la pompa alla linea del prodotio da erogare.

DEL PRODOTTO DA

22 307-026l

OLIATORE IN LINEA
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 17,5 bar

Per lubrificazione automatica del motore; capagita 5
once,

N’ cod. 214-847
3/8 npt(fbe)

N° cod, 214-848

FILTRO DELL’ARIA E REGOLATORE 202-560
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 12,6 bar

Filtra e regola il flusso pneumatico. E* dotato di un mano-
metro, di due valvele In uscita da 1/4 npt(m), di filtri da 50
2 100 maglie in ingresso, ingresso principale del flusso
preumatico da 1/2 npt(f), portata oitre (1,4 m¥*min),

FILTRO DELL’ARIA 106-149
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 17,5 bar
ingresso ed uscita 1/2 npt.

L

h .,

RECOLATORE DEL FLUSSO PNEUMATICO CON
MANOMETRO INCORPORATO 202-156
Intervallo defle pressioni 0-14 bar

Nota 1 156-849 Nipplo da 3/8 npt

VALVOLA DI DECOMPRESSIONE 107-142
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 21 bar

Espelle I'aria intrappolata nella linea pneumatica tra V'in-
gresso della pompa e la valvola stessa, quando & chiusa.
Ingresso ed uscita 1/2 npt{m x ).

o



ACCESSORI (continua)

MORSETTO PER POMPA 204-858 MENSOLA DI MONTAGGIO 203-987
Per montare lapompa sufustiaperti o su altri contenitor, Per il montaggio a muro della pompa tubolare modello
Resistente alla corrosione, 206-780.

ANELLI ELASTICI DI RITEGNO IN OPZIONE

Paerilmontaggio deimoadelio 208-177 sutusti prassutizza-

ti. Sostituisce l'anello slastica di ritegno in Teflon®on un Nota 2
altro anello compatibile con il fluido pompato. | P4

156-082 Buna-N
157-277 Thiokol®

Nota1  MORSETTO DI COLLEGAMENTO ALLA TERRA 103-538
Nota2 CAVO DELLA TERAA 208-950

Lungh. (7.6 m} sazione 12,

Per calegare alka terra ia pompa,

DISEGNI DIMENSIONALI

Modello 206-780 Modello 208-177 e 226-040

35-7/8 in.
{sm )

Nota 4

4 a4 L

\— Notr; 5 \— Nota 5

Peso: 7,3 Kg Peso: 7,7 Kg

Note 1 Ingresse dall'aria da 14 npt
Nota 2 Uscita da 1/2npt

Hota 1 ingresso deflarla da 1/4 npt Nota 3 Orifizio dl ritorne day /8 npt

Mota 2 Useita da /2 npt Hote 4 Ragolabie (822-856 mm)

Nota 3 Crifizlo ¢i torne da /8 rpt Nota 5 Ammissions 3/4 npyf)

Nota 4 Regalabila (457488 mm) Nota 6 Foro di slfato 1716 npt

Hota 5 Ammissions /4 rpt(h)

(soto per modella 208-177)
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Rapporio manometrico
Pressione del prodotte alluscita
Consumo d'arla

Gicli per litro

Cicli al min. raccomandati

{in continuo)

Temparatura massima d'egercizio della pompa

Temperatura massima d'esercizio
de! motore pneumatico

Ingresso del fiuido pneumatico
Parti in contatto con ||

prodotto da erogare

21

25 bar massimo
1,43 m¥*h/l a 7 bar
10,5

100

248°C.

138°C.
1/4 npt(f)

Modelii 206-780 e 226-040:
Acciaic inox,PTFE Grafite
Modello 208-177:

Acciaio al carbonicPTFE Grafite

Viton®sono marchi registrati delia DuPont Company.

Thioko™ un marchio registrato della Thiokal Chemical Company.

INFORMAZIONE COMPLEMENTARE

La coppla di sarraggio del componenti n" 13,117, 8 220 & stata ridotta,
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