MANUALE D'ISTRUZIONI - ELENCO DE! COMPONENT! (% 307-838 |

ATTENZIONE GRACO Edizione B
Sostituisce l'edizione A
Questo manuale compranda ISTRUZION! ed AVVER- 06-30

TENZE IMPORTANTI da leggere, da COMPREN-
DERE esaurlentemente e da MEMORIZZARE prima di
ogni utifizzazione del materiale.

Per le pompe di media portata della serie High-Flo.,

KIT PER LE RIPARAZIONI DELLA POMPA

Kit 220-589, Guarnizioni della pompa

Perpompe Senatorarapporto manometrico 5:1, modelio:
220-5686, 220-569 )

Perpompe Senator arapporto manometrico 3:1, modelio:
220-561, 220-564

Fer pompe Viscount | 300, modello; 220-573, 220-576

N N° DESCRIZIONE Q.TA“

Rif. COD.

2 108-526 Fascia elastica 8

7 181-877 Guarniziong 4 26%*
15 181-877 Fascia elastica 1

18 181-875 Guarniziong 2

Kit 220-588, Guarnizioni della pompa _

Perpompe §enatorarappono manometrico 3,5:1, modal-
lo: 220-585, 220-568

Pey pompe Senatorarapporio manometrico 2:1, modello:
220-580, 220-563

20**
N° N* DESCRIZIONE Q.TA“
RIF. CcoD.
2 108-526 Fascia elastica 6 25%*
7 181-877 Guarnizione 4 19%*
15 183-039 Fascia elastica i
18 183-094 Guarnizione 2

Kit 220-587, Guarnizioni deila pompa

Perpompe éulldog a rapporto manometrico 4:1, modello:
220-577,220-578 .

Perpompe Senatara rag:orto manomatrica 2,51,
modello: 220-567, 220-570

Par Pompe Prasident a ra;;orto manometrico

18*

1,9:1, modello: 220-558, 220-562

N* N° DESCRIZIONE Q.TA"

RIF. COoD.

2 108-526 Fascla elastica 6 15*
7 181-577 Guarnizione 4

15 183-039 Fascla siastica 1

18 181-876 Guarnizione 2

Kit 220-586, Fasce elastiche
Per tutti i modelli precedentemente citati

N® N* DESCRIZIONE Q.TA"
RIF. COD.

19 183-283 Premistoppa 1
20 183-295 Fascia elastica 3
25 183-294 Fascia elastica 2
26 181-876 Pramistoppa 1

Kit 220-585 per la sostituzione delle Fasce elastiche
Con fasce efastiche inPTFE . Pertuttii modelli prece-
dentements citati

N* N* DESCRIZIONE Q.TA"
RIF. COoD.

19 183-293 Premistoppa 1
*20/25  183-352 Fascia elastica 5
26 183-292 Premistoppa 1

* Sostituisce fasce elastiche standard identificate coniil
20 ediln™ 25
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MANUTENZIONE POMPA VOLUMETRICA

AVVERTENZA

Procedura di decompressione

Perridurre i rischi digravi infortuni, compresigli spruzzi

negli occhi o 'assorbimento sottocutaneo di predetto,

ovvero le lesioni da partl in movimento del'apparec-
chiatura, ossetvare sampre la procedura di decompres-

sione sotto riportata per arrestare la pompa & prima di

sffettuare qualsiasi infervento di manutenzione o ripa-

razione deit'apparsacchiatura,

1. Interrompere |'invio d'anergia motrica alla pompa

2. Inuncircuito idraulico, chiudere le valvole idrauli-
che d'intercettazione.

3. inuncircuito pneumatico, chiudere il regolatore del
flusso pneumatico e la valvola di spurgo

4. Chiuders ie valvole d'intercettazione poste sulle
linee in provenienza dai serbatoi.

5. Alloscopodisliminare lapressione delprodotioda
erogare, azionare la pistola della stazione operatl-
va postapild avalle mantenendo unfermo contatto
metallo contro metallo tra la pistola stessa ed un
secchio metallico di raccolta collegato alla terra.
Ripetere i'operazione ad ogni stazione operativa.

6. Lasciare apetrta la valvola di spurge della pompa
per scaricare la pressione rimasta intrappolata
nella pompa o nel flessibile.

Se sisospettachela pressione non sla statacompleta-
mente eliminata dopo aver osservato la procedura di cui
sopra, avvolgere con uno straccio il raccordo posto in
prassimita con orifizio di mandata della pompa e,
facendo attenzione, svitare moltc lentamente ed il rac-
cordo stesso per scaricare la presslone. Aver cura di
proteggere gli occhi da eventuali spruzzi.

NOTE:

i riterimentt numerari seguiti da un asterisco, ad esempio
(2%, indicano dei componenti compres! nei Kit delle guar-
nizloni della pompa.

I riferiment numerar! seguiti da due asterischi, per esem-
pio {19*%), indicano dei companenti compresi nel Kit dalla
fasce elastiche.

[ riferimenti numerari senza asterisco si riferiscono agli altri
componenti della pompa. Tutti | riferimenti numerar! nel
presenta manuale, corrispondono a quelli usati nel ma-
nuale completo della pompa 307-809.

Smontagglo delia pompa a stantulfo
Separare la pompa dal motore come indicato nel ma-
nuale 307-809.

2. Serrarg in una morsa il corpo della valvola d'aspira-
zione {10) della pompa a stantuffo.

3.  Rimuovere le quattro vite di fissaggio (9) e relative
rondelie di sicurezza (8) del corpo della valvola di
mandata {22).

4. Smontare il corpo di valvola (22), le sfere (5), le sedi
di valvola (6) e le guarnizioni (7).

5. Smontareitretiranti {13) e relative rosette disicurez-
za (14). Sfilare quindi tirando verso I'alto la carcassa
superiore (1) della pompa, assleme alla tubazione del
fluido da ercgare (3), al cilindro (4) e a! gruppo dello
stantuffo {18).

8. Smontare il dado di fissaggio (21), le fasce elastiche
{20,25) ed i premistoppa (19,26), dalla carcassa
supetiore {1).

7. Smoniare la tubazione (3) ed il cilindro (4) dalla car-
cassa.

8. Togliere la pompa dalla morsa.

9.  Svitare le quattro viti di fissaggio (9} e relative rondelle
(8) di sicurezza dal corpo delia valvola d’aspirazione
(10} e, usando un cacclavite apunta piattainseritotra
la carcassa inferiore (11) della pompa e il corpo di
valvola (10), separare le suddetta partl,

10. Rimuovere le sfare (5), le sadi di valvola (6,32) e le
guarnizioni (7).
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- NOTA: Unadelle sedidivalvola (32) & dotata di un'aper-

turadisfiato. Prenderncta dellato deila pompain
cUitale componente & posto (a sinlstra guardando
la carcassa come in Fig. 1).

AVVERTENZA ,

Lasede divalvola {32} dotata di apertura di sfiato, deve
essere installata all'interno della valvola d’aspiraziene.
Grazie alla suddetta apertura |a valvola d'aspirazione
pud scaricare la pressione presente nel cilindro dalla
pompa quando quest'ultima viene arrestata e riduce i
rischi di sovrappressione della pompa. Tale utile fun-
Zione non put altrimenti essere svolta dalla sede di
valvola se Installata scorrettamente.

NOTA: non smontare lo stelo dallo stantuffo dallo stantuf-
fo stasso, come indicato al punto 11, a meno che
vi si rincontrino usura o danneggiamenti,
11. Serraralostantufto (18}inunamorsaafferrandonele
smussature e svitare lo stelo (17).

Nettatura ed ispezione dei componenti

Nettare ognicomponente con un solvante adatto. Ispezio
nare [ componentl par scoprire eventuali usure o danneg-
glamenti. Nel caso in cui venga utilizzato un kit perle
riparazioni, usare tutti i pezzi ivi cortenuti e scartare tutti i
componenti vecchi. Sostituire ognl componente non in
buon stato. Ogni compoenente usurato o danneggiato pud
limitars le prestazioni dalla pompa o causare 'vsura pre-
matura delle guarnizioni o delle fasce elastiche appena
sostituite.

Rimontaggio della pompa a stantuffo

NOTA: Quando é prescrlitto I'uso di un sigillante per filet-
tature, utilizzare quello non forte (blu) della L.oc-
ite®. Loctite® & un marchio regisirato della Loc-
tite Corporation.

1. Assemblare le due meta {16) dello stantuffo interpo-
nando la fascia elastica (15} eforzandone la chiusu-
ra a scatto.

2. Applicare sigillante per filettatura ai filetti dello stelo
dello stantufto {17). Avvitare lo stelo, inserendo il suo
prigioniero filettato attraverso i fori prodotti su stantuf-
foefasciaelastica, suldado spaciale (12)intestaalio
stantuffo. Serrare il suddetto dado ad una coppia
compresa tra 68 e 81 Nm.

3. Dopo aver capovolto la carcassa inferiore della pompa
(11), mettere in sede le sfere (5). Inserire le sedi di
valvola piazzando quella dotata di un’apertura di
sfiato a sinistra allinternc della valvola d'ammissione
(Ved. Fig. 1). La carcassa porta un etichetta per
permettere diidentificare il lato corretto d'inserimen-
to della sede divalvola con sfiato. Insarire l'altra sede
di valvola (6), senza sfiato, sul lato opposto (a destra).
Montare le guarnizioni (7*).

NOTA: Le valvole (6 & 32} non song intercambiabill; la
supertticie con clanfrinatura deve essere rivolta
verso la sfera.

4. Mettere il corpo di valvola (10) sulla carcassa inferiore
della pompa (11). Installare le rondelle di sicurezza
{8) e le viti di fissaggio (9) serrandole ad una coppia
compresa tra 34 8 40 Nm.

5. Serrarein una morsa il corpo della valvola d'ammis-
sione (10).

6. Mettere unaguarnizionetorica (2*) su egnuno delle
sedi della carcassa Inferiore della pompa (11) des-
tinate all'alloggiamento delle tubazion! (3). Montare
unm'alira guarnizione torica {2*) nelle gole prodotte In
prossimita di ognuna delle estremita delle tuba-
Zionl. Montare una guarnizione (18*) sia nella car-
cassa inferlore della pompa, sia in Qquella superiore
{1,11). Meltere in sede le tubazioni ed il cilindro (4)
nella carcassa infatiors (11).
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7. Lubrificare la superficie interna del cilindro (4). Far
scivolare il gruppo dello stantuffo allinterno del cilin-
dro.

8. Lubrificare le fasce elastiche & i premistoppa ed
inserirli unoe alla volta neila cavita della carcassa
superiore della pompa (1) usando le dita per forzare
i suddetti componenti in sede. Procedere come se-
gue: dapprima il premistoppa maschio (19™), quindi
alternare unafascia elastica UHMWPE (20**) (polie-
tilene ad altissimo peso molecolare) con una fascla
elastica in cuolo {25 fino ad aver inserito 5 fasce
elastiche (le labbradelle fasce elastiche a «V» de-
vono essere rivolte verso il bassa), infine il primis-
toppa temmina (26**). Awvitare a mano a fondo il dado
difissaggio {21).

9. Installare [a carcassa superlore della pompa (1) la
qualie non potra restare correttamente in sede sulle
tubazioni ed il cilindro fino a che non sara effettuata
operazione qui di seguito indicata.

10. Applicare del sigillante per filettatura suifiletti dei tre
tiranti (13). Inserlre il tre tiranti e le relative rosette di
sicurazza (14} nslle flange ticavate sulla carcassa
inferiore defla pompa (11). Non appena comincerete
aserrare itiranti nelie flange dellacarcassasuperiore
(1), essi tireranno le carcasse infetiore e supetiore
posizionandole coassialmente alle tubazioni ed al
cilindro. Serrare 1 dadi di tissagglo dei tiranti ad una
coppia compresatra 34 e 40 Nm.

11. Serrarzsildado (21)con scodellino dilubrificazione ad
una coppia comprasa tra 68 @ 74 Nm,

12. Disporre la sfera (5), la sede di valvola (6) e la
guarnizione (7*) allinterno del corpo della valvola di
mandata. Connattere il corpo di valvola sulla carcas-
sa della valvala (1). Si noti che {a parete piana del
corpo di valvela & rivolta verso il bordo esterno della
pompa. Inserire le rosette di sicirezza (8 e o viti di
fissaggio (9} sul corpo della valvola di mandata,
Avvitare ad una coppia compresatra 34 e 40 Nm.

ATTENZIONE
Nel connetiere i raccordi di mandata alla pompa, assi-
curarsidiafferrare con le pinze le parti piatte smussate.
Un serraggio eccessivodel raccordo sul corpo divalvo-

la pud causare la roftura del corpo stesso.

13. Sclacquare e collaudare lapompa primadi reinserina
allinterno del circuito. Collegare la pompa al molore
a connettere [ flessibili per il lavagglo. Sciacquars la
pompa. Mentre la pompa si trova in pressione, con-
troliarne la funzionalita ed la presenza di eventuali
perdite, Effettuare le necessarie riparazioni e/0 sos-
tituzioni di componenti prima diinserire nuovamente
la pompa nel circuito.

14. Collegare nuovamente il filo della terra alla pompa
ptima di Iniziarne Futilizzazione.

21
Nota 1
66-74 N.m
22 OUTLET (50-55 fi-Ib)
26** 4 —‘\
o / 17
Nota i @/ /
34-40 N.m 20>
(25-30 ft-Ib) Nota 3
16
8 /
2 / 15
24 1
e 16
12
Nota 4
11 )
68-81 N.m
(50-60 ft-Ib)
Nota8 J. - 14
\ .
— 6
C—— Nota 6
Nota 9 ' *7 13
%18 TORQUE TO
8 34-40 N.m
(25-30 ft-Ib)
g _
TORQUE TO

NCOTA 1 Sarrare ad una coppia compresa tra...

NOTA 2 Mandata

NOTA 3 La labbra delle fasce olastichs a «V/« devonc assere rivalte versae il bassa
NOTA 4 Applicare del sigillante....

HOTA § Sade di valvala senza sfiato

HNOTA, 6 Sede di valvola con sfiate

NOTA T Ammissione

NOTA 8 Esterno

HOTA 8 Vista laterale del corpo della valvela di mandata (22)
Fig 1

34-40 N.m 10

{25-20 t-1b)
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INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI

Nell’elenco dei componenti dei kit delle guarnlzioni per ia pompa
220-589, 220-588 o 220-587, la quantitd di guarnizioni aventi
come num. di codice il 181-877, 6 stata portata a 4.
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