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Reactor® 3 - systemy dozowania
hydraulicznego

Hydrauliczny, podgrzewany, dozownik wielosktadnikowy do natryskiwania pianki
poliuretanowej i powtok polimocznikowych.

Stosowaé wytgcznie z podgrzewanymi wezami Reactor 3. Wytgcznie do uzytku w pomieszczeniach. Wytacznie do
zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie to nie zostato zatwierdzone do stosowania w atmosferach wybuchowych lub

miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie i instrukcjach pokrewnych. Nalezy zapozna¢ sie
z elementami sterujgcymi oraz pozna¢ zasady wiasciwego uzytkowania omawianego urzadzenia.

Niniejszg instrukcje nalezy zachowac.
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INSTRUKCJE POWIAZANE

Instrukcje w jezyku angielskim i wszelkie dostepne

tlumaczenia mozn

a znalezé na stronie www.graco.com.

NUMER OPIS

INSTRUKCJI W

JEZYKU

ANGIELSKIM

X021141EN Dozownik Reactor® 3, obstuga

Instrukcje obstu

gi systemu nadawy

DOSTARCZONE INSTRUKCJE

Wraz z hydraulicznymi systemami dozowania
Reactor® 3 dostarczane sg ponizsze instrukcje
obstugi oraz instrukcje skrécone. W celu uzyskania
szczegotowych informaciji dotyczacych sprzetu,
zachecamy do zapoznania sie z tymi instrukcjami.

Instrukcje sg takze dostepne w witrynie
www.graco.com.

309852 Zestaw rurki powrotnej i recyrkulacji,
instrukcje - czesci

3A8502 Pneumatyczne pompa transferowa
T4 3:1, eksploatacja i czesci

3A8503 Pompa transferowa CORE®,

eksploatacja i czesci

Instrukcja obstu

gi pompy dozujacej

3A3085

Pompy dozujace, naprawa - czesci

NUMER OPIS

INSTRUKCJI W

JEZYKU

ANGIELSKIM

X021141EN Dozownik Reactor 3, obstuga

3B0421 Skrécona instrukcja wiaczania
urzadzenia Reactor 3

3B0422 Skrocona instrukcja wytaczania
urzadzenia Reactor 3

Instrukcje obstu

gi pistoletow natryskowych

309550 Pistolet natryskowy Fusion® AP,
instrukcje

3A7314 Pistolet natryskowy Fusion PC,
instrukcije

312666 Pistolet natryskowy Fusion CS,
instrukcije

309586 Pistolet do natryskiwania Fusion
MP, Instrukcje — Czesci

3A9329 Pistolet Fusion FX, instrukcje

313213 Pistolet Probler® P2, instrukcje

Instrukcja obstu

gi Reactor Connect

3A8504

Reactor Connect, instrukcje

Instrukcja obstu

gi weza podgrzewanego

3A7683

Waz podgrzewany Reactor (Reactor
3), instrukcje
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MODELE

Numery czesci odzwierciedlajg charakterystyczne cechy i wtasciwosci hydraulicznych systeméw dozowania Reactor®

REACTOR H-30

MODEL

H-30 PRO 15 KW
(27R355)

H-30 ELITE 15 KW
(27R357)

H-30 ELITE 15 KW
(27R393) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne ci$nienie
robocze

2000 psi (14
MPa, 140 bar)

2000 psi (14 MPa,
140 bar)

2000 psi (14 MPa, 140
baréw)

Szacowana wydajno$é / cykl
A+B

0,074 gal (0,28 1)

0,074 gal (0,28 1)

0,0148-0,074 gal
(0,056-0,282 1)

Przeptyw maksymalny (60
Hz)

31 funtow/min
(14,1 kg/min.)

31 funtow/min
(14,1 kg/min.)

6,2-31 Ib/min (2,82-
14,1 kg/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$¢ weza grzewczego

320 ft (97 m)

320 stop (97 m)

320 ft (97 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

23260 W

23260 W

23260 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

14,4 kW

14,4 kW

14,4 kW

Prad 200-240 VAC
szczytowy 10

100 A

100 A

100 A

przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

200-240 VAC
30 A

59 A

59 A

59 A

350-415 VAC
30Y

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Aplikacja Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
rownowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR355

ESR357

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 4 x 50 ft
(15,24 m)

EHR355

EHR357
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MODEL

H-30 PRO 15 KW
(27R355)

H-30 ELITE 15 KW
(27R357)

H-30 ELITE 15 KW
(27R393) BEZ POMP

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR355

ISR357

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 2 x 100 stép
(30,48 m)

IHR355

IHR357

Pompa transferowa CORE E1
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stép (15,24 m)

CSR357

Pompa transferowa CORE E1
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
2 x 100 stdp (30,48 m)

CHR357

X024616 | Revision E




REACTOR H-30

(50 HZ)

MODEL

H-30 PRO 15 KW,
50 HZ (27R389)

H-30 ELITE 15 KW,
50 HZ (27R390)

H-30 ELITE 15 KW, 50
HZ (27R394) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

2000 psi (14
MPa, 140 bar)

2000 psi (14 MPa,
140 bar)

2000 psi (14 MPa, 140
baréw)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,074 gal (0,28 1)

0,074 gal (0,28 1)

0,0148-0,074 gal
(0,056-0,282 )

Przeptyw maksymalny (50
Hz)

31 funtéw/min
(14,1 kg/min.)

31 funtéw/min
(14,1 kg/min.)

6,2-31 Ib/min (2,82~
14,1 kg/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

320 ft (97 m)

320 stdp (97 m)

320 ft (97 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

23260 W

23260 W

23260 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

14,4 kW

14,4 kW

14,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu 50
Hz

350-415 VAC
30Y

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Aplikacja Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
rownowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR389

ESR390

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 4 x 50 ft
(15,24 m)

EHR389

EHR390

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR389

ISR390

X024616 | Revision E




MODEL H-30 PRO 15 KW, H-30 ELITE 15 KW, H-30 ELITE 15 KW, 50
50 HZ (27R389) 50 HZ (27R390) HZ (27R394) BEZ POMP

Zestaw wezy z IHR389 IHR390
podgrzewaniem
wewnetrznym, 2 x 100 stop
(30,48 m)

Pompa transferowa CORE E1 --- CSR390
Zestawy  ZZestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stép (15,24 m)

Pompa transferowa CORE E1 --- CHR390
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
2 x 100 stép (30,48 m)
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REACTOR H-50

MODEL

H-50 PRO 20 KW,
230 V (27R375)

H-50 ELITE 20 KW,
230 V (27R377)

H-50 ELITE 20 KW, 230
V (27R395) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

2000 psi (14
MPa, 140 bar)

2000 psi (14 MPa,
140 bar)

2000 psi (14 MPa, 140
baréw)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,074 gal (0,28 1)

0,074 gal (0,28 1)

0,0148-0,074 gal
(0,056-0,282 )

Maksymalny przeptyw

53 funty/min (24
kg/min)

53 funty/min (24
kg/min)

10,6-53 Ib/min (4,8-24
kg/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

420 ft (128 m)

420 stop (128 m)

420 ft (128 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

31700 W

31700 W

31700 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

20,4 kW

20,4 kW

20,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

200-240 VAC
30 A

95 A

95 A

95 A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Aplikacja Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR375

ESR377

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 6 x 50 ft
(15,24 m)

EHR375

EHR377

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR375

ISR377
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MODEL H-50 PRO 20 KW, H-50 ELITE 20 KW, H-50 ELITE 20 KW, 230
230V (27R375) 230V (27R377)  V (27R395) BEZ POMP

Zestaw wezy z IHR375 IHR377
podgrzewaniem
wewnetrznym, 3 x 100 stop
(30,48 m)

Pompa transferowa CORE E1 --- CSR377
Zestawy  ZZestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stép (15,24 m)

Pompa transferowa CORE E1 --- CHR377
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
3 x 100 stép (30,48 m)
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REACTOR H-50

MODEL

H-50 PRO 20 KW,
400 V (27R376)

H-50 ELITE 20 KW,
400 V (27R378)

H-50 ELITE 20 KW, 400
V (27R396) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

2000 psi (14
MPa, 140 bar)

2000 psi (14 MPa,
140 bar)

2000 psi (14 MPa, 140
baréw)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,074 gal (0,28 1)

0,074 gal (0,28 1)

0,0148-0,074 gal
(0,056-0,282 )

Maksymalny przeptyw

53 funty/min (24
kg/min)

53 funty/min (24
kg/min)

10,6-53 Ib/min (4,8-24
kg/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

420 ft (128 m)

420 stop (128 m)

420 ft (128 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

31700 W

31700 W

31700 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

20,4 kW

20,4 kW

20,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

350-415 VAC
30Y

52 A

52 A

52 A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Aplikacja Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR376

ESR378

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 6 x 50 ft
(15,24 m)

EHR376

EHR378

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR376

ISR378
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MODEL

H-50 PRO 20 KW,
400 V (27R376)

H-50 ELITE 20 KW,
400 V (27R378)

H-50 ELITE 20 KW, 400
V (27R396) BEZ POMP

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 3 x 100 stop
(30,48 m)

IHR376

IHR378

Pompa transferowa CORE E1
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stép (15,24 m)

CSR378

Pompa transferowa CORE E1
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
3 x 100 stép (30,48 m)

CHR378
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REACTOR H-XP2

MODEL

H-XP2 PRO 15
KW (27R365)

H-XP2 ELITE 15
KW (27R367)

H-XP2 ELITE 15 KW
(27R399) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1 MPa, 241
bar)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,042 gal (0,16 1)

0,042 gal (0,16 1)

0,0147-0,042 gal
(0,056-0,16 )

Przeptyw maksymalny (60
Hz)

1,8 gal/min (6,8
[/min)

1,8 gal/min (6,8 I/
min)

0,63-1,8 gal/min
(2,38-6,8 |/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

320 ft (97 m)

320 stdp (97 m)

320 ft (97 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

23260 W

23260 W

23260 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

14,4 kW

14,4 kW

14,4 kW

Prad 200-240 VAC
szczytowy 10

100 A

100 A

100 A

przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

200-240 VAC
30 A

59 A

59 A

59 A

350-415 VAC
30Y

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
rownowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
cisnienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR365

ESR367

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 4 x 50 ft
(15,24 m)

EHR365

EHR367
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z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
2 x 100 stdp (30,48 m)

MODEL H-XP2 PRO 15 H-XP2 ELITE 15 H-XP2 ELITE 15 KW
KW (27R365) KW (27R367) (27R399) BEZ POMP
Zestaw wezy z ISR365 ISR367
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)
Zestaw wezy z IHR365 IHR367
podgrzewaniem
wewnetrznym, 2 x 100 stép
(30,48 m)
Zestawy
Pompa transferowa CORE E1 CSR367
z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stop (15,24 m)
Pompa transferowa CORE E1 CHR367
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REACTOR H-XP2 (50 HZ)

MODEL

H-XP2 PRO 15
KW, 50 HZ
(27R391)

H-XP2 ELITE 15
KW, 50 HZ
(27R392)

H-XP2 ELITE 15 KW, 50
HZ (27R400) BEZ POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1 MPa, 241
bar)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,042 gal (0,16 1)

0,042 gal (0,16 1)

0,0147-0,042 gal
(0,056-0,16 )

Przeptyw maksymalny (50
Hz)

1,8 gal/min (6,8
[/min)

1,8 gal/min (6,8 I/
min)

0,63-1,8 gal/min
(2,38-6,8 I/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

320 ft (97 m)

320 stdp (97 m)

320 ft (97 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

23260 W

23260 W

23260 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

14,4 kW

14,4 kW

14,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu 50
Hz

350-415 VAC
30Y

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR391

ESR392

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 4 x 50 ft
(15,24 m)

EHR391

EHR392

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR391

ISR392
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MODEL H-XP2 PRO 15 H-XP2 ELITE 15 | H-XP2 ELITE 15 KW, 50

KW, 50 HZ KW, 50 HZ HZ (27R400) BEZ POMP
(27R391) (27R392)

Zestaw wezy z IHR391 IHR392

podgrzewaniem

wewnetrznym, 2 x 100 stop

(30,48 m)

Pompa transferowa CORE E1 CSR392

Zestawy  ZZestawem wezy

podgrzewanych wewnetrznie,

1 x 50 stép (15,24 m)

Pompa transferowa CORE E1 CHR392

z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
2 x 100 stép (30,48 m)
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REACTOR H-XP3

MODEL

H-XP3 PRO 20
KW, 230 V
(27R385)

H-XP3 ELITE 20
KW, 230 V
(27R387)

H-XP3 ELITE 20 KW,
230 V (27R401) BEZ
POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1 MPa, 241
bar)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,042 gal (0,16 1)

0,042 gal (0,16 1)

0,0147-0,042 gal
(0,056-0,16 )

Maksymalny przeptyw

3,0 gal/min (11,4
[/min)

3,0 gal/min (11,4
[/min)

1,05-3,0 gal/min
(3,99-11,4 |/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

420 ft (128 m)

420 stop (128 m)

420 ft (128 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

31700 W

31700 W

31700 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

20,4 kW

20,4 kW

20,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

200-240 VAC
30 A

95 A

95 A

95 A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR385

ESR387

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 6 x 50 ft
(15,24 m)

EHR385

EHR387

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR385

ISR387
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MODEL H-XP3 PRO 20 H-XP3 ELITE 20 H-XP3 ELITE 20 KW,

KW, 230 V KW, 230 V 230 V (27R401) BEZ
(27R385) (27R387) POMP

Zestaw wezy z IHR385 IHR387

podgrzewaniem

wewnetrznym, 3 x 100 stop

(30,48 m)

Pompa transferowa CORE E1 CSR387

Zestawy  ZZestawem wezy

podgrzewanych wewnetrznie,

1 x 50 stép (15,24 m)

Pompa transferowa CORE E1 CHR387

z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
3 x 100 stép (30,48 m)
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REACTOR H-XP3

MODEL

H-XP3 PRO 20
KW, 400 V
(27R386)

H-XP3 ELITE 20
KW, 400 V
(27R388)

H-XP3 ELITE 20 KW,
400 V (27R402) BEZ
POMP

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1
MPa, 241 bar)

3500 psi (24,1 MPa, 241
bar)

Szacowana wydajnos$é / cykl
A+B

0,042 gal (0,16 1)

0,042 gal (0,16 1)

0,0147-0,042 gal
(0,056-0,16 )

Maksymalny przeptyw

3,0 gal/min (11,4
[/min)

3,0 gal/min (11,4
[/min)

1,05-3,0 gal/min
(3,99-11,4 |/min)

Maksymalna obstugiwana
dtugo$é weza grzewczego

420 ft (128 m)

420 stop (128 m)

420 ft (128 m)

Catkowite obcigzenie
systemu

31700 W

31700 W

31700 W

Obcigzenie nagrzewnicy
gtéwnej

20,4 kW

20,4 kW

20,4 kW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu
50/60 Hz

350-415 VAC
30Y

52 A

52 A

52 A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Reactor Connect

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i sprzet zasilajacy

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Elektroniczna regulacja
ci$nienia

v

Zestawy

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ESR386

ESR388

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
zewnetrznym, 6 x 50 ft
(15,24 m)

EHR386

EHR388

Zestaw wezy z
podgrzewaniem
wewnetrznym, 1 x 50 ft
(15,24 m)

ISR386

ISR388
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MODEL H-XP3 PRO 20 H-XP3 ELITE 20 H-XP3 ELITE 20 KW,

KW, 400 V KW, 400 V 400 V (27R402) BEZ
(27R386) (27R388) POMP

Zestaw wezy z IHR386 IHR388

podgrzewaniem

wewnetrznym, 3 x 100 stop

(30,48 m)

Pompa transferowa CORE E1 CSR388

Zestawy  ZZestawem wezy

podgrzewanych wewnetrznie,

1 x 50 stép (15,24 m)

Pompa transferowa CORE E1 CHR388

z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrznie,
3 x 100 stép (30,48 m)
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APROBATY

Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikéw bez wezy.

NUMER MODEL SERIA APROBATY
KATALOGOWY
27R355 Pro
27R357 H-30 (60 Hz) Elite
27R393
27R375 Pro
27R377 H-50 (230 V) Elite
27R395
27R365 Pro
27R367 H-XP2 (60 Hz) Elite
27R399
27R385 Pro
27R387 H-XP3 (230 V) Elite
Cc us
27R401 LisTe?
27R389 Pro Intertek
, 5024314
27R390 H-30 (50 Hz) Elite
Zgodne z normg ANS/UL 499
27R394
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
27R376 Pro

27R378 H-50 (400 V) Elite
27R396 C €

27R391 Pro
27R392 H-XP2 (50 Hz) Elite @

27R400
27R386 Pro
27R388 H-XP3 (400 V) Elite
27R402
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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

Na sprzecie oraz w niniejszej instrukcji obstugi sg stosowane nastepujace symbole dotyczace bezpieczenstwa.
Niezwykle wazne jest zapoznanie sie z ponizsza tabela, aby zrozumieé znaczenie kazdego symbolu.

ZNACZENIE

SYMBOL

ZNACZENIE

Ryzyko oparzenia

Zagrozenie zmiazdzeniem

Wyeliminowaé zrédta zaptonu

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Nie zatrzymuj wyciekéw reka, ciatem,
rekawiczka ani szmata

Ryzyko zwigzane z nieprawidtowym
uzytkowaniem urzadzenia

Nie trzymac ragk ani innych czesci ciata
w poblizu wylotu cieczy

Ryzyko pozaru i wybuchu

Uziemi¢ sprzet

Ryzyko zwigzane z ruchomymi
czes$ciami

Przeczyta¢ instrukcje

Ryzyko wtrysku podskérnego

Przeprowadzi¢ procedure usuwania
ci$nienia.

Ryzyko wtrysku podskérnego

Wietrzy¢ obszar roboczy

Ryzyko zwigzane z rozpryskiwaniem
materiatu

Stosowacé srodki ochrony osobistej

Niebezpieczenstwo toksycznego
dziatania cieczy lub oparéw

tl o did d 4 g

Symbol ostrzegawczy dotyczacy bezpieczenstwa

Znaczenie symbolu: Uwaga! Zachowac¢ ostrozno$¢! Ten symbol znajduje sie w catej instrukcji i
oznacza wazne komunikaty dotyczace bezpieczerstwa.
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OSTRZEZENIA OGOLNE DOTYCZACE HYDRAULICZNYCH
SYSTEMOW DOZOWANIA REACTOR® 3

Ponizsze ostrzezenia dotyczg calej niniejszej instrukcji. Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy
przeczytac, zrozumiecC i przestrzegac ostrzezen. Niezastosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowaé powazne
obrazenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to jest zasilane napieciem przekraczajgcym 240 V. Kontakt z tym napieciem
spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

+ Przed odtgczaniem kabli i przed serwisowaniem nalezy wytaczyé¢ urzadzenie i odtgczy¢
zasilanie.

+ Sprzet nalezy uziemi¢. Podtgczaé wytacznie do uziemionych zrédet zasilania.

+ Cato$¢ instalacji elektrycznej musi wykonaé wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetniaé
wymagania miejscowych przepiséw i zarzadzen.

RYZYKO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

- Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczacg instrukcji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczeristw powodowanych przez
uzywane ciecze, tacznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

+ Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dba¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowa¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkow ochrony indywidualnej w
niniejszej instrukc;ji.

+ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosié¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skdre podczas
natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze roboczym. Srodki
ochrony pomagajg zapobiec powaznym obrazeniom, tagcznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacja
toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie
stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

+ Odpowiednio dopasowany respirator, ktéry moze obejmowacé respirator z doptywem powietrza,
rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i obuwie ochronne
zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i lokalnych organéw regulacyjnych.

« Srodki ochrony oczu i stuchu.
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MPa/bar/PSI

ZAGROZENIE WSTRZYKNIECIA PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim ci$nieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementédw spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznos$cig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

+ Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

+ W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

+ Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

+ Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

+ Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

+ Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

+ Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

+ Codziennie sprawdzaé weze i ztgczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary (np. pochodzace z rozpuszczalnikdw i farb) znajdujgce sie w obszarze
roboczym moga ulec zaptonowi lub eksplodowa¢. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez
sprzet mogg by¢ przyczyng pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania
wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

+ Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytagcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

+ Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie
iskrami elektrostatycznymi).

+ Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy. Patrz Instrukcje dotyczace uziemiania.
+ Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

+ W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym
rozpuszczalniki, szmaty czy benzyna.

+ Nie przytgczaé ani nie odtgczaé przewoddw zasilania oraz nie wtaczaé ani nie wytgczaé
zasilania i o$wietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

+ Nalezy uzywaé wytacznie przewoddéw przewodzacych z uziemieniem.

+ Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowa¢ wktadek kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

+ Bezzwlocznie przerwacé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pragdem. Nie korzysta¢ z urzadzer do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

+ W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej
przestrzeni, w tym wewnatrz wezy mogg spowodowac nagty wzrost ci$nienia. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

+ W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawdr.

+ Wymieniaé¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

>

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sa przeznaczone do kontaktu z
aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazer ciata lub uszkodzenia mienia.

+ Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikéw weglowodorowych ani ptyndw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

+ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

+ Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z
aluminium. Informacje na temat zgodnos$ci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.
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RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
@ Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.
l + Nie obstugiwaé urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub

alkoholu.

+ Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

+ Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych z cze$ciami urzgdzenia majgcymi kontakt z
cieczami. Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczernstwa (SDS) od
dystrybutora lub sprzedawcy.

+ Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie pod
ci$nieniem.

+ Gdy sprzet jest nieuzywany, nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia, a nastepnie wykonac
procedure usuwania cisnienia.

+ Codziennie sprawdza¢ sprzet. Natychmiast naprawié uszkodzone czesci lub wymienic je
wylacznie na oryginalne czes$ci zamienne producenta.

*+ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzié do
uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

+ Upewni¢ sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do
uzytku w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

+ Urzadzenia nalezy uzywac¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowaé sie z dystrybutorem.

+ Weze, przewody cieczy, przewody i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych
krawedzi, czes$ci ruchomych oraz gorgcych powierzchni.

+ Nie wolno zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ przewodéw lub uzywacé ich do ciggniecia
wyposazenia.

+ Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru roboczego.

+ Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
A Ruchome czesci moga Scisnaé, skaleczy¢ lub obciag¢ palce oraz inne cze$ci ciata.

+ Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
+ Nie obstugiwaé urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

+ Sprzet moze uruchamiaé sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia i odtgczy¢ wszystkie
Zrodta zasilania.

RYZYKO OPARZENIA
Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze mogg by¢ bardzo gorace podczas eksploatacji.

Aby unikngé powaznych oparzen:

* nie dotykaé gorgcego ptynu ani urzadzenia.
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WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE IZOCYJANIANOW (1S0)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwoch materiatach sktadowych.

WARUNKI STOSOWANIA IZOCYJANIANOW

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

+ Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa
(SDS), aby zapozna¢ sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z
izocyjanianami.

+ Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomocg
tego urzadzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktory zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

+ Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

+ Aby zapobiegaé wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w
obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony dr6g oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio
dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowaé zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczefstwa cieczy.

+ Unika¢ wszelkiego kontaktu skdry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub
piciem.

+ Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej muszg pozostawa¢ poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjanianéw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24
godzin.

+ 0 zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktdre mogg znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z
nastepujacym tekstem:

A WARNING
TOXIC FUMES
HAZARD
DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION

OR FOR __HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DO NOT ENTER UNTIL:

DATE:
TIME:
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SKLADNIKI A1 B NALEZY PRZECHOWYWAC

ODDZIELNIE
/\ OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé
wystapieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

+ Nigdy nie wolno miesza¢ czesci majacych kontakt
ze sktadnikiem A z czesciami stykajacymi sie ze
sktadnikiem B.

+ Nigdy nie uzywacé rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej
stronie.

WRAZLIWOSC 1ZOCYJANIANOW NA WILGOG

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegajg cze$ciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki
zawieszone w cieczy. Ostatecznie na powierzchni
utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajac swojg lepkos¢.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja
obnizenie wydajnosci oraz skroca okres
eksploatacyjny wszystkich czesci majacych kontakt
z cieczami.

+ Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z
osuszaczem w miejscu z wentylacja lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywa¢
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

+ Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem naczynia typu ,wet-cup” lub zbiornika
pompy izocyjaniandw (jezeli go zamontowano).
Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami (ISO) a
atmosfera.

+ Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

+ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

+ Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim $rodkiem
smarujacym.
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UWAGA:

Ilo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos$¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu (1SO) oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

ZMIANA MATERIALOW

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowaé szczeg6lng ostrozno$¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzgdzeniu.

+ Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczyscic¢
system.

+ Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

+ Nalezy skontaktowa¢ sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci
chemiczne;.

+ Zamieniajac materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczys$cic¢
wszystkie elementy stykajgce sie z cieczami
i wymieni¢ weze. Epoksydy czesto zawieraja
aminy po stronie B (utwardzacz). Poliuretany
czesto zawierajg aminy na stronie B (zywica).

ZYWICE PIANEK ZE SRODKAMI
POROTWORCZYMI 245 FA

Niektdre srodki spieniajgce pienig sie

w temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie sa pod
cisnieniem, szczeg6lnie po zmieszaniu. Aby
ograniczy¢ pienienie, zminimalizowa¢ wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

SAMOZAPLON MATERIALU

/\ OSTRZEZENIE

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektorych materiatow moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapoznac sie z ostrzezeniami i karta
charakterystyki (SDS) producenta materiatu.
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WRAZLIWOSC IZOCYJA’NIANOW NA WILGOC: PROCEDURY
DOTYCZACE URZADZEN REACTOR 3

W przypadku systemdéw dozowania hydraulicznego Reactor 3, prawidtowe wykonanie procedur poprzedzajacych
przechowywanie moze zapobiec cze$ciowemu utwardzeniu ISO w urzadzeniu.

INFORMACJA

+ Aby zapobiec uszkodzeniu nalezy pamieta¢ o
zapewnieniu cyrkulacji cieczy przez urzadzenie
Reactor, przynajmniej raz w tygodniu, gdy jest ono
zalane i nie pracuje. Wykorzysta¢ pompe
transferowa po stronie A, aby przeptukaé¢ materiat
przez ztgczke recyrkulacji rozdzielacza
wylotowego po stronie A. Prosimy zapoznac sie z
czescig Plukanie urzadzenia.

+ Urzadzenie Reactor nie nalezy przechowywaé w
przypadku, gdy dostato sie do niego powietrze ani
obstugiwaé bez materiatu. Przed przystgpieniem
do przechowywania nalezy wykonaé Procedure
usuwania powietrza, opisang w posiadanej
instrukcji obstugi.

X024616 | Revision E
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PARAMETRY TECHNICZNE

Tabela ta zawiera wazne informacije dotyczgce hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3, w tym atrybuty
produktu, wymiary i charakterystyke wydajno$ciowa wspierajaca uzytkowanie sprzetu.

Tabela 8-1: Parametry techniczne hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3, H-30

H-30 JEDNOSTKI IMPERIALNE  JEDNOSTKI METRYCZNE
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi 1,4 MPa, 14 bar
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C

Maksymalna szybko$¢ przeptywu 31 Ib/min 14,1 kg/min

Modele podstawowe 6,2-31 Ib/min 2,82-14,1 kg/min
Maksymalna dtugo$¢ weza podgrzewanego 320 ft 97 m

Szacowana wydajno$c¢ na cykl (A + B) 0,074 gal. 0,28 |

Modele podstawowe 0,0148-0,074 gal. 0,056-0,28 |

Zakres temperatury roboczej otoczenia

od 20°F do 120°F

od -7°C do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Ztaczka JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Ztaczka JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy 1/4 NPS (m)

Cisnienie maksymalne portu obiegu cieczy 250 psi 1,7 MPa, 17 bary
Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy 600 psi 4,14 MPa, 41,4 barow
Pojemnosc¢ zbiornika hydraulicznego 3,5 gal 13,61

Cisnienie akustyczne (zmierzone zgodnie z normg 1S0 3744)

Mierzone z odlegtos$ci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 814 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) ’

Moc akustyczna

Mierzone z odlegtos$ci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 969 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) ’

Wymiary

Szeroko$é 36,5in 93 cm
Gtebokosé 24,6 in 62 cm
Wysokos¢ 60,2 cala 153 cm

Masa 612 Ib 278 kg

Modele podstawowe 516-540 Ib 234-245 kg
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Tabela 8-2: Parametry techniczne systeméw dozowania Reactor® 3, H-50

H-50 JEDNOSTKI IMPERIALNE | JEDNOSTKI METRYCZNE
Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 2000 psi 1,4 MPa, 14 bar
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C

Maksymalna szybko$¢ przeptywu 53 Ib/min 24 kg/min

Modele podstawowe 10,6-53 Ib/min 4,8-24 kg/min
Maksymalna dtugo$¢ weza podgrzewanego 420 ft 128 m

Szacowana wydajno$¢ na cykl (A + B) 0,074 gal. 0,28 |

Modele podstawowe 0,0148-0,074 gal 0,056-0,28 |

Zakres temperatury roboczej otoczenia

od 20°F do 120°F

od -7°C do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Ztaczka JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Ztaczka JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy 1/4 NPS (m)

Cisnienie maksymalne portu obiegu cieczy 250 psi 1,7 MPa, 17 bary
Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy 600 psi 4,14 MPa, 41,4 baréw
Pojemno$¢ zbiornika hydraulicznego 3,5 gal 13,61

Cisnienie akustyczne (zmierzone zgodnie z normg 1S0 3744)

Mierzone z odlegto$ci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 814 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) !

Moc akustyczna

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 969 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) ’

Wymiary

Szerokosé 36,5in 93 cm
Gtebokosé 24,6 in 62 cm
Wysokos¢ 60,2 in 153 cm

Masa 612 1b 278 kg

Modele podstawowe 569 Ib 258 kg
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Tabela 8-3: Parametry techniczne systeméw dozowania Reactor® 3, H-XP2

H-XP2 JEDNOSTKI IMPERIALNE | JEDNOSTKI METRYCZNE
Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 3500 psi 24.1 MPa, 241 baréw
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C

Maksymalna szybko$¢ przeptywu 1,8 gal/min 6.8 [/min

Modele podstawowe 0,63-1,8 gal/min 2,38-6,8 I/min
Maksymalna dtugo$¢ weza podgrzewanego 320 ft 97 m

Szacowana wydajno$¢ na cykl (A + B) 0,042 gal. 0,16 |

Modele podstawowe 0,0147-0,042 gal 0,056-0,16 |

Zakres temperatury roboczej otoczenia

od 20°F do 120°F

od -7°C do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Ztaczka JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Ztaczka JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy 1/4 NPS (m)

Cisnienie maksymalne portu obiegu cieczy 250 psi 1,7 MPa, 17 bary
Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy 600 psi 4,14 MPa, 41,4 baréw
Pojemno$¢ zbiornika hydraulicznego 3,5 gal 13,61

Cisnienie akustyczne (zmierzone zgodnie z normg 1S0 3744)

Mierzone z odlegto$ci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 814 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) !

Moc akustyczna

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 969 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) ’

Wymiary

Szerokosé 36,5in 93 cm
Gtebokosé 24,6 in 62 cm
Wysokos¢ 60,2 in 153 cm

Masa 612 1b 278 kg

Modele podstawowe 516-540 Ib 234-245 kg
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Tabela 8-4: Parametry techniczne systeméw dozowania Reactor® 3, H-XP3

H-XP3 JEDNOSTKI IMPERIALNE | JEDNOSTKI METRYCZNE
Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 3500 psi 24,1 MPa, 241 baréw
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C

Maksymalna szybko$¢ przeptywu 3,0 gal/min 11,4 1/min

Modele podstawowe 1,05-3,0 gal/min 3,99-11,4 I/min
Maksymalna dtugo$¢ weza podgrzewanego 420 ft 128 m

Szacowana wydajno$¢ na cykl (A + B) 0,042 gal. 0,16 |

Modele podstawowe 0,0147-0,042 gal 0,056-0,16 |

Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F od -7°C do 49°C
Przewody wlotowe cieczy 3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Ztaczka JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Ztaczka JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy 1/4 NPS (m)

Cisnienie maksymalne portu obiegu cieczy 250 psi 1,7 MPa, 17 bary
Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy 600 psi 4,14 MPa, 41,4 baréw
Pojemno$¢ zbiornika hydraulicznego 3,5 gal 13,61

Cisnienie akustyczne (zmierzone zgodnie z normg 1S0 3744)

Mierzone z odlegto$ci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 814 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) !

Moc akustyczna

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy 1050 psi (7,2 969 dBa

MPa, 72.3 bara), 31 Ib/min (13,6 kg/min) ’

Wymiary

Szerokosé 36,5in 93 cm
Gtebokosé 24,6 in 62 cm
Wysokos¢ 60,2 in 153 cm

Masa 612 1b 278 kg

Modele podstawowe 569 Ib 258 kg

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasno$¢ ich odpowiednich witascicieli.
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IDENTYFIKACJA KOMPONENTOW

Na schematach przedstawiono elementy sterujgce i funkcje hydraulicznego systemu dozujgcego Reactor® 3.
DOZOWNIK

YA

N T 1035358
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KLUCZ
BA
BB
o
C2
cD
EC
EM
FA
FB
FH
GA
GB
HA
HB
MP
PA
PB
RS
SA

SB

SS
TS
XA
XB
YA

YB

ZA
ZB
ZC

Strona IS0, wylot usuwania cis$nienia

Strona RES, wylot usuwania cisnienia
Wlotowy manometr ci$nienia po stronie I1SO
Wlotowy manometr cisnienia po stronie RES
Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)
Ochronny przepust kabla elektrycznego
Silnik elektryczny

Ztacze wlotowe po stronie ISO

Ztacze wlotowe po stronie RES
Podgrzewacze cieczy

Strona ISO, manometr ci$nienia

Strona RES, manometr cisnienia

Strona IS0, potaczenie weza

Strona RES, potaczenie weza

Gtéwny wytacznik zasilania

Strona I1SO, pompa

Strona RES, pompa

Czerwony przycisk zatrzymania

Strona IS0, zaw6r usuwania cisnienia/
natryskiwania

Strona RES, zawor usuwania cisnienia/
natryskiwania

Kontrolka LED stanu systemu
Zbiornik smaru ISO

Zawor wlotowy cieczy po stronie 1ISO
Zawor wlotu cieczy po stronie RES

Przeptywomierz (strona IS0, tylko modele
Elite)

Przeptywomierz (strona RES, tylko modele
Elite)

Filtr siatkowy na wlocie
Korek spustowy sita wlotowego

Korek sita wlotowego
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OBUDOWA ELEKTRYCZNA
(REACTOR H-30/H-XP2)

 —

ACC ACM AAE MC 1037753
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LEGENDA

AAA
AAB
AAD
AAE
AAF
AAG
AAH
AAJ

AAK

AAL
AAM
AAN
AAP
AAR
AAS
ACC
ACL
ACM
EC

EG

MC
MP
MS

Modut sterowania temperaturg (TCM)
Modut sterowania hydraulicznego (HCM)
Bloki zaciskéw przewoddéw

Zasilacz 24 V

Filtr przeciwprzepieciowy

Wytacznik automatyczny transformatora
Wytacznik automatyczny silnika

Wytacznik automatyczny nagrzewania po
stronie A

Wytacznik automatyczny nagrzewania po
stronie B

Wytacznik automatyczny weza
Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)
Modut aplikacji Reactor Connect

Antena komérkowa

Antena GPS

Kontrolki LED stanu ADM

Ztacze kablowe modutu Reactor Connect
Port USB ADM

Ztacze kablowe ADM CAN

Odcigzenie naprezenia przewodow
z doptywem zasilania

Zacisk uziemienia zasilania przychodzacego
Stycznik silnika
Pokretto gtdéwnego wytgcznika zasilania

Gtéwny wytacznik zasilania
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OBUDOWA ELEKTRYCZNA
(REACTOR H-50/H-XP3)

AAR AAP AAF AAN
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LEGENDA

AAA
AAB
AAE
AAF
AAG
AAH
AAJ

AAK

AAL

AAM
AAN
AAP
AAR
AAS

AcC
ACL

ACM
EC

EG

MC
MP
MS

Modut sterowania temperaturg (TCM)
Modut sterowania hydraulicznego (HCM)
Zasilacz 24 V

Filtr przeciwprzepieciowy

Wytacznik automatyczny transformatora
Wytacznik automatyczny silnika

Wytacznik automatyczny nagrzewania po
stronie A

Wytacznik automatyczny nagrzewania po
stronie B

Wytacznik automatyczny weza
Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)
Modut aplikacji Reactor Connect

Antena komérkowa

Antena GPS

Kontrolka LED stanu ADM

Ztacze kablowe modutu Reactor Connect
Port USB ADM

Ztacze kablowe ADM CAN

Odcigzenie naprezenia przewodow
z doptywem zasilania

Zacisk uziemienia zasilania przychodzacego
Stycznik silnika
Pokretto gtéwnego wytgcznika zasilania

Gtowny wytgcznik zasilania

X024616 | Revision E

38



MODUL STEROWANIA TEMPERATURA (TCM)

ti36983b U

Auso) Bires)

Q,

LEGENDA

1
2

3A
3B

TK

Gtéwne wejscie zasilania

Wejscia nadmiernej temperatury
podgrzewacza

Ztacza komunikacji CAN
Temperatury wlotu A/B i wej$cie zasilania 24
vDC

Wejscie temperatury nagrzewnicy A
Wejscie temperatury nagrzewnicy B
Wejscia temperatury weza A/B
Wyj$cia mocy nagrzewnicy A/B
Wyjs$cia zasilania weza A/B

Kontrolki LED stanu TCM
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MODUL STEROWANIA HYDRAULICZNEGO (HCM)
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LEGENDA

ha Ztacza komunikacji CAN

1B

2 Cisnienie wylotowe pompy po stronie A
3 Cisnienie wylotowe pompy po stronie B
4 Cisnienie wlotowe pompy po stronie A
5 Cisnienie wlotowe pompy po stronie B
6 Wejscia przeptywomierza

7 Przetaczniki pozycji pompy

8 Wentylator transformatora

9 Wentylator silnika

10 Wyjscie pompy smaru ISO
12 Wejscia/wyjscia cyfrowe
13 Ztacze CAN silnika J1939

14 Temperatura silnika i temperatura oleju
hydraulicznego

15 Stycznik i elektromagnesy silnika
16 Elektroniczna regulacja cisnienia na wylocie

MU Kontrolki LED stanu HCM
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ZAAWANSOWANY MODUL
WYSWIETLACZA (ADM)

Na wys$wietlaczu modutu ADM prezentowane s3
graficzne i tekstowe informacje dotyczace ustawien
i operacji natryskiwania.

N R B T )
G o |123%| =7 v |122v B .

0.0eat * [aDp| ** 0.0

3717625 @ " UI .

'15719 i 11es

KLAWISZE | WSKAZNIKI MODULU ADM

1i04128a

Nacisngé czerwony przycisk zatrzymania
(RS), aby zatrzymaé wszystkie operacje
dozownika. Nie jest to przycisk zatrzymania

awaryjnego.

UWAGA:

W celu zapoznania sie z petnym opisem ikon i
ekranéw ADM, zachecamy do zapoznania sie z
instrukcja obstugi posiadanego systemu Reactor 3.
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PROCEDURA USUWANIA CISNIENIA

Po zakonczeniu pracy, a takze przed przystapieniem do
czyszczenia, kontroli i wykonywania czynnosci
serwisowych na hydraulicznym systemie dozowania

Reactor® 3 nalezy usungg ci$nienie.

MPa/bar/PSI

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
symbol, nalezy postepowaé zgodnie z
procedurg usuwania cisnienia.

Urzadzenie znajduje sie stale pod ci$nieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikng¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk podskérny,
rozpylenie cieczy oraz obrazern wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania ci$nienia zawsze po
zakornczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

| .
1. Nacisnaé , aby WYLACZYC silnik.
UWAGA:

Elektryczne pompy transferowe wytaczaja sie
automatycznie wraz z silnikiem.

2. Nacisna¢ I As I B¢

wszystkie strefy ciepta.

ilo's

, aby WYLACZYC

3. Nalezy postepowac zgodnie z procedura
usuwania cisnienia opisang w instrukcji swojego
pistoletu.
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4. Wiaczy¢ blokade zabezpieczajgca ttoka pistoletu.

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

5. Zamkna¢ zawory wlotowe cieczy A i B pistoletu.

1i03550a

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

6. Wytaczy¢ pompy transferowe i mieszadto, jezeli

jest wykorzystywane. W przypadku
pneumatycznych pomp transferowych i mieszadet
nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi
komponentéw. W przypadku elektrycznych pomp
transferowych (w razie potrzeby) nalezy nacisnag¢

przycisk , aby WYLACZYC zasilanie pompy

transferowej po stronie A oraz , aby

WYLACZYC zasilanie pompy transferowej po
stronie B.
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7. Upewni¢ sig, ze przewody odpowietrzajgce lub
cyrkulacyjne zostaty podtgczone do pojemnikéw
na odpady lub zbiornikéw zasilajgcych. Obrécié
zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)
do pozycji usuwania cisnienia/natryskiwania

£
. Upewni¢, czy wskazania przyrzadéw
pomiarowych wynosza 0 psi.
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WYLACZANIE

INFORMACJA | 6. Z menu rozwijanego wybrac ikone Tryb

parkowania.

O

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie dla
niezawodnos$ci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniajg stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére mogg uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne i uniewaznié gwarancje.

1.

W przypadku korzystania z pneumatycznych pomp
transferowych, wymagane jest WYLACZENIE
doptywu powietrza do pomp transferowych.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcja obstugi
posiadanej pompy; patrz Powigzane instrukcje).

| .
Nacisng¢ , aby WYLACZYC silnik.

UWAGA:

Elektryczne pompy transferowe wytaczaja sie
automatycznie wraz z silnikiem.

Nacisngé As| | B: | Qs

wszystkie strefy C|epia

, aby WYLACZYC

Wykona¢ procedure usuwania cisnienia.

Dotkna¢ przycisku Tryb pompy.
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Podczas trwania procedury parkowania, ikona
Tryb parkowania bedzie miga¢ na czerwono.
Operacja parkowania zostanie zakofczona, gdy
silnik i pompy transferowe zostang wytaczone,

a obok ikony trybu parkowania pojawi sie zielony

znacznik . Przed przejsciem do nastepnego

etapu nalezy réwniez sprawdzi¢, czy operacja
parkowania zostata zakoriczona.

UWAGA:

Aby umozliwi¢ zakoriczenie procedury
parkowania, zawory nadmiarowe ci$nienia muszg
zostac ustawione w pozycji cisnienia/cyrkulacji.

UWAGA:

Gdy system bedzie znajdowat sie w Trybie
parkowania, elektryczne pompy transferowe
bedg automatycznie zatrzymywacé sie u dotu
skoku.

7. WYLACZYC sprezarke powietrza, osuszacz

powietrza oraz uktad powietrza do oddychania.

9

8. Wytacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozycji

wytaczenia OFF.

1i03543a
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9. ZamkngC wszystkie zawory zasilania cieczg (XA,
XB).

1i03604a

10. Zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania (SA,

SB) ustawi¢ w pozycji natryskiwanie Ill , W
celu usuniecia wilgoci z przewodu spustowego.

1i03546a

11. Wiaczyé blokade zabezpieczajaca pistoletu,

a nastepnie zamkna¢ zawory rozdzielacza cieczy
AiB.

-»m -

Fusion Probler

1i03551a
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PLUKANIE URZADZENIA

Aby zapobiec uszkodzeniu hydraulicznego systemu
dozowania Reactor® 3 nalezy go reglanie przeptukiwac.

Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

+ Urzadzenie nalezy przeptukiwaé¢ wytacznie w
dobrze wentylowanych miejscach.

+ Nie wolno natryskiwac cieczy tatwopalnych.

+ Podczas przeptukiwania tatwopalnymi
rozpuszczalnikami nie wolno wiaczaé
nagrzewnic.

*+ Przed wprowadzeniem nowej cieczy nalezy

zgodnego rozpuszczalnika.

+ Podczas przeptukiwania nalezy zastosowacé
najnizsze mozliwe cisnienie.

+ Wszystkie czesci wchodzace w kontakt
z produktem sg zgodne z powszechnie

stosowanymi rozpuszczalnikami. Nalezy
stosowac wytgcznie rozpuszczalniki bezwodne.

+ Zawsze uziemiac¢ urzgdzenie i zbiornik na odpady.

wyptukac starg ciecz za pomocg nowej cieczy lub

Aby przeptukaé przewody zasilania ciecza, pompy,
podgrzewacze, waz i rozdzielacz pistoletu:

1. Zainstalowaé przewody odpowietrzajgce miedzy
ztgczem recyrkulacji rozdzielacza wylotowego
a uziemionym metalowym pojemnikiem na
odpady.

2. Poprowadzi¢ przewody cyrkulacyjne z powrotem
do odpowiedniego zasilania A lub B lub do

uziemionych metalowych pojemnikéw na odpady.
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3. Zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania (SA,
SB) ustawi¢ w pozycji usuwanie ci$nienia/

‘A
cyrkulacja UJ

4. Do cyrkulacji cieczy uzyc¢ trybu przesuwania.

Systemy Reactor pozwalajg na prace catego
uktadu w trybie przesuwania lub oddzielnie pomp
transferowych po stronie A i B w trybie
przesuwania. Zachecamy do zapoznania sie z
sekcjg Tryb przesuwu. Wtgczyc¢ cyrkulacje cieczy,
az z przewoddw odpowietrzajacych bedzie
wydobywat sie tylko rozpuszczalnik. Weze
zasilajace system Reactor, pompy i podgrzewacze
zostaly przeptukane.

Zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania (SA,

-
SB) ustawi¢ w pozycji natryskiwanie " .

tiD3546a

Przytrzymacé rozdzielacz cieczy pistoletu nad
dwoma uziemionymi pojemnikami na odpady.
Otworzy¢ zawory cieczy, az z zaworow bedzie
wyptywat tylko rozpuszczalnik. Zamkna¢ zawory.
Waz i pistolet systemu Reactor zostaty
przeptukane.

Opcjonalnie: Uzy¢ dodatkowego zestawu do
cyrkulacji, aby przeprowadzié¢ ciecz przez
rozdzielacz pistoletu.
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ZESTAW PISTOLET TLUMACZENIE
CYRKULACJI INSTRUKCJI
OBSLUGI W
JEZYKU
POLSKIM
246362 Fusion AP, PC, MP | 309818
256566 Fusion CS 313058
2002324 Fusion FX 3B0000
INFORMACJA \

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami,
system nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony
plastyfikatorem lub olejem niezawierajgcym wilgoci.
Nie stosowa¢ wody. Nigdy nie zostawia¢ systemu w
stanie suchym. Patrz Istotne informacje na temat
izocyjanianu.
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NAPRAWA

Podczas wymiany cze$ci nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami dotyczacymi wymiany podzespotéw
hydraulicznego systemu dozowania Reactor® 3.

A\

Naprawa tego sprzetu wymaga dostepu do czesci,
ktére mogg doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym, jezeli prace bedg wykonywane w
sposob nieprawidtowy. Przed rozpoczeciem
naprawy nalezy odtaczyé cate zasilanie sprzetu.

INFORMACJA |

/\ OSTRZEZENIE

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wylaczenia systemu majg krytyczne znaczenie dla
niezawodnos$ci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniajg stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére mogg uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne i uniewaznié gwarancje.

PLUKANIE FILTRA
SIATKOWEGO NA WLOCIE

/\ OSTRZEZENIE

MPa/bar/PS|

Filtr siatkowy odfiltrowuje czastki state, ktdére moga
zatka¢ zawory zwrotne na wlocie. W ramach
rutynowych czynnosci zwigzanych z uruchamianiem
urzadzenia, filtry wymagaja codziennego sprawdzania
i w razie potrzeby, czyszczenia.

Zanieczyszczenie wilgocig lub zamarzniecie moze
powodowacé krystalizacje izocyjanianéw. Jezeli
stosowane chemikalia sg czyste i przestrzegane sg
prawidtowe procedury przechowywania, przenoszenia
i eksploatacji, zanieczyszczenie filtra po stronie A
powinno by¢ minimalne.

Filtr siatkowy po stronie A nalezy czysci¢ wytacznie
podczas procedury codziennego uruchamiania.
Minimalizuje to zanieczyszczenie wilgocig dzieki
natychmiastowemu wyptukaniu osaddw z
izocyjanian6w podczas rozpoczecia operacji
dozowania.

1. Wykonaé Procedure Usuwania Cisnienia.

2. Zamkng¢ zawér wlotu cieczy (XA) znajdujacy sie
na wlocie pompy. Zapobiega to pompowaniu
materiatu podczas czyszczenia filtra siatkowego.
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3. Podtozyé pojemnik pod podstawe filtra
siatkowego, aby zebra¢ ciecz, ktéra zacznie
sptywa¢ w momencie usuniecia zatyczki filtra
(ZB).

4. Po spuszczeniu cieczy, z rozdzielacza filtra
nalezy zdemontowac zatyczke wlotowa (ZC) i filtr
siatkowy na wlocie (ZA). Filtr siatkowy doktadnie
przeptukaé zgodnym rozpuszczalnikiem,

a nastepnie osuszy¢ przez potrzgsanie. Sprawdzic¢
filtr siatkowy. Niedrozno$¢ otworéw filtra
siatkowego nie moze przekraczaé 25%. Jesli
niedrozno$¢ przekroczy 25% konieczna bedzie
wymiana filtra. Sprawdzi¢ uszczelke i w razie
potrzeby wymienié.

5. Zamontowac zatyczke (ZB) z sitem (ZA).

6. Otworzy¢ wejSciowy zawor ptynu (XA) i sprawdzic,
czy nie ma wyciekdw, a nastepnie wytrzeé
urzadzenie do czysta. Kontynuowac obstuge
urzadzenia.
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WYMIANA PLYNU

SMARUJACEGO USZCZELNIENIA

GARDZIELI POMPY ISO (TSL™)

Wymagane jest codzienne sprawdzanie stanu $rodka
smarujgcego TSL. Wymienié ptyn w przypadku
zzelowania, Sciemnienia lub rozciefczenia
izocyjanianem.

Zelowanie spowodowane jest absorpcjg wilgoci przez
srodek smarujacy TSL. Interwat miedzy wymianami
zalezy od Srodowiska, w ktérym sprzet pracuje. Uktad
smarowania TSL minimalizuje narazenie na wilgo¢,

aczkolwiek pewien poziom zanieczyszczenia nadal
jest mozliwy.

Zmiana barwy cieczy spowodowana jest ciggtym
przeciekaniem niewielkich ilosci izocyjanianéw przez
szczeliwo pompy podczas jej pracy. Jezeli
uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana $rodka
smarujgcego TSL ze wzgledu na zmiane jego barwy

nie powinna by¢ konieczna cze$ciej niz co 3 lub 4
tygodnie.

W CELU DOKONANIA WYMIANY PLYNU TSL:

1. Wykona¢ Procedure Usuwania Cisnienia.

2. Podnies¢ zbiornik smaru z elementu wsporczego i
wymontowa¢ pojemnik z uchwytu. Przytrzymac
zatyczke przy odpowiednim pojemnikiem na
odpady i wyptuka¢ z przewoddw zanieczyszczong
ciecz, umieszczajac filtr siatkowy w obrebie
sekcji z nowg cieczg, po czym przeprowadzié¢
zanieczyszczong ciecz przez przewody linii

powrotnej do pojemnika na odpady.

Oprozni¢ zbiornik i przeptukac¢ go czystym ptynem
TSL lub zastgpi¢ go nowym zbiornikiem.

Gdy uktad ptynu TSL zostanie przeptukany do
czysta, nalezy napetni¢ go $wiezym ptynem TSL.
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6.

5. Wkreci¢ zbiornik (R) do zespotu uchwytu (H) i
umiesci¢ go w elemencie wsporczym.

035558
Upewnic sie, ze pompa ISO pracuje prawidtowo,
starajac sie wyczué pulsowanie w wezu

powrotnym podczas normalnej pracy pompy
dozujacej.
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WYMIANA PLYNU 4. Pod korkiem spustowym zbiornika umiescié¢
HYDRAULICZNEGO I FILTRA wiadro lub kuwete w celu zebrania oleju.

UWAGA:

W celu spuszczania oleju zaleca sie stosowanie
ztacza karbowanego NPT o Srednicy 3/8 cala
wraz z wezem o srednicy wewnetrznej (ID) 3/8" i
$rednicy zewnetrznej (OD) 1/2".

UWAGA:

Pierwszy olej w nowej jednostce nalezy wymienic po
pierwszych 250 godzinach pracy lub po 3
miesigcach, ktérekolwiek nastgpi wczesniej.

Tabela 13-1: Czestotliwo$¢ wymiany oleju

TEMPERATURA ZALECANA i
OTOCZENIA CZESTOTLIWOSC

0 do 90°F (-17 do 32°C) | 1000 godzin lub 12
miesiecy, ktérekolwiek
nastapi wczesniej

90°F i powyzej (32°C i 500 godzin lub 6
powyzej) miesiecy, ktdrekolwiek
nastapi wczesniej

1. Przeprowadzi¢ procedure usuwania cisnienia.

2. Wylgcznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozyc;ji
wytaczenia OFF.

3. Pozwoli¢, aby ptyn hydrauliczny ostygt.

ti04187a

5. Otworzy¢ zawor kulowy.

6. Aby zapobiec rozlaniu sie oleju, podstawe filtra
oleju nalezy owing¢ szmatg. Odkrecic filtro 1/4 -
3/4 obrotu, aby mégt zassaé powietrze. Odczekaé
pie¢ minut, aby olej w filtrze mégt sptyna¢ do
zbiornika. Odkreci¢ i usungg filtr.

7. Zamkngé zawor kulowy.
8. Ponownie zamontowac filtr:
a. Uszczelke filtra posmarowa¢ swiezym olejem.

b. Wkrecic filtr do oporu, a nastepnie dokreci¢ o
dodatkowe 1/4 obrotu.

c. Zbiornik napetnié zatwierdzonym ptynem
hydraulicznym. Prosimy zapoznaé sie z tabela
zawierajgcg zatwierdzone oleje.
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d. Przystgpi¢ do normalnego uzycia urzadzenia.

UWAGA:

Po uruchomieniu silnika pompa hydrauliczna
moze wydawac piskliwy dzwiek, az zostanie
zalana. Jezeli dzwiek ten bedzie trwat dtuzej
niz 30 sekund, nalezy wytaczy¢ sterowanie
silnika.
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Tabela 13-2: Zatwierdzone oleje hydrauliczne
zapobiegajgce zuzyciu (AW)

DOSTAWCA NAZWA

Citgo A/W, klasa I1SO 46

Amsoil AWI, klasa I1SO 46
(syntetyczny*)

BP Oil International Energol® HLP-HM, klasa
I1SO 46

Carl Bechem GmbH Staroil HVI 46

Castrol Hyspin AWS 46

Chevron Rykon® AW, ISO 46

Exxon Humble Hydraulic H,
klasa I1SO 46

Mobil Mobil DTE 25, klasa ISO
46

Shell Shell Tellus, klasa ISO 46

Texaco Texaco AW Hydraulic,

klasa 1SO 46

Nie nalezy miesza¢ mineralnych i syntetycznych
olejow hydraulicznych. Przed przej$ciem na inny
rodzaj oleju nalezy catkowicie spusci¢ olej ze
zbiornika i pompy.

Jezeli zatwierdzone oleje nie sg dostepne, nalezy
zastosowac alternatywny olej hydrauliczny
spetniajacy nastepujgce wymagania:

Typ oleju: Hydrauliczny zapobiegajacy zuzyciu (AW)
Klasa IS0: 46

Lepkos¢, cSt przy 40°C: 43,0-47,0

Lepkosé, cSt przy 100°C: 6,5-9,0

Temperatura ptynnosci, ASTM D 97: -15°F (-26°C)
lub mniejsza

Inne istotne witasciwosci: Sktad przygotowany pod
katem zapobiegania zuzyciu, przeciw pienieniu,
stabilno$ci oksydacyjnej, ochrony przed korozj3 i
oddzielania wody.
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NAPRAWA POMP DOZUJACYCH

1. Wykona¢ procedure Plukanie urzadzenia.
2. Wykonaé procedure Wylaczania.

3. Ustawic¢ oba zawory usuwania cis$nienia/
natryskiwania (SA, SB) w potozeniu usuwanie
ci$nienia/cyrkulacja. Przekierowac ptyn do
pojemnikéw na odpady lub do zbiornikéw
zasilajacych. Upewni¢ sie, czy wskazania
ci$nieniomierzy spadty do 0 psi.

' i03547a

UWAGA:

Uzyc¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i otoczenia
przed wyciekami.
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4,

Odtaczy¢ przew6d wlotowy pompy po stronie B
(zywica), wlotowy filtr siatkowy i przewdd w
oplocie stalowym (57). Usunac¢ sworzen (213) ze
strzemienia (317) w celu odtaczenia pompy od
cylindra hydraulicznego (201). Usung¢ cztery
$ruby (203) mocujace pompe do elementéw
dystansowych (313) cylindra. Przenies¢ zespot
pompy na stét warsztatowy.

313 57

04112 |l

Odtaczyc¢ przewo6d wlotowy pompy po stronie A
(1S0), filtr siatkowy i przewéd w oplocie stalowym
(55). Przy pomocy wyciggacza sworzni (101)
wyciagnaé sworzen (213), odtgczajac pompe od
cylindra hydraulicznego (201). Usuna¢ cztery
$ruby (203) mocujace pompe do elementéw
dystansowych (313) cylindra. Przenie$¢ zespot
pompy na stét warsztatowy.

|~/ 55

L 1i0d113a

W celu zapoznania sie z instrukcjami dotyczacymi
naprawy, patrz instrukcja obstugi Pompy
dozujacej.

Ponownie podtaczy¢ pompe wykonujac opisane
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

A Dokreci¢ $ruby momentem 200 in-lb (22,6 Nm)
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WYMIANA POMPY
HYDRAULICZNEJ

1.

3.

Wykona¢ procedure Wytaczania.

(i - =%
o= j 1i04132a

W celu zapewnienia sobie lepszej widocznosci
zdja¢ prawga ostone.

UWAGA:

Konieczne bedzie uzyskanie dostepu do tylnej
czes$ci urzadzenia. Nalezy upewni¢ sieg, ze z tytu
urzadzenia nie znajduja sie zadne przeszkody.
Widoczna powinna by¢ pomararficzowa ostona
ztacza.

ti04188a
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. Za pomoca klucza 7/8 cala odtgczyé waz (33) od

ztgcza pompy hydraulicznej.
UWAGA:

Zdemontowanie jakiegokolwiek przewodu
spowoduje wyciek pozostatosci ptynu
hydraulicznego. Pod pompa hydrauliczng nalezy
umiescié ptytka miske lub materiat absorbujacy
w celu przechwycenia wyciekdow.

. Zapomoca klucza 1-1/2 cala odtaczyé waz (69)

od ztgcza pompy hydraulicznej.

32 til4191a

Dotyczy tylko modeli Elite: Za pomoca klucza 3/4

cala odtaczy¢ waz (32) od ztagcza pompy

hydraulicznej.

. Zapomoca klucza 11/16 cala odtaczyé waz (35)

od ztgcza pompy hydraulicznej.

. Za pomoca klucza 9/16 cala odkreci¢ dwie Sruby

(16) po stronie pompy hydraulicznej ztgcza
pompy/silnika (17).

UWAGA:

Po odkreceniu ostatniej sSruby pompa
hydrauliczna moze raptownie opas¢.
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14. Upewniajgac sie, ze tacznik gwiazdowy (18)
znajduje sie na swoim miejscu, tj. pomiedzy
silnikiem a tgcznikiem pompy hydraulicznej,
ustawi¢ oba ztgcza w jednej linii, a nastepnie
potaczyé je ze soba.

UWAGA:

Wat silnika bedzie sie swobodnie poruszaé, co
utatwi wyréwnanie tgcznikow.

UWAGA:

Klin bedzie pomocny, jednak nie jest konieczny
do utrzymania pompy hydraulicznej na miejscu
podczas wykonywania kolejnego kroku
procedury.

15. Aby zabezpieczy¢ pompe hydrauliczng nalezy
wymieni¢ sruby (16) w ztgczu pompy/silnika (17).
Uzy¢ Srodkowych otworéw w uktadzie $rub, tak

‘ aby korek spustowy pompy skierowany byt w

o By i strone przodu maszyny.

9. Nalezy zwréci¢ uwage na potozenie tacznika na
wale pompy hydraulicznej. Za pomoca klucza
imbusowego 5/32 cala poluzowac¢ sruby
ustalajace i zdjg¢ tacznik (1) z pompy
hydraulicznej.

10. W przypadku nowej pompy hydraulicznej nalezy
ponownie umie$ci¢ tacznik mniej wiecej w tym
samym miejscu, w ktérym znajdowat sie on na
wale starej pompy hydraulicznej.

11. Za pomoca klucza imbusowego 5/32 cala
przykreci¢ $ruby ustalajgce na wale pompy
hydraulicznej.

12. Zdemontowacé ztgcza, kotnierz wlotowy i kotnierz
wylotowy ze starej pompy hydraulicznej, a
nastepnie umie$cic¢ je w tym samym miejscu na
nowej pompie. Przed dokonaniem ponownego
montazu na nowej pompie nalezy wymieni¢ O-ringi
znajdujace sie na kotnierzu wlotowym i 04194
wylotowym.

16. Ponownie podtaczy¢ weze do ztgczy pompy.

13. Ustawi¢ pompe na ptaskiej powierzchni tak, aby
otwor spustowy skierowany byt do gory, nastepnie
wlac¢ olej hydrauliczny do obudowy pompy przez
jeden z otworéw spustowych, az olej stanie sie
widoczny wewnatrz pompy.

17. Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy
napetni¢ zbiornik olejem hydraulicznym.
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18. Uruchomi¢ maszyne i pozostawié¢ jg w trybie
recyrkulacji przez 5 minut. Ponownie sprawdzié¢
poziom oleju i w razie potrzeby uzupetnié.
Powtarzaé te czynnos$¢, dopdki poziom oleju nie
bedzie sie utrzymywat na tym samym poziomie po
przeprowadzeniu dwéch kolejnych kontroli.

UWAGA:

Hatas dochodzacy z pompy hydraulicznej przy
pierwszym uruchomieniu jest normalny.

WYMIANA SILNIKA

1. Wykona¢ procedure usuwania cisnienia.

2. Wylgcznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozyc;ji
wytaczenia OFF.

3. Za pomoca $rubokreta odtgczy¢ przewody silnika
od stycznika (2T1, 472 i 6T3 [tylko silniki
tréjfazowe]).

4. Uzywajac cienkiego, ptaskiego Srubokreta
odtaczy¢ przewody czujnika nadmierne;j
temperatury silnika od ztgcza 14 na module HCM.

5. Przecia¢ wszystkie opaski zaciskowe mocujace
wigzke przewodéw silnika.

X024616 | Revision E

10.

11.

12.

14.

15.

16.

17.

18.

. Podnies¢ zespot silnika/pompy hydraulicznej i

Za pomoca klucza 7/8" odtgczy¢ waz (33) na
pompie hydraulicznej.

UWAGA:

Zdemontowanie jakiegokolwiek przewodu
spowoduje wyciek pozostatosci ptynu
hydraulicznego. Pod pompg hydrauliczng
umiescic ptytka miske lub materiat absorbujacy
w celu przechwycenia wyciekéw.

Za pomoca klucza 1-1/2" odtaczyé waz (69) od
pompy hydraulicznej.

Dotyczy tylko modeli Elite: Za pomocg klucza
3/4" odtaczy¢ waz (32) od ztgcza hydraulicznego.

Za pomoca klucza 11/16" odtaczy¢ waz (35) od
ztgcza pompy hydraulicznej.

Uzywajac odpowiedniego sprzetu do podnoszenia,
takiego jak zawiesie, nalezy zatozyé pasy wokot
silnika, tj. pomiedzy silnikiem a wspornikiem
silnika. Przypia¢ zawiesie do podnos$nika i
rozpocza¢ podnoszenie.

Za pomoca klucza nasadowego 9/16" odkrecic¢
$ruby (61) mocujgce wspornik silnika (16). Nie
nalezy ich odkrecac catkowicie.

|

umies$ci¢ go na stole warsztatowym.

Zdjac plastikowa ostone (1) z adaptera silnika/
pompy hydraulicznej.

Za pomocg klucza imbusowego 5/32" poluzowaé
$ruby ustalajgce (2) na tgczniku watu silnika oraz
na taczniku watu hydraulicznego.

Za pomoca klucza 9/16" poluzowac $rube (3)
mocujacg pompe hydrauliczng do adaptera
silnika/pompy hydraulicznej, a nastepnie wyjac
pompe hydrauliczna.

Za pomocg klucza imbusowego 3/8" odkrecic¢
cztery $ruby (4) na adapterze silnika/pompy
hydraulicznej, a nastepnie zdja¢ adapter.

Za pomoca klucza 9/16" odkreci¢ cztery nakretki
(5) mocujace silnik do wspornika silnika.
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19. Z silnika zdemontowa¢ wigzke przewodow (6)
biegnacych od silnika.

(]
[

20. Zamontowac nowy silnik, wykonujac opisane
powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WYMIANA ELEKTRONICZNEGDO
STEROWNIKA REGULATORA
CISNIENIA (EDX)

EDX elektronicznie steruje ci$nieniem hydraulicznym

urzadzenia.

UWAGA:
EDX dostepny jest wytacznie w modelach Elite.

1. Wykonaé procedure Wytaczania.
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ti04314a

2. Zdemontowac ostone gorna.

. Za pomoca S$rubokreta krzyzakowego wykrecic¢

srube ze srodkowej czesci EDX.

Odtaczy¢ EDX od elektronicznego regulatora

ci$nienia (EPR).

til4216a
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5. 0Odtaczy¢ EDX od ztgcza 16 na HCM.

1104215a

6. Zamontowac nowy EDX, wykonujac czynnosci w

odwrotnej kolejnosci.

WYMIANA WYLACZNIKA
AUTOMATYCZNEGO

£\

4. Zapomocg omomierza sprawdzié ciggtosé
wytacznika automatycznego (z gory do dotu). W
przypadku braku ciggtosci nalezy wyzwolié¢
wytacznik, zresetowaé go i ponowi¢ test. Jezeli
nie rozwigze to problemu, nalezy wymieni¢
wytacznik:

a.

Zachecamy do zapoznania sie z tabelg
wytacznikéw automatycznych w sekcji
Schematy elektryczne.

Poluzowac¢ dwie $ruby taczace przewody i
szyne zbiorcza z wytgcznikiem, ktéry ma
zosta¢ wymieniony, a nastepnie odigczy¢
przewody.

Wyciagnaé wystep blokujacy na odlegtos$¢ 1/4
in (6 mm), a nastepnie wyja¢ wytgcznik
automatyczny z szyny DIN. Zamontowa¢ nowy
wytacznik automatyczny. Umiesci¢ przewody i
dokreci¢ wszystkie Sruby.

WYLACZNIKI AUTOMATYCZNE

POZ. ROZMIAR KOMPONENT
1. Wykonaé procedure Plukanie urzadzenia. CB1 40A A (1SO) ogrzewanie
2. Wykona¢ procedure Wylaczania. CB2 40A B (OZE) ogrzewanie
3. Ustawi¢ gtowny przetgcznik zasilania (MP) w CB3 40A Gléwny transformator wezy
pozycji OFF (WYL.).
CB4 50A Podgrzewacz weza
CB5 20A Silnik

1i03543a
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WYMIANA PRZETWORNIKA
CISNIENIA WEJSCIOWEGDO

MPa/bar/PS|

Dotyczy wytacznie modeli Elite.

UWAGA:

1. Wykona¢ procedure Wytaczania.

2. 0dtaczy¢ kabel przetwornika cisnienia
wej$ciowego (RB) od zespotu wlotu ptynu.
Sprawdzi¢ kabel pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymieni¢. Patrz Schemat elektryczny.

/ To—

1i04114a

3. Wymiana kabla przetwornika cisnienia wlotowego:

a. Otworzy¢ sekcje z wigzka przewodoéw i usungé
przewdd przetwornika ci$nienia wlotowego.

b. Przecig¢ wszelkie opaski kablowe i odtaczy¢
kable od modutu HCM. Patrz Schemat
elektryczny.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy
poprowadzi¢ go w wigzce przewodow i zabezpieczyé
przy uzyciu opasek kablowych.

4. Wymieni¢ przetwornik cisnienia wlotowego (611).
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Podtaczyé kabel przetwornika cisnienia po stronie

A do portu nr 4 modutu HCM. Podtgczy¢ kabel

przetwornika ci$nienia po stronie B do portu nr 5

modutu HCM.
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WYMIANA CZUJNIKA
TEMPERATURY WLOTOWEJ

5. Podtaczyc¢ kabel czujnika temperatury na wlocie
po stronie A do portu nr 4 TCM, stykinr 1i 2.
Podtaczyé kabel czujnika temperatury na wlocie
po stronie B do portu nr 4 TCM, styki nr 3 i 4.

WYMIANA PRZETWORNIKOW
CISNIENIA WYJSCIOWEGDO

MPa/bar/PS|

Dotyczy wytacznie modeli Elite.

UWAGA:

Awa /bar/PS|

1. Wykonac procedure Wytgczania. 1. Wykonac¢ procedure Wytaczania.

2. 0dtaczy¢ kabel czujnika temperatury wlotowej Odtaczyé kable przetwornika cisnienia

(TB) od zespotu wlotu ptynu. Przed odtgczeniem
kabla nalezy zwolni¢ blokade. Sprawdzi¢ kabel
pod katem uszkodzen i w razie potrzeby
wymieni¢. Patrz Schemat elektryczny.

wyjSciowego od ztaczy nr 2 i 3 modutu HCM.

Zdja¢ opaski zaciskowe przytrzymujgce kable
przetwornika ci$nienia wyjSciowego, a nastepnie

usuna¢ je z szafy.

4. Natozy¢ uszczelniacz do gwintdw i zainstalowac
nowy przetwornik ci$nienia wyjsciowego (412).

5. Zainstalowaé przetworniki ci$nienia wyjsciowego
w rozdzielaczu. Oznaczy¢ koficéwke kabla tasmg
(kolor czerwony = przetwornik A, kolor niebieski =
przetwornik B).

6. Do szafy poprowadzi¢ nowe kable cisnienia
wyj$ciowego, a nastepnie ponownie umiesci¢ w
wigzce. Ponownie umiescic¢ opaski kablowe na
wigzce przewododw.

7. Podtaczyé kabel przetwornika ci$nienia
wyj$ciowego po stronie A do portu nr 2 modutu
HCM. Podtaczyé kabel przetwornika ci$nienia
wyjsciowego po stronie B do portu nr 3 modutu
HCM.

1i04115a

3. Wymiana kabla czujnika temperatury na wlocie:

a. Otworzyc¢ sekcje z wigzkg przewoddw i usungé
kabel czujnika temperatury wlotowej.

kable od modutu TCM. Patrz Schemat
elektryczny.

INFORMACJA

b. Przecig¢ wszelkie opaski kablowe i odtgczyé QQ

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy
poprowadzi¢ go w wigzce przewoddéw i zabezpieczyé
przy uzyciu opasek kablowych.

4. Wymieni¢ czujnik temperatury na wlocie (612).
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WYMIANA WENTYLATORA
CHLODZACEGO

VN

Wytacz system w celu unikniecia obrazen
spowodowanych porazeniem prgdem. Aby unikng¢
oparzen, nie wolno konserwowac¢ wentylatoréow
dopdki system nie osiggnie temperatury otoczenia.

1.
2.
3.

Wykonaé procedure Wytaczania.

Wykreci¢ Sruby (24) i zdemontowac ostone (58).

Odtaczy¢ kabel wentylatora transformatora (a) i

zdja¢ opaske zaciskowa.

W celu zdemontowania wentylatora (10) nalezy

wykreci¢ dwie $ruby (54) oraz $rube (53).

Zamontowaé nowy wentylator wykonujac opisane
wyzej czynnosci w odwrotnej kolejnos$ci, po czym

zamocowac¢ wenty

lator i zamontowac pokrywy.

T T @1
- %‘J |
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WYMIANA PRZEPLYWOMIERZA

UWAGA:

Dotyczy wytacznie modeli Elite.

1.
2.

Wykona¢ procedure Wylaczania.

Aby zdjg¢ ostone gérng (57) nalezy uzy¢ klucza
nasadowego 3/8" i wykreci¢ cztery Sruby.

Odtaczy¢ przewody przeptywomierza.

Za pomocg dwdch kluczy odtgczy¢ weze (40), a
nastepnie wymontowac przeptywomierz (19) z
rozdzielacza (17).

Zainstalowac¢ nowy przeptywomierz i ponownie
podtaczy¢ waz.

Ponownie podtaczyé przewdd przeptywomierza.

W module ADM, na ekranie Konfiguracji ci$nienia/
przeptywu wprowadzi¢ warto$¢ wspoétczynnika K.
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Ekran
konfiguraciji instrukcji obstugi posiadanego
urzadzenia Reactor 3.

UWAGA:

Wspotczynnik K zostat podany na etykiecie
miernika.
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NAPRAWA PODGRZEWACZA
GLOWNEGO

/\ OSTRZEZENIE

MPa/bar/PS|

WYMIANA ELEMENTU GRZEWCZEGO

/\ OSTRZEZENIE

/N A\ A

1.

2
3.
4

10.

11.

12.

Wykona¢ procedure Ptukanie urzadzenia.
Wykonaé procedure Wytaczania.
Odczekaé do ostygniecia podgrzewacza.

W razie potrzeby usungé przewody podgrzewacza
i RTC z modutu TCM wewnatrz obudowy i
przeciggna¢ przewody. Patrz Schemat
elektryczny.

UWAGA:

RTD nalezy wymienia¢ podczas kazdej wymiany
preta podgrzewacza wyjsciowego.

Za pomocg omomierza sprawdzi¢ przewody
podgrzewacza. Patrz Schemat elektryczny.

0dtaczy¢ wytacznik nadmiernej temperatury (214)
od kabla.

Poluzowac¢ nakretke tulejowg (N).

Wymontowa¢ modut RTD (212) z obudowy
podgrzewacza. Nie demontowaé adaptera (206),
jezeli nie jest to konieczne. W przypadku
konieczno$ci wymontowania adaptera, nalezy
upewnié sie, ze mieszalnik (2101) nie bedzie
przeszkadzat podczas wymiany adaptera.

Odtaczyé weze wlotowe i wylotowe od
podgrzewacza i rozdzielacza wylotowego.

Wymontowac dwie $ruby (24) i uniesé¢
podgrzewacz nad transformatorem.

Umiescic blok podgrzewacza (201) w imadle.
Uzy¢ klucza w celu wymontowania elementu
grzejnego (203).

Sprawdzi¢ element grzejny. Powinien on byé
wzglednie gtadki i btyszczacy. Jezeli jest on
pokryty materiatem w postaci skorupy,
nadpalonym lub podobnym do popiotu albo jezeli
ptaszcz nosi $lady wzeréw, nalezy wymienic¢
element.
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13.

14.

15.

16.

17.

Zamontowac nowy element grzejny (203),
trzymajac mieszalnik (210t) w taki sposadb, aby
nie blokowat portu RTD.

Przymocowa¢ podgrzewacz do ramy za pomoca
srub (24).

Ponownie zainstalowaé¢ RTD (212) na bloku
podgrzewacza. Patrz procedura Wymiana RTD.

Ponownie podtaczy¢ kabel do wytgcznikdw
nadmiernej temperatury (214).

Ponownie podtaczyé przewody w obudowie
elektrycznej. Patrz Schemat elektryczny.

1i04120a
t Patrz Wymiana RTS, aby zobaczy¢ mieszalnik
(210).

UWAGA:

Podgrzewacz generuje znamionowg moc przy
240 V AC. Niskie napiecie sieciowe bedzie
powodowato zmniejszenie dostepnej mocy. W
takim przypadku podgrzewacz nie bedzie w
stanie dziata¢ z petng wydajnoscia.
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WYMIANA WYLACZNIKA 5. Jesli przetacznik nadmiernej temperatury nie

NADMIERNEJ TEMPERATURY przejdzie testu pomysinie, nalezy odkreci¢ Sruby
(215) i wyrzuci¢ uszkodzony przetacznik (214).
/\ OSTRZEZENIE Natozy¢ cienkg warstwe substancji

termoprzewodzacej 110009, nastepnie
zamontowaé nowy wytgcznik w tym samym
miejscu na obudowie (201). Przymocowac za
pomocg srub (215) i ponownie podtaczy¢
przewody (49).

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. Odczekac¢ do ostygniecia podgrzewaczy.

3. Odkreci¢ cztery $ruby (24), a nastepnie zdja¢
pokrywy dolne (57, 58).

tig4121a

4. 0Odtaczy¢ przetaczniki nadmiernej temperatury
(214) od przewodu. Sprawdzi¢ omomierzem styki
z obu stron kofncowki kablowej.

a. Jezeli opor nie wynosi w przyblizeniu 0 oméw,
konieczna bedzie wymiana wytacznika
nadmiernej temperatury. Przej$¢ do kroku 5.

b. Jesli op6r wynosi okoto 0 oméw, sprawdzic¢
kabel (49), aby upewni¢ sig, ze nie doszto do
jego przeciecia lub odstoniecia. Ponownie
podtgczy¢ wytacznik nadmiernej temperatury
(214) i kabel (49). Odtaczy¢ kabel od modutu
TCM. Sprawdzaé¢ pomiedzy wtykami 1i 2 oraz
3 i 4. Patrz Schemat elektryczny. Jesli
rezystancja nie wynosi okoto 0, a przetaczniki
ustawione sg w pozycji 0, nalezy dokona¢
wymiany oryginalnego kabla na nowy.
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WYMIANA RTD

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. Poczekaé na schtodzenie podgrzewaczy.

3. Odkreci¢ cztery $ruby (24), a nastepnie zdja¢
pokrywy dolne (57, 58).

tig4121a

4. Przecig¢ opaski kablowe wokot owijki tkaninowej,
w ktdrej znajduje sie kabel RTD (212).

5. Odtgczy¢ przewod RTD (212) od modutu TCM
(453).
6. Poluzowaé nakretke tulejowa (N). Wymontowaé

modut RTD (212) z obudowy modutu RTD (H), a
nastepnie wymontowac¢ obudowe modut (H). Nie
demontowa¢ adaptera (206), jezeli nie jest to
konieczne. W przypadku koniecznosci
wymontowania adaptera, nalezy upewnic sie, ze
mieszalnik (210) nie bedzie przeszkadzat podczas
wymiany adaptera.

7. Wyjac kabel RTD (212) z owijki tkaninowej.
8. Wymieni¢ modut RTD (212):

a. Natozyé tasme z PTFE i uszczelniacz gwintow
na gwinty meskie, a nastepnie przykrecié
obudowe modutu RTD (H) do adaptera (206).

b. Wcisng¢ modut RTD (212) w taki sposdb, aby
jego koncowka stykata sie z elementem
podgrzewacza (208).

c. Trzymajac modut RTD (212) przy elemencie
podgrzewacza, dokreci¢ nakretke tulejowa (N)
0 3/4 obrotu poza mozliwo$¢ dokrecenia
palcami.

9. Poprowadzi¢ przewody (S) tak jak poprzednio
przez owijke tkaninowg i podtgczy¢ kabel modutu
RTD (212) do modutu TCM.
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10. Ponownie zatozy¢ pokrywy dolne (57, 58)
przykrecajac je czterema $rubami (24).

11. Wykonac¢ procedury rozruchowe opisane w
instrukcji obstugi. W celu wykonania testu

jednoczesnie wigczy¢ podgrzewanie strefy A i B.

Temperatury powinny rosng¢ w tym samym
tempie. Jesli jedna z nich ma niskg wartosé,
nalezy poluzowaé nakretke tulejowa (N) i lekko
dokreci¢ obudowe modutu RTD (H), aby upewnié
sie, ze po ponownym dokreceniu nakretki
tulejowej (N) koricéwka modutu RTD styka sie z
elementem (212).

s 212 N H 206 208 201 8
T = r ==y
J: z 213
T | ..j np
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Z WEZEM PODGRZEWANYM

Informacje na temat czes$ci zamiennych weza zawarte

sg w instrukcji obstugi podgrzewanego weza.
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SPRAWDZIC PRZEWODY WEZA
POD KATEM CIAGLOSCI

1. Wykonaé procedure Wytaczania.
UWAGA:

Konieczne jest podtgczenie wezy z konicowka
biczowa, w przeciwnym razie wymagane bedzie
potaczenie ze sobg ztaczy wezy.

2. 0dtaczy¢ ztgcza elektryczne weza (D) od
urzadzenia Reactor.

ti04123a

3. Sprawdz ciggto$¢ pomiedzy obydwoma zestawami
(HS).

4. Omomierzem zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
przewodami weza. Powinna istnie¢ ciggtos¢
pomiedzy obydwoma ztgczami A (czerwonymi)
oraz obydwoma ztgczami B (niebieskimi).

5. Jezeli waz nie przejdzie pomysinie testu, nalezy
ponownie sprawdzi¢ kazdg sekcje weza od
systemu az do pistoletu, tacznie z wezem z
koricdwka biczowa, az do zidentyfikowania
problemu.

6. Wymieni¢ uszkodzony odcinek weza.

SPRAWDZANIE KABLI RTD |
CZUJNIKA FTS WEZA

1. Wykonaé procedure Wytaczania.
2. 0dtgczy¢ kabel RTD (212) od urzadzenia Reactor.
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3. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ rezystancje

pomiedzy stykami ztgcza kablowego.
UWAGA:

Zabronione jest dotykanie sondg pierscienia
zewnetrznego.

STYKI WYNIKI

1do3i4do Patrztabela Poréwnanie
3 rezystancji i temperatury modutu
RTD. Strona A.

1do5i4do | Patrztabela Poréwnanie RTD i

5 temperatury. Strona B.

1do 4 0,2 - 0,4 Q przy FTS (kazde 50 ft
przewodu powoduje dodanie 0,75
Q)

od 2 do Nieskoiczono$¢ (obwod otwarty)

dowolnej

wartosci

4. Sprawdzenie nalezy wykona¢ na catej dtugosci

weza (tgcznie z wezem z koricéwka biczowq) az
do odnalezienia usterki.

. Jezeli na kofcu weza czujnik FTS nie generuje

prawidtowego odczytu, podtaczyé czujnik FTS za
posrednictwem rozgateznika bezposrednio do
kabla przetwornik RTD (212) podtaczonego do
urzadzenia Reactor.

UWAGA:

Istnieje takze mozliwo$¢ oddzielnego
sprawdzenia kazdego FTS, poprzez umieszczenie
omomierza pomiedzy stykami, tak jak pokazano
ponizej.
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6. Jezeli czujnik FTS generuje prawidtowy odczyt na

STYKI WYNIKI : ; iy ;
urzadzeniu Reactor, lecz nie przy kofcu weza,
1do 3 Patrz tabela Poréwnanie nalezy sprawdzi¢ podtgczenie przewodow.
rezystancji i temperatury modutu Sprawdzi¢, czy potaczenia sg szczelne.

RTD. Strona A.

4do 3 Patrz tabela Poréwnanie
rezystancji i temperatury modutu Cline _;«,O
RTD. Strona B. = A uoiche =
——o:nl_':... il [ :_ lo‘—.
1do4 0,2-0,4 oma przy FTS L| _ it p{d 2 g e
. , .. , = ] - i =
od 2 do NieskoAczono$é (obwéd otwart - el et
( y) B~ e

dowolnej £

wartosci o gg g@ :

% % 1i04124a

UWAGA:

Aby utatwi¢ wykonywanie odczytéw, mozna
zamowic zestaw testu RTD o numerze kat.
18E258. Zestaw zawiera dwa kable: jeden z
kompatybilnym ztgczem zeriskim M8, a drugi ze
ztaczem meskim M8. Oba przewody zawieraja na
jednym koncu odstoniety kabel umozliwiajacy
tatwy dostep miernikiem. Patrz tabela Przewody
referencyjne zestawu testowego RTD.

PRZEWODY REFERENCYJNE ZESTAWU
TESTOWEGO RTD

STYKI | KOLORY KABLI | STYKI KOLORY KABLI

1 Brazowy 4 Czarny

2 Agregat 5 Biaty
podstawowy

3 Niebieski
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REZYSTANCJA RTD A TEMPERATURA

REZYSTANCJARTD = TEMPERATURA RTD LUB REZYSTANCJARTD  TEMPERATURA RTD LUB
LUB FTS (OMY) FTS °C (°F) LUB FTS (OMY) FTS °C (°F)
843 -40 (-40) 1155 40 (104)
882 -30 (-22) 1194 50 (122)
922 -20 (-4) 1232 60 (140)
961 -10 (14) 1271 70 (158)
1000 0 (32) 1309 80 (176)
1039 10 (50) 1347 90 (194)
1078 20 (68) 1385 100 (212)
1117 30 (86)

NAPRAWA CZUJNIKA TEMPERATURY PLYNU (FTS)

MONTA?Z

Czujnik temperatury cieczy (FTS) stanowi wyposazenie opcjonalne. Zamontowac FTS pomiedzy dwoma
odcinkami weza, najlepiej w najdalszym punkcie pomiedzy ostatnim wezem a wezem z koricdwka biczowa. Aby
uzyskaé wiecej informacji, zachecamy do zapoznania sie z instrukcja weza podgrzewanego.

D
G B M
| ‘x"n X xx‘; :gggg
! X ':‘: .
- SXXRKK ;')‘:::
| i e
: ti37915b
D F ¢
A
TEST/ DEMONTAZ 4. W przypadku awarii FTS, wymieni¢ FTS lub
uruchomié go w trybie rezystanciji:
a. Odtaczy¢ weze powietrza (C, L) oraz ztacze
‘@ elektryczne (D).
— b. Odtaczyé przytacza cieczy FTS po stronie A od
weza z koficdwka biczowa (W) oraz weza
1. Wykonaé procedure Wytaczania. gtéwnego (M).
2. Zdjac tasme i ostone zabezpieczajgcg FTS. c. Wymontowac z weza sonde FTS (H).
Odtaczyc kabel weza (F). d. Te same czynnos$ci wykonaé po stronie B
3. Jesli odczyty FTS na koricu weza sa (RES).

nieprawidtowe, zachecamy do zapoznania sie z
sekcja Sprawdzanie kabli RTD i czujnika FTS
weza.
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PROCEDURA KALIBRACJI PRZEPLYWU

INFORMACJA |

Aby unikna¢ uszkodzenia weza podgrzewanego,
nalezy go skalibrowaé, gdy spetniony bedzie
jakikolwiek z ponizszych warunkéw:

+ Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany
+ Wymieniono odcinek weza
+ Dodano odcinek weza

+ Usunieto odcinek weza

UWAGA:

Aby mozliwe byto przeprowadzenie jak
najdoktadniejszej kalibracji, system Reactor i waz
podgrzewany muszg znajdowac sie w tej samej
temperaturze otoczenia. Kalibracje te nalezy
wykonaé wraz z rozpoczeciem dnia, przed
przystapieniem do podgrzewania materiatu.

Aby uzyskaé informacje dotyczace wykonywania
procedury kalibracji, zachecamy do zapoznania sie z
instrukcjg obstugi dozownika Reactor 3.

SPRAWDZANIE
TRANSFORMATORA

W celu uzyskania dodatkowych informacji, patrz
Schematy elektryczne.

1. Wykona¢ procedure Wytaczania.
2. Sprawdzi¢ gtéwne przewody transformatora:

a. Otworzy¢ wytacznik automatyczny CB3, aby
zmieni¢ kolor wskaznika wytgcznika na
zielony.

b. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtos¢
pomiedzy gtdwnymi przewodami
transformatora w CB3-2 i CB3-4 (omomierz
powinien wskazywac ciggtosc).

c. Po zakonczeniu testu zamkna¢ wytacznik CB3.
3. Sprawdzié przewody wtdrne transformatora:

a. Odtaczy¢ 7-stykowe ztagcze w kolorze zielonym
(P1-TCM) od TCM.

b. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtosé
pomiedzy stykami 5i 6 7-wtykowego
zielonego ztgcza modutu TCM. Powinno
istnie¢ potgczenie. W przypadku braku
ciggtosci, sprawdzi¢ transformator.

c. Podtaczyé 7-wtykowe zielone ztgcze do
modutu TCM

4. SprawdzZ transformator:

a. Podtaczyé¢ zasilanie do uktadu.
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b. Aby sprawdzi¢ napiecie na przewodach
wtérnych transformatora, nalezy dokonaé
pomiaru pomiedzy zaciskami 5i 6 na 7-
stykowym zielonym ztgczu TCM. Sprawdzié,
czy napiecie wynosi okoto 90 VAC (H-30 and
H-XP2) lub 120 VAC (H-50/H-XP3) dla wejscia
240V AC.

c. Zapoznac sie z diagnostycznym ekranem

roboczym na module ADM. Na ekranie tym, w
sekcji ,Woltages” (Napiecia) wyswietlone
zostanie napiecie wejsciowe modutu TCM.

= Diagnosties

Temperalures Voltages
Heater&: 122°F HeaterA: 229V
HeaterB: 1187 Heater 8: 229V
P HoseA: 120°F Hosa: 89V
( s .j Hose B: 119°F
—=y Pressures Currents
A InietA: 151 psi HeaterA: BA
\ O Inlet B: 148 psi Heater B: BA
N OutletA: 577 psi Haose: 454
V- Outlet B; 1025 psi
( ) Cycles
‘4 L/ Flow Meters Lifetime: 10916
—— Ratio: 1.00:1 CPM: 60
()

1041862

d. Jesli podczas podgrzewania weza jego prad

wynosi zero (0), w takim przypadku, na
ekranie diagnostycznym nalezy zapozna¢ sie z
sekcjami ,Currents” (Prady) i ,Hose" (Waz).
Upewni¢ sig, ze nie doszto do wyzwolenia
wytacznika CB4.
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WYMIANA TRANSFORMATORA

A\ A\

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. Wykrecic¢ sruby (24) i zdemontowaé pokrywy (57,
58), .

3. Zdemontowac pokrywe transformatora (9).

4. Odtaczyé ztgcza transformatora od blokow
zaciskéw. Ztgcza majg nastepujace oznaczenia: 1,
2,3i4.

5. Zdemontowac transformator (8).

6. Zamontowac transformator (8), wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WYMIANA ZASILACZA

£\

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. 0Odtaczy¢ kable wejsciowe i wyjSciowe z obu stron
zasilacza. Patrz Schemat elektryczny.

3. W wystepie mocujacym zasilacza umiescic ptaski
Srubokret, aby wymontowa¢ go z szyny DIN.
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4. Zamontowac nowy zasilacz (706), wykonujac
opisane czynno$ci w odwrotnej kolejnos$ci.

ti40202a
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WYMIANA FILTRA WYMIANA MODULU
PRZECIWPRZEPIECIOWEGDO STEROWANIA
HYDRAULICZNEGO (HCM)

A\ A\

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. W przypadku korzystania z napiecia 1. Wykonac procedure Wytgczania,

jednofazowego 230 V nalezy poluzowaé 2. 0Odtgczyc ztacza od modutu HCM (505). Odtgczyc
potaczenia na stykach 1i3 na CB3. W przypadku dwa przewody zasilajace. Patrz Schemat
korzystania z napiecia tréjfazowego 230 V lub 380 elektryczny.

V nalezy poluzowa¢ potgczenia na stykach 1i3 . . .
ha CB1. Patrz Schemat elektryczny. 3. Wymontowaé nakretki (508) i modut HCM (505).
3. Poluzowa¢ potaczenia na wejsciu do zasilacza 4. Wymieni¢ HCM w obudowie.

(706) na ztaczach N i L. Patrz Schemat 5. Podtaczy¢ kable do modutu HCM. Patrz Schemat

elektryczny. elektryczny.

4. Wykreci¢ dwie $ruby (510) i zabezpieczenie

przeciwprzepieciowe (AAF) z obudowy. 508

5. Zamontowaé nowg ochrone przeciwprzepieciowg
(AAF) wykonujac opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

AAF

1i04181a

& Q™S
aL ® Ty ‘% h' @ 1i40203a
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WYMIANA MODULU REGULACIJI
TEMPERATURY (TCM)

A\

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. 0Odtaczy¢ wszystkie Potgczenia od modutu TCM
(503). Patrz Schemat elektryczny.

3. Wykreci¢ dwie nakretki (508) i wymontowac
modut TCM (503).

~

Wymieni¢ modut TCM w obudowie.

()]

Podtaczyé kable do modutu TCM. Patrz Schemat
elektryczny.

WYMIANA MODULU
ZAAWANSOWANEGO
WYSWIETLANIA (ADM)

£\

1. Wykonaé procedure Wytaczania.

2. Odtaczy¢ kabel CAN i kabel transmisji
komorkowej. Patrz Schemat elektryczny.

3. Poluzowac cztery $ruby (507) znajdujace sie po
wewnetrznej stronie drzwi skrzynki elektrycznej.
Zdemontowac¢ modut ADM (528).
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4. Wymieni¢ modut ADM na drzwiach obudowy.

ti04185a

5. Podtaczy¢ kabel CAN i kabel transmisji
komoérkowej. Patrz Schemat elektryczny.

6. W razie potrzeby zaktualizowa¢ oprogramowanie,
umieszczajgc w module ADM pamie¢ USB z
najnowszym oprogramowaniem. Postepowac
zgodnie z Procedurg aktualizacji
oprogramowania za pomoca pamieci USB.

PROCEDURA AKTUALIZACJI
OPROGRAMOWANIA

Moduty zestawu naprawczego ADM dostarczane sg w
postaci wstepnie zaprogramowanej, a takze wraz ze
zaktualizowang pamiecig USB. Je$li konieczne jest
zaktualizowanie wersji oprogramowania, nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg aktualizacji
oprogramowania za pomoca pamieci USB,.
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PROCEDURA AKTUALIZACJI 4. Po pobraniu do urzadzenia Reactor pliku .GTI,

OPROGRAMOWANIA ZA POMOCA wyswietlony zostanie monit z proshg o

PAMIECI USB zastosowanie aktualizacji przy nastepnym cyklu
zasilania.

A\

1. Najnowsze oprogramowanie pobra¢ do gtéwnego
katalogu pamieci USB. Oprogramowanie mozna
pobra¢ ze strony help.graco.com.

2. Wykonaé procedure Wytaczania lub aktywowac Iang 3| 11w m 0w
wytacznik gtéwny. Umiesci¢ pamie¢ USB, a
nastepnie zamkng¢ drzwi obudowy. Aktywowaé
wytacznik gtéwny. 5. Aby przygotowaé urzadzenie Reactor do
g — aktualizacji podczas nastepnego cyklu zasilania,
nalezy nacisng¢ znacznik wyboru i poczekaé na
[l pojawienie sie na ekranie monitu.

1i04127a

il 6. Po wykonaniu kroku 5, na ekranie gtéwnym, na

Il pasku menu w prawym gérnym roku pojawi sie

kétko ze strzatkami. Oznacza to, ze

"' oprogramowanie zostanie zaktualizowane
podczas nastepnego cyklu zasilania.

B | 0
l\ — T

| m o 2239 | =% v | 122 G
, B

3. Zatadowany zostanie ekran gtéwny. W prawym
gornym rogu ekranu wySwietlona zostanie ikona 0.0s 0.0e

pamieci USB. 3717625 @ f Ul

';57193 11w m

7. Wytaczy¢ i wiaczyé ponownie zasilanie,
przetgczajac wytgcznik. Zaczekaé na ukoriczenie
aktualizacji. Potwierdzi¢ ukoiczenie aktualizacji
3717625 @ r UI oprogramowania naciskajac znacznik wyboru.

';5719 3 14w m;

=
L]

J‘c—®—' e

ti41079a

1i04128a

0.0e

11041262
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8. Wyswietlony zostanie ekran informujacy o
zakonczeniu aktualizacji oprogramowania. W celu
uzyskania informacji dotyczacych wersji
oprogramowania, wystarczy zeskanowac¢
wyswietlany na ekranie kod QR. W przeciwnym
razie, aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego, nalezy
nacisna¢ znacznik wyboru. Wykonaé procedure
Wytaczania lub aktywowaé wytacznik gtéwny,
wyjac¢ pamiec¢ USB, a nastepnie zamkna¢ drzwi
obudowy. Aby kontynuowaé prace, aktywowac
wytacznik gtéwny.

Software Part# 188727

Software Version: 0.00.000

Release Notes:
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BEZPRZEWODOWE
AKTUALIZOWANIE
OPROGRAMOWANIA

Modele z zainstalowanymi modutami transmisji
komédrkowej zapewniajg mozliwo$é
bezprzewodowego wykonywania aktualizacji
oprogramowania. Jesli funkcja ta jest wymagana, na
module ADM nalezy wybra¢ ustawienie Enable
Cellular Software Update (Wtacz aktualizacje
oprogramowania za posrednictwem transmisji
komérkowej). Ustawienie to mozna znalez¢
przechodzgc do ekranu Advanced (Zaawansowane) >
Software (Oprogramowanie). W celu uzyskania
informacji dotyczgcych ustawied modutu ADM,
zachecamy do zapoznania sie z instrukcjg obstugi
posiadanego urzadzenia Reactor 3.

W przypadku dostepnosci nowego oprogramowania,
zostanie ono pobrane w tle. Po zakoriczeniu
pobierania wyswietlony zostanie monit dotyczacy
aktualizacji oprogramowania podczas nastepnego
cyklu zasilania.

Nacisniecie znacznika wyboru spowoduje
zastosowanie aktualizacji podczas nastepnego cyklu
zasilania.
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WYMIANA ROZDZIELACZA
WYLOTOWEGO PLYNOW

/\ OSTRZEZENIE

MPa/bar/PS|

Rozdzielacz wylotowy ptyndw jest urzadzeniem
tagczacym weze podgrzewane z urzadzeniem. Zespo6t
ten zawiera manometry, przetworniki cisnienia i
zawory spustowe zlokalizowane po obu stronach
urzadzenia, co umozliwia cyrkulacje materiatu z
powrotem do pojemnikow.

1.
2.

Wykona¢ procedure Wytaczania.

Odkrecic¢ cztery $ruby (24), a nastepnie zdjaé
pokrywy dolne (57, 58).
]

tig4121a

INFORMACJA |

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do
skrécenia zywotno$ci transformatora, nalezy chronié
go przed rozbryzgami wody. Transformator nalezy
przykry¢ ostong z tworzywa sztucznego lub
kawatkiem kartonu.

3. 0d rozdzielacza wylotowego ptynow (17) odtgczyé

linie ptynu (40) (lub przeptywomierze w przypadku
modeli Elite), waz podgrzewany oraz przewody
recyrkulacji (55).

0d przetwornikéw odtagczyé kable wyj$ciowego
przetwornika ci$nienia.
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5. Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in wykreé

sruby (60), po czym wymontowac rozdzielacz
60

41 42

(1 7) 1041358

Podczas dokonywania montazu nowego
rozdzielacza umies$¢ uszczelke (61) mniej wiecej
w tym samym miejscu na ramie silnika. Wyréwnaé
otwory montazowe, a nastepnie umiesci¢ na gérze
nowy rozdzielacz i ponownie wkrecié $ruby (60).

Ponownie podtaczyé przewody ptynéw (40) i
przewody recyrkulacji (55) do odpowiednich
ztaczy, nie zapominajac o podtgczeniu przewoddw
przetwornika do przetwornikow.

Ponownie zatozyé pokrywy dolne (57, 58)
przykrecajac je czterema $rubami (24).
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CZESCI HYDRAULICZNYCH SYSTEMOW DOZOWANIA
REACTOR® 3

llustracja i lista czesci przedstawiajg komponenty hydraulicznego systemu dozowania Reactor® 3 oraz jego potgczen,
ktére sg wymagane w celu montazu, naprawy i konserwacji.

CZESCI GORNEGO POZIOMU

59 58  61b
/ 61c

e g \I'-_j?__‘i;&?@ 6la

N

i

1in4136a

Rysunek 14-1: Schemat cze$ci dla systeméw dozowania hydraulicznego Reactor® 3 gérnego poziomu
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LISTA CZESCI

< LICZ <A LICZ
POZ. CZESC OPIS BA POZ. CZESC OPIS BA
1 2010146 | Zestaw, modut, HCM2 1 10a 2010681  Ztacze, kolano, 90,-6 JICx |2
-6 BSPT
2010490  Zestaw, pompa hydrauliczna | 1
do IS0 i zywicy 80 (H-XP2, H- 11 2010503 | Zestaw, gérny, MPR 1
XP3)
121 2010504 Zestaw, pompa materiatowa, |1
2010491  Zestaw, pompa hydrauliczna | 1 MPR
do IS0 i zywicy 120
2 13 2010513 | Zestaw, chtodnica 1
2010492 | Zestaw, pompa hydrauliczna | 1
do IS0 i zywicy 140 (H-30, 13a 2010681 | Ztgcze, kolano, 90,-6 JICx |2
H-50) -6 BSPT
2010493  Zestaw, pompa, hydrauliczna 1 13b 112598  Sruba, maszynowa, z them |2
do IS0 i zywicy 120/ 88 grzybkowym HD, 8-32 x 0,75
3 2010494 Zestaw, TSL, uktad 1 14 2010514 Zestaw, zbiornik 1
2010495  Zestaw, ostony, dolna, lewai 1 T4a 110982 SRUBA, z them 4
prawa zmniejszonym, szesciokatna,
1/4-20 x 2"
4 113796  Sruba, kotnierzowa, z them 8
sze$ciokatnym, 1/4"-20 x 14b 100016 |Podktadka, zabezpieczajaca, |4
0,75" 174"
2010496 Zestaw, ostona, gorna, elite | 1 14c 100086  Podktadka, ptaska, 3/16" 4
113796  Sruba, kotnierzowa, z them 4 15 2010515 Zestaw, wentylator 1
327@353"0|okqtnym, 174720 x 15a 110037 | Sruba, maszynowa z them 4
5 ! stozkowym, 10-24 x 0,5"
2010497 Zestaw, ostona, gorna, pro | 1 15b | 112381 | Sruba, maszynowa z tbem 1
113796  Sruba, kotnierzowa, z them 4 stozkowym, 10-24 x 3,5"
gz;ssllc:lokqtnym, 174720 x 2010516 | Zestaw, ostona, wentylator | 1
. 16 114000 | Sruba, maszynowa, 4
2010498 | Zestaw, ostona, dolna, przéd | 1 szesciokatna hd, 10-14 x
6 113796  Sruba, kotnierzowa, z them 4 0,5"
szesclokatnym, 1/4720 x 17 2010528 Zestaw, moduf, filtr EMI 1
7 2010499 Zestaw, ostona, 1 182010529 zfeifxvnli'fgéhﬁgl‘;fgy 1
transformator, przod cisnienia (EDX)
8 2010500 | Zestaw, ostona, 1 .
transformator, tyt 19A 2010530 | Zestaw, wspornik, EPR 1
9 2010501 | Zestaw, transformator, 5400 | 1 20 2010531 | Zestaw, wspornik, MPR !
VA, 230/120 21 2010534 | Zestaw, kabel, termistor 1
104 2010502 Zestaw, za\-/v’c')r., e[ektroniczny 1 29 2010535 | Zestaw, wigzka, wentylator | 1
* A regulator ci$nienia (EPR)
* 23 2010560 Zestaw, waz, manometr, 1
ci$nienia
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<A LICZ <A LICZ
POZ. CZESC OPIS BA POZ. CZESC OPIS BA
24+ 2010561 | Zestaw, waz, hydrauliczny, 2 33 C19817 Sruba,kotpakowa, z them 3
* A zasilania, EPR gniazdowym, 1/4-20 x 2,25"
*
34 18E136 | Zestaw, przeptywomierz 2
25 2010562 | Zestaw, waz, hydrauliczny, |1
zasilania, wylot pompy 35 | 17G531 | Zestaw, kolektora, hydr. 1
26 2010563 Zestaw, waz, hydrauliczny, 1 36 17V459  Zestaw, pokrywa, pompa 1
zasilania, wlot zbiornika hydrauliczna, przezroczysta
27 2010564 Zestaw, waz, hydrauliczny, 1 37 18E247 | Zestaw, filtr siatkowy, para, |2
chtodnica, wlot elite
28 2010565 Zestaw, waz, hydrauliczny, 1 18E143  Zestaw, podgrzewacz, strefa 1
Ch}odnica' Wylot 1, A, 9,6 KW (m0de|e H50 i
H-XP3)
29 2010566 | Zestaw, waz, ze ztaczka, 1
wlot pompy 18E144 | Zestaw, podgrzewacz, strefa |1
1, B, 9,6 KW (modele H50 i H-
30* 2010566 Zestaw, zatyczka, butelki, 1 XP3)
TSL 38
18E145 | Zestaw, podgrzewacz, strefa |1
30a 2010678 | Przepust kablowy, $r. wewn. |1 1, A, 7,2 KW (modele H30 i
1/2 H-XP2)
30b 2010677 | Przepust kablowy, sr. wewn. |1 18E146 | Zestaw, podgrzewacz, strefa |1
3/8 1, B, 7,2 KW (modele H30 i H-
XP2)
2008926 | Etykieta, producenta, H-30 1
Elite 48 2010669 | Zestaw, ztacze, proste, -6 2
JIC x -6 BSPT
2008925 | Etykieta, producenta, H-30 1
Pro 50 2010671 | Zestaw, filtr siatkowy, 1
ssanie, 1-1/2 NPT x 3/4 NPT
2008930 | Etykieta, producenta, H-50 1
Elite 51 2010672 | Zestaw, wspornik, czop 1
czotowy, lewy i prawy
2008929 Etykieta, producenta, H-50 1
Pro 52 2010673 Zestaw, rama, lakierowana 1
31
2008932 | Etykieta, producenta, H-XP2 | 1 53 2010674 | Zestaw, kotpak, 1
Elite odpowietrznik, wlew
2008931 | Etykieta, producenta, H-XP2 | 1 54 2010675 | Zestaw, podktadka 2
Pro ustalajaca, obudowa
2008934 | Etykieta, producenta, H-XP3 | 1 55 2010676 | Zestaw, zawor, zwrotny 2
Elite
56% 2010677 | Zestaw, przepust kablowy, 1
2008933 | Etykieta, producenta, H-XP3 | 1 $r. wewn. 3/8
Pro
57 2010678 Zestaw, przepust kablowy, 1
32 17V497 | Zestaw, adapter, wskaznik 1 $r. wewn. 1/2
wodny
58 2010679 | Zestaw, zacisk, zatrzask 1
18E207 | Zestaw, naprawczy, kolektor |1
33 wylot 59 2010680 | Zestaw, rura, $r. zew. 3/8, 1
TSL
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A LICZ
POZ. CZESC OPIS BA
60t 2010681 | Zestaw, ztacze, kolano, -6 1
. JIC x -6 BSPT
61A 25T998 | Etykieta, bezpieczerstwa, 1
zawiera czesé 67a, 61b, 67c i
61d
61a Etykieta, niebezpieczenstwo, |1
A ostrzegawcza
61b Etykieta, ostrzezenie o 3
A zagrozeniu porazeniem
61c Etykieta, gorgca 7
A powierzchnia, ostrzezenie
61d Patrz Czesci skrzynki 1
A elektrycznej
62 247792 | Zestaw, filtr, olej 1
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% Czesci wchodzace w skiad zestawu do konwers;ji z
MPR na EPR 2010517 (H-30/H-XP2 60 Hz).

% Czesci wchodzgce w skiad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 20105178 (H-30/H-XP2 50 Hz).

A Czesci wehodzgce w skfad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010519 (H-50/H-XP3 230V).

* Czesci wchodzgce w sktad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010520 (H-50/H-XP3 400V).

1 Czesci wchodzace w skiad zestawu do konwers;ji z
MPR na EPR 2010509 (H-30/H-XP2 50 Hz).

$¢ Czesci wchodzgce w sktad zestawu uktadu TSL
2070494.

t Czesci wehodzace w sktad zestawu zaworu EPR
2070502.

& Czesci wechodzagce w sktad zestawu chtodnicy
2010513.

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i
karty oferowane sg bezpftatnie.
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POMPY DOZOWNIKA

1i04423a

Rysunek 14-2: Schemat cze$ci pomp dozownika hydraulicznego Reactor® 3

LISTA CZESCI

CZESC OPIS

24F291 ZESTAW, dozownik, 28 cm3
247371 ZESTAW, dozownik, 30 cm3
247372 ZESTAW, dozownik, 40 cm3
247373 ZESTAW, dozownik, 48 cm3
247374 ZESTAW, dozownik, 60 cm3
247375 ZESTAW, dozownik, 80 cm3
247577 ZESTAW, dozownik, 88 cm3
247376 ZESTAW, dozownik, 96 cm3
247377 ZESTAW, dozownik, 120 cm3
247576 ZESTAW, dozownik, 140 cm3
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CYLINDER HYDRAULICZNY

ti04424a

Rysunek 14-3: Schemat czesci cylindréw do hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3

LISTA CZESCI

CZESC OPIS

17G499 ZESTAW, cylinder, hydrauliczny, z elementami dystansowymi
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CZESCI NAPEDU / CZESCI MPR NA EPR

47 ad

104137

Rysunek 14-4: Cze$ci napedu hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3 / Schemat cze$ci MPR do EPR
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LISTA CZESCI

LiCZ LICZ
POZ. CZESC e BA POZ. CZESC UK BA
2010505 | Zestaw, pompa, elite, H-30/ | 1 47a C19988 | Sruba, teb gniazdowy hd, 4
H-XP2 60 Hz 10-24 x 2,25"
2010506 | Zestaw, pompa, elite, H-30/ | 1 2010518 | Zestaw, konwersja z MPR na
H-XP2 50 Hz EPR, H-130/H-XP2, 50 Hz
2010507  Zestaw, pompa, elite, H-50/ |1 2010506 Zestaw, pompa, elite, H-30/
H-XP3 230V H-XP2 , 50Hz
2010508 | Zestaw, pompa, elite, H-50/ | 1 47b 2010530 | Zestaw, wspornik, EPR
39 H-XP3 400V
* A 2010502  Zestaw, zawor, EPR
* 2010509 | Zestaw, pompa, pro, H-30/H- | 1 .
XP2 60 Hz C19988 | Sruba, teb gniazdowy hd, 4
10-24 x 2,25"
2010510 | Zestaw, pompa, pro, H-30/H- | 1
XP?2 50 Hz 2010519 Zestaw, konwersja z MPR na
EPR, H-50/H-XP3, 230V
2010511  Zestaw, pompa, pro, H-50/H- | 1
XP3 230V 2010507 | Zestaw, pompa, elite, H-50/
H-XP3, 230V
2010512 | Zestaw, pompa, pro, H-50/H- | 1 47c
XP3 400V 2010530 Zestaw, wspornik, EPR
2010521  Zestaw, silnik, 4 KM, 60 Hz 1 2010502 Zestaw, zawdr, EPR
40t 2010522 Zestaw, silnik, 4 KM, 50 Hz 1 19988  Sruba, teb gniazdowy hd, 4
10-24 x 2,25"
2010523 | Zestaw, silnik, 7,5 KM 1
2010520 | Zestaw, konwersja z MPR na
41 2010524 | Zestaw, ztaczka, 3/4", 1 EPR, H-50/H-XP3, 400V
dostep kluczowy
2010508 | Zestaw, pompa, elite, H-50/
42 2010525 | Zestaw, ztaczka, 1-1/8", 1 H-XP3, 400V
dostep kluczowy
47d 2010530 | Zestaw, wspornik, EPR
43 2010526  Zestaw, element gwiazdowy | 1
2010502 Zestaw, zawor, EPR
2010527 | Zestaw, ztaczka, adapter 1 ,
silnika/pompy C19988 | Sruba, teb gniazdowy hd, 4
44 10-24 x 2,25"
100018 | Podktadka zabezpieczajgca, 4
05" 49 12010670 | Zestaw, ztacze, kolano, -16
JIC x-16 ORB
45 2010532 | Zestaw, kotnierz, wlot pompy | 1
61b | 25T998 | Etykieta, ostrzezenie o
46 2010533  Zestaw, kotnierz, wylot 1 A zagrozeniu porazeniem
pompy
2010517 | Zestaw, konwersja z MPR na | 1
EPR, H-30/H-XP2
2010505 | Zestaw, pompa, elite, H-30/ | 1
47a H-XP2 , 60Hz
2010530 | Zestaw, wspornik, EPR 1
2010502  Zestaw, zawor, EPR 1
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% Czesci wchodzace w skiad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010517 (H-30/H-XP2 60Hz).

% Czesci wechodzace w sktad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010518 (H-30/H-XP2 50 Hz).

A Czesci wehodzace w sktad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010579 (H-50/H-XP3 230V).

* Czesci wehodzgce w sktad zestawu do konwersji z
MPR na EPR 2010520 (H-50/H-XP3 400V).

X024616 | Revision E

t Zestawy zawierajg niezbedny osprzet:
- Sworzen, nosny, 3/8-16 x 1,25" (404533)

Nakretka, kotnierz z them szesciokgtnym i zagbkowana
podstawa kotnierza, 3/8-16 UNC-2B (112958)

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i
karty oferowane sg bezpfatnie.
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CZESCI PODGRZEWACZY

CZESCI DO 18E143, 18E144 (H30/HXP2) | 18E145, 18E146 (H50/HXP3)

209 /2\/4\

e
A
|~
=~ e
S
e
-

~

208

216

210/8\/A\

ti39924a

Rysunek 14-5: Schemat czesci podgrzewacza systeméw dozowania hydraulicznego Reactor® 3
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A Dokreci¢ srube momentem wynoszgcym 120 ft- Na podstawe przetacznika natozy¢ paste
LT (162,3 Nm). S termoprzewodzaca.

Natozy¢ uszczelniacz do rur i taSme na
A Dokreci¢ srube momentem 23 ft-Ib (31,2 Nm). A wszystkie nieobrotowe i niewysychajgce gwinty
rur.

W adapterze zamontowac tacznik zaciskowy i
dokreci¢ momentem 17 ft-Ib (23 Nm). W
taczniku zaciskowym umiesci¢ czujnik, a
nastepnie dokrecic¢ nakretke zaciskowg

A Dokreci¢ momentem 40 ft-Ib (54,2 Nm). /7\ momentem 21 + 2 ft-Ib (28 £ 2,7 Nm).
Przytrzymujgc czujnik przy precie
podgrzewacza nalezy przytrzymac czes¢ npt
tgcznika zaciskowego, co pozwoli zapobiec
obracaniu sie jego korpusu.

A Przed dokonaniem montazu, na pier§cienie
4 uszczelniajgce o-ring natozy¢ smar.
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LISTA CZESCI

LICZBA
s 18E143 18E144 18E145 @ 18E146
POZ.  CZESC OPIS (STREFA (STREFA (STREFA (STREFA
A, 9,6 B, 9,6 A 7.2 B, 7,2
KW) KW) KW) KW)

201 Blok, podgrzewacza, obrabiany 1 1 1 1

maszynowo, podwojny

15H305 tacznik, korek szesciokatny, 4 4 5 5

202 .

wydrazony, 1-3/16 sae

18C668 Podgrzewacz, zanurzeniowy, 2400W, 4 4 3 3

203

230V
204 124132 Uszczelka okragta 4 4 3 3
205 18B279 Sprezyna, mieszalnik, podgrzewacz 4 4 3 3
206 15H306 Adapter, termopara, 9/16 x 1/8 1 1 1 1
207 120336 Uszczelka okragta, uszczelnienie 1 1 1 1
208 121309 Lacznik, adapter, sae-prb x jic 1 1 1 1
209 15H304 tacznik, zatyczka, 9/16 sae 2 2 2 2
210 247520 Obudowa, membrana bezpieczenstwa 1 1 1 1
211 295607 Zatyczka, szesciokatna 1 1 1 1
212 123325 Ztacze, zaciskowe, 1/8 NPT 1 1 1 1
213 241973 Zestaw, podgrzewacz RTD 1 1 1 1
214 2007109 Wytacznik, nadmiernej temperatury 1 1 1 1
215 124131 SRUBA, maszynowa, z tbem kulistym 1 1 1 1
216 121312 Lacznik, kolano, sae x jic 2 2 2 2
218 Smar, montaz tymczasowy 1 1 1 1
219 Uszczelniacz, do rur, ze stali 1 1 1 1

nierdzewnej
220 Smar, termiczny 1 1 1 1
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CZESCI KOLEKTORA

18E207

/1\406

1i30026a

Rysunek 14-6: Schemat czesci kolektora hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3

A Natozyé na gwinty smar i dokreci¢ momentem A Przed zamontowaniem tacznika sprawdzi¢
T\ 372+ 24 in-Ib (42 £ 2,7 Nm). 5\ montaz pier§cienia uszczelniajacego o-ring.

Przed dokonaniem montazu, na gwinty natozy¢ o . .
A smar. A Nanie$¢ szczeliwo na gwinty.

A Na wszystkich nieobrotowych gwintach
4 rurowych zastosowac tasme i szczeliwo.
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LISTA CZESCI

LICZ t Czesc¢ wchodzaca w skiad zestawu zaworu

POZ. CZESC e BA spustowego 255148.
401 | ---- Obudowa, wylot 1 1 Czes¢ wchodzgca w skfad zestawu zaworu
spustowego (1S0) 255149.
i(fT 247824 Zawor, spustowy 2 % Czesé¢ wchodzaca w sktad zestawu zaworu
spustowego (ZYWICA) 255150.
4031t 150829 Sprezyna, naciskowa 2
Ix
4041 154915 Uchwyt, czerwony 1
¥
4051 | 15J916 Uchwyt, niebieski 1
*
4061 1 112309 Przeciwnakretka, 2
Ix szesciokatna
100840 Lacznik, kolankowy, 2
407 :
wygiety
408 |162453 tacznik, 1/4 npsmx 1/4 |2
npt
409 | 132443 tacznik, kolanowy, jic-8 x | 1
orb-8
410 132513 tacznik, kolanowy, jic-10 | 1
x orb-8
132173 Lacznik, tréjnikowy, 2

i orb-8, jic-8, % NPT

412 18B074PKG | Przetwornik, ci$nienia, 2
5000 psi

413 1102814 Manometr, ci$nienia, 2
ptynu

—_

Srodek smarny, smar (nie

414 pokazano)

Tasma, tfe, 1
415 uszczelniajaca (nie
pokazano)

—_

Uszczelniacz, rura, stal
416 nierdzewna (nie
pokazano)

—_

Szczeliwo, anaerobowe,

a7 niebieskie (nie pokazano)
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CZESCI SKRZYNKI ELEKTRYCZNEJ

1l

5020 510 509 507 61d g5y 507

s { ! |
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SN /
P I. __.f"’
< 524 523/4\
R [ "y
. h

501

1i04287a

Rysunek 14-7: Schemat czesci obudowy elektrycznej systeméw dozowania hydraulicznego Reactor® 3

Za pomoca kotka watka, ustawi¢ watek w

A pozycji pionowej. W przedniej czesci obudowy
nalezy zamontowaé pokretto i ustawic je w
pozycji wytgczonej.
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LISTA CZESCI

LiCZ LICZ
POZ. CZESC e BA POZ. CZESC UK BA
61d | 25T998 Etykieta, uziemienie, 1 525 |---- Drzwi, ttoczone, 1
A ostrzezenie malowane
501 Obudowa, konstrukcja 1 526 |---- Pianka, obudowy 2
spawana, malowana
527 | 16W596 Zatrzask, drzwi 2
502 ---- Modut, szyna din 1
528 | 18E139 Zestaw, modut, GCA, 1
503 | 25P036 Modut, GCA, TCM 1 ADM, 9 cali
504 ---- Naklejka, instalacja 1 529 ---- Sworzen, zawias spawany | 2
505 2010146 Zestaw, modut, HCM2 1 530 |---- Pierscieni, ustalajacy, 2
pierscien typu e, 9/64"
506 117666 Zacisk, uziemienie 1
531 194337 Przewdd, uziemienie, 1
113505 Nakretka, z podktadka 14 drzwi
507 blokujacg (KEPS), z tbem
szesciokatnym, 10-24 532 ---- Ptyta, ostona obudowy 1
508 115942 Nakretka, szesciokatna, |5 533 | 132949PKG | Antena, GPS 1
kotnierzowa
534 |132948PKG | Antena, transmisji 1
509 ---- Wspornik, MOV 1 komdrkowej
510 114331 $ruba, maszynowa z them 2 535 18D084 Przewdd, CAN, zenski/ 1
stozkowym, #6-32 x 3/8" zenski, 0,9 m (nie
pokazano)
511 ---- Piyta, ostona, malowana |1
, 536 |---- Przewdd, CAN, zenAski/ 1
512 107388 Sruba, maszynowa z them | 3 zeniski, 0,6 m (nie
stozkowym, #4-40 x 3/8" pokazano)
514 1110637 Sruba, maszynowa z them 4 537 1
stozkowym, #10-24 x
3/8 538 18E184 Zigczg elektryczne 1
518 18C189  Odbojnik, drzwi obudowy 1 539 (niewidoczne) 1
519 102790 Sruba, maszynowa z them | 2 540 1
stozkowym, #10-24 x
3/4" 544 1 18D295 Przewdd, 4-stykowy, 1
meski/90-stopniowy
520 114225 Maskownica, 1 zenski 1,0 m (nie
zabezpieczenie krawedzi, pokazano)
(1,6 stopy)
MC |---- Stycznik silnika (w celu |1
521 255047 Tuleja, odciazenie, gwint | 1 zapoznania sie z
M40 umiejscowieniem, patrz
Identyfikacja
522 1120859 Nakretka, odcigzenie, 1 komponentéw)
gwint M40
593 | 18B671 Pokretto, blokady drzwi 1 A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i
karty oferowane sg bezpfatnie.
524 | 18B672 Trzon, blokady drzwi 1
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CZESCI FILTROW WLOTOWYCH

CZESCI 18E247 | 18E246

1i39925b

Rysunek 14-8: Schemat czesci filtrow wlotowych hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3

Na powierzchnie wspdtpracujace natozyé

A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie A lepiszcze. Nie naktadaé lepiszcza na
T\ nieobrotowe gwinty rurowe. 5 wewnetrzne otwory wktadki (615) ani obudowy
(601).

A Natozy¢ smar na uszczelki okragte.

X024616 | Revision E 92



LISTA CZESCI

. LICZBA
POZ. CZESC OPIS
18E247 18E246
601 18D179 Filtr siatkowy, obudowa, obrabiana maszynowo 2 2
602 18E271 Zaslepka, filtra siatkowego 2 2
603 15E288 Wktadka, kolektora 2 2
604*% 132675 Filtr, ptynu, gestos¢ sita 30 2 2
605 132437 tacznik, kolanowy, orb-10 x 3/4 npsm 2 2
606 119992 tacznik, rurowy, wkretny, 3/4 x 3/4 npt 2 2
607 109077 Zawor, kulowy 3/4 npt 2 2
608 118459 tacznik, potaczenie obrotowe, 3/4 cala 2 2
609 556424 Zatyczka, rury, stl rd 7/8-14 saw mg 2 2
610 18E272 Manometr, 500 psi 2 2
18B075PKG Przetwornik, ci$nienia, 1000 psi 2
o 104765 Zatyczka, czujnika temperatury 2
20B457 Czujnik, temperatury 2
o 18D158 Zatyczka, rury 2
612a 106555 Uszczelnienie, uszczelka okragta 2 2
614 100737 Zatyczka, rury 2 2
615 133171 Wktadka, gwint., nasadka, filtra siatkowego 2 2
616e1 132444 Pierscien 0-ring, 125, fx75 2 2
617 107067 Uszczelnienie, uszczelka okragta 2 2
618 C24035 Uszczelnienie, uszczelka okragta 2 2
619 Uszczelniacz, rura, stal nierdzewna (nie 1 1
pokazano)

620 Srodek smarny, smar (nie pokazano) 1 1
621 Klej, epoksydowy, szary (nie pokazano) 1 1

* Czes¢ wchodzgca w sktad zestawu 18E252 z filtrem siatkowym wlotu (2 sztuki) oraz zestawu 18E253 filtra

siatkowego wlotu (10 sztuk).

o Czes¢ wehodzaca w skiad zestawu pierscieni o-ring filtra 18E251 (10 sztuk).

1 Czesé wchodzaca w sktad zestawu pierscieni o-ring i zestawu filtra 18E254 (pojedyncza).
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CZESCI HYDRAULICZNYCH SYSTEMOW DOZOWANIA REACTOR® 3

CZESCI MODULU SZYNOWEGO
H-30 I H-XP2
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Rysunek 14-9: Cze$ci modutu szynowego hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3 (H-30 i H-XP2)
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/2\
/2

LISTA CZESCI

Przed dokonaniem montazu komponentéw
zamontowac szyne DIN (701) na wsporniku
montazowym (702).

Zamontowac opaski kablowe (724) na
wsporniku montazowym (702).

/5\ Moment dokrecenia 1,5 N-m (14 funtéw/cal).

A Moment dokrecenia 5,2 N-m (45 funtéw/cal).

) LICZ ) LicZ
POZ. CZESC OPIS BA POZ. CZESC OPIS BA
701 Szyna, montazowa, 1 713 1132802 Przetacznik, czwarty 1
gniazdo 18 mm biegun, 100a, ul98
702 Wspornik, szyna din 1 714 | 133472PKG | Ztacze 7-stykowe, TCM 1
116610 Sruba, maszynowa, tebz 4 715 | 133471PKG | Ztacze 3-stykowe, HCM 1
703 wgtebieniem
krzyzykowym, nr 10 716 | 133470PKG | Ztacze 6-stykowe, TCM | 1
704 blokujaca (KEPS), .
szesciokatna 724 1125625 Opaska, kablowa, jodetka 4
. Mankiet, dzielony 1
120838 Blokada, koniec po 2 i !
705 stronie zacisku 725 pr;ewpdu, sr. wewn. 1,00
(niewidoczne)
706 |126453 | Zasilacz, 24V 1 128036 Mankiet, dzielony, 1
J07 | 17A314 Wytacznik, automatyczny, 1 729 przewodu, $r. wewn. 0,63
2p, 20a, ul489, ab (niewidoczne)
708  17A317 Wytacznik, automatyczny, 3 736 Styk, ztacze, wtykowe, 2
2p, 40a, ul489, ab rozmiar 8 (niewidoczne)
709 | 255026 Wytacznik, automatyczny, 1 737 Styk, ztacze, gniazdowe, 2
1p, 50a, ul1077, ab rozmiar 8 (niewidoczne)
710 | 132931 Blokada, uziemienia, 1 114225 Maskownica, L
zacisk 738 zabezpieczajgca
krawedzie
711  24R724 Blokada, zacisk, ut35 6
16U530 Modut, ochr. 1
712 1132801 Wytacznik, obrotowy, 3p, |1 739 przeciwprzepieciowa
100a uktadu
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H-50 | H-XP3
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Rysunek 14-10: Czesci modutu szynowego hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3 (H-50 i H-XP3)
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/a\

LISTA CZESCI

Przed dokonaniem montazu komponentéw

zamontowac szyne DIN (1) na wsporniku

montazowym (2).

Zamontowac opaski kablowe (34)
montazowym (2).

/5\ Moment dokrecenia 1,5 N-m (14 funtéw/cal).

na wsporniku A Moment dokrecenia 5,2 N-m (45 funtéw/cal).

LICZz LICcz
POZ. CZESC s BA POZ. CZESC U BA
1 Szyna, montazowa 1 10 132931 Blokada, zaciskow, 1
uziemienia
2 Wspornik, szyna din 1
, 11 132801 Wytacznik, obrotowy 1
116610 Sruba, maszynowa, tebz 4
3 wgtebieniem 12 132802 Wytgcznik, czwarty 1
krzyzykowym, nr 10 biegun
113505 Nakretka, z podktadka 4 13 16U530 Modut, ochr. 1
4 blokujacag (KEPS), przeciwprzepieciowa
sze$ciokatna uktadu
5 120838 Blokada, koniec po 3 14 133472PKG | Ztgcze 7-stykowe, TCM 1
stronie zacisku
15 133470PKG | Ztacze 6-stykowe, TCM 1
126453 Zasilacz, 24 V,2,5A,60 |1
6 W 16 | 133469PKG | Ztacze 3-stykowe, TCM |1
;176724 Wytacznik, automatyczny, 1 114225 Maskownica, L
3p, 20a, ul489, ab 19 zabezpieczajaca
krawedzie
8 17A317 Wytacznik, automatyczny, 3
2p, 40a, ul489, ab 34 1125625 Opaska, kablowa, jodetka |3
9 255026 Wytacznik, automatyczny, | 1
1p, 50a, ul1077, ab
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H-30, H-XP2, H-50 | H-XP3 (50 HZ)

Rysunek 14-11: Cze$ci modutu szynowego hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3 (H-30, H-XP2, H-50 i H-XP3 [50

Hz])
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/2\

montazowym (2).

/a\

LISTA CZESCI

Zamontowac opaski kablowe (34)
montazowym (2).

Przed dokonaniem montazu komponentéw
zamontowac szyne DIN (1) na wsporniku

A Moment dokrecenia 1,5 N-m (14 funtéw/cal).

na wsporniku /6\ Moment dokrecenia 5,2 N-m (45 funtéw/cal).

LICZz LICcz
POZ. CZESC s BA POZ. CZESC U BA
1 Szyna, montazowa 1 11 132801 Wytacznik, obrotowy 1
2 Wspornik, szyna din 1 12 132802 Wytacznik, czwarty 1
B} biegun
116610 Sruba, maszynowa, tebz 4
3 wgtebieniem 13 16U530 Modut, ochr. 1
krzyzykowym, nr 10 przeciwprzepieciowa
uktadu
113505 Nakretka, z podktadka 4
4 blokujacag (KEPS), 14 | 133472PKG | Ztacze 7-stykowe, TCM 1
sze$ciokatna
15 133470PKG | Ztgcze 6-stykowe, TCM 1
120838 Blokada, koniec po 3
126453 Zasilacz, 24V, 2,5A,60 1 114225 Maskownica, L
6 W 19 zabezpieczajaca
krawedzie
17G724 Wytacznik, automatyczny, | 1
/ 3p, 20a, ul489, ab 34 125625 Opaska, kablowa, jodetka |3
8 17A317 Wytgcznik, automatyczny, 3 2010528  Modut, filtr EMI 3-fazowy, 1
2p, 40a, ul489, ab 41 gwiazda z przewodem
neutralnym
9 255026 Wytacznik, automatyczny, | 1
1p, 50a, ul1077, ab
10 132931 Blokada, zaciskdw, 1
uziemienia
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LISTA CZESCI

Rysunek 14-12: Schemat czesci luzem do hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3

N

LISTA CZESCI

DOSTARCZANYCH LUZEM

A-64 B-65

POZ. CZESC OPIS LICZBA
23 25T859 Ptyn, TSL, butelka, 32 uncje 2
Pret, pomiarowy, 55 galonéw |1
641 srodka chemicznego, strona
A
24M174
Pret, pomiarowy, 55 galonow |1
651 srodka chemicznego, strona
B
77 Uchwyt, montaz Scienny, 1
lewy
18E266
78 Uchwyt, montaz $cienny, 1
prawy
18D240PKG Ostona ptaszcza, przed 1
87 zadrapaniami, przegub
urzadzenia
93 206994 Ptyn, TSL, butelka, 8 uncji 1

t Tylko systemy Pro i Elite.
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ZESTAWY NAPRAWCZE

ZESTAW UKLADU TSL

Rysunek 14-13: Schemat zestawéw naprawczych hydraulicznych systeméw dozowania Reactor® 3

TindZasa

LISTA CZEScCI

LiCZ
POZ. CZESC ks BA
3 2010494 | Zestaw, TSL, uktad 1
2010568 | Zestaw, zatyczka, butelki, 1
30*
TSL
2010677 | Zestaw, przepust kablowy, 1
56*t ]
§r. wewn. 3/8
57%t 2010678 | Zestaw, przepust kablowy, 1

$r. wewn. 1/2

58 2010679  Zestaw, zacisk, zatrzask 1

2010680 Zestaw, rura, $r. zew. 3/8, 1

5 TSL
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* Czesci wehodzace w sktad zestawu uktadu TSL
2070494.

t Czesci wehodzace w skiad zestawu zatyczki butelki
TSL 2070568.
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ZESTAWY | AKCESORIA

Zestawy i akcesoria to produkty oferowane przez firme Graco, dostepne do nabycia osobno. Zestawy i akcesoria
posiadaja numery czesci Graco.

NUMER ZESTAWU OPIS

20A677 Zestawy CAN silnika

24M174 Poziomice beczki

20A676 Zestaw wiezy Swietlnej

18E154 Zestaw rozdzielacza powietrza

18E211 Zestaw montazowy do obstugi zdalnej z wykorzystaniem transmisji komdérkowej
2010517 Konwersja MPR na EPR H-30/H-XP2 (60 Hz)

2010519 Konwersja MPR na EPR H-50/H-XP3 (60 Hz)

2010518 Konwersja MPR na EPR H-30/H-XP2 (50 Hz)

2010520 Konwersja MPR na EPR H-50/H-XP3 (50 Hz)
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CALIFORNIA PROPOSITION 65
MIESZKANCY KALIFORNII

AOSTRZEiENIE Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ — www.P65warnings.ca.gov.
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STANDARDOWA GWARANCJA FIRMY GRACO

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej
gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czes$ci urzadzenia, ktére firma Graco uzna
za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzeh montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czes$ci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnos$ci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilno$cig urzadzenia firmy Graco

z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego urzadzenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe cze$ci. Wyposazenie zostanie
zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe
naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB
DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.
Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zado$éuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badZ zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtaszaé¢ w ciggu dwdch (2) lat
od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancjg ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach
tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badZ dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy,
gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

INFORMACJA DLA KANADYJSKICH KLIENTOW FIRMY GRACO Strony potwierdzaja, ze uzgodnity, iz ponizszy dokument, jak réwniez pozostate dokumenty,
informacje i dokumenty zwigzane z postepowaniem prawnym prowadzonym w zwigzku z niniejszym urzadzeniem, posrednio lub bezposrednio nawigzujace
do tego urzadzenia beda wystawiane w jezyku angielskim. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais,
ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les
procédures concernées.

v GRACO INC. AND SUBSIDIARIES | P.0. BOX 1441 | MINNEAPOLIS MN 55440-1441 |1 USA

Graco Headquarters: Minneapolis, MN USA | Biura miedzynarodowe: Australia, Belgia, Chiny, Japonia,
Korea | Bezptatny numer telefonu: 1-800-690-2894 (dziat wykonawcow) i 1-800-328-0211 (dziat
przemystowy) | Aby uzyskac¢ informacje dotyczace patentéw, zachecamy do odwiedzenia strony
graco.com/patents

©2026 Graco Inc. Wszelkie dane zawarte w niniejszym dokumencie w formie pisemnej lub graficznej odzwierciedlajg
informacje aktualne w momencie przekazania dokumentu do druku. Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian
w dowolnej chwili bez powiadomienia. Wszystkie zaktady produkcyjne Graco posiadajg certyfikaty ISO 9001:2015, wydane
przez akredytowane jednostki certyfikujagce. Wersja E.
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