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ADVERTENCIA 
Este equipo es de usc exclusivamente PROFESIONAL. 

EI personal que UnUCE y MANTENGA estos equipos deber' haber LEIDO y ASIMILADO las IMPORTANTES 
RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD relativas a PERSONAS V EQUIPOS contenidas es 8Ste Manual y en los 

DIFERENTES COMPONENTES del Sistema. 

BOMBA DE DESPLAZAMIENTO 
ACERO INOXIDABLE 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 103 bares 

Modelo 215-932, Serie B 
con guarniciones de 

Modelo 217 -339, Serie A 
con guamiciones de polietileno 

Area efectiva del pist6n de 954,9 mm2. Consultar la pagina 6 para 
informarse sobre la longitud de carrera y las diferencias dimenslonales. 

ADVERTENCIA 
RESPONSABILIDAD DE UTILIZACION DE LOS PRODUCTOS 
GRACO INC no fabrica nl vende NINGUNO de los productos qulmicos reactivos utllizados en sus equipos y no sa Ie puede hacer 
responsable de sus eteeles. A causa de la gran variedad de productos que pueden ser utilizados y de la diversidad de sus reacciones 
qufmicas. antes de utilizar el presents equipo, el comprador y el usuario debaran documentarse sobre todo aquello que sa refiere al 
camportam.lento de los productos y principatmenta an to que conclerne a sus peUgtOS potenciales. 

Mas precisamente, deberan informarse sabre la toxicidad posibJe de los vapores, los peligros de Incendia a de expJasi6n, SU tiempo de 
reacci6n y los perjuicios 0 peligros poslbles que representan, para los seres humanos, los componentes a su mezcla. 

No se podra hacerresponsable a GRACO de las perdidas, dal"ios a gastos, ni de los perjuicios debidos a heridas de personas fisicas que 
derivaran como consecuencia directa 0 Indirecta del usc de tales productos qulmicos. 

GRACO ESPANA Rep Oficina Tuset 19, 3', 5a - E 08006 BARCELONA 
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 33146872238 
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ADVERTENCIA 
Eat. equipo •• de uso excluaj",amenle PROFESIONAL. 

Debe ser UTIUZADQ y MANTENIDO uRicamente par personal que hay. LEIDO y ASIMILAOO I .. informaciones IMPORTANTES relatlvas a J. 
SEGURIDAQ DE LAS P~ASONAS 'I del EQUIPO conteRid •• Gn e.te Follato 'I en loa de Ie. DIFEAENTES CONSTlTUTIVOS del Sistema. 

TERMINOS 
Sirvase Jeer atentamente cada uno de los siguientes termlnos antes 
de continuar la lectura del manual. 
ADVERTENCIA: Advierte al usuarlo que debe 9vitar 0 corregir una 
condici6n que pudiara ocasionar heridas corporales, 
ATENCION: Advierte aI usuario que debe evitar 0 corregir una 

condici6n que pudiera ocas[onar al deterioro 0 la destrucci6n del 
material. 
OBSERVACION: Identifiea los procedimientos esenciaIes 0 informa-
ciones complementarias. 

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION 
SEGURIDAD GENERAL 
En este equipo, el producto es de muy alta presi6n. EI charro que 
proviene de \a plstola, defugas 0 de la ruptuTa de componentes puede 
ser la causa de inyecel6n de producto bajo presi6n a travEts de la plel 
que, al penetrar an el cuerpo, provoca graves heridas qua corran al 
riasgo de conUevar Ia amputaci6n. Asimismo. una proyecci6n 0 
salpicaduras de productos en los ojos pueden causar serlos danos. 
NUNCA dirigir la pistola hacia una persona 0 hacia sf mismo. 
NUNCA Introducir 1a mana 0 los dados en Ja tobera. 
NUNCA tratar de sacar la pintura durante el enjuague. este NO ES un 
sIstema neumatico. 
Respetar SIEMPRE el procedimiento de descompresi6n que descri~ 

bimas a continuaci6n antes de limpiar a de desmantar la tabera 0 de 
proceder aI mantenimienta de una parte del equipa. 
NUNCA tratar de detener el chorra 0 una fuga con la mano 0 con 
cualquier parte del cuerpo. 
Cerclorarse que las seguridades del equlpo tUncionen correctamente 
antes de cada utillzacl6n. 
Cerciorarsa que las seguridades propias a la pistoJa func:ionen cor-
rectamente antes de cualquier utilizaci6n. No retirar ni modificar pieza 
alguna del equipo, de ella podrra derlvar un mal funcionamiento y un 
riesgo de heridas corporales. 

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION 
Con el fin de dismlnuir los riesgos de heridas corporales graves, 
incluidas \a inyecci6n de producto 0 las heridas provocadas por las 
partes m6viJes a los choques elactricos, seguir el siguienta procedi-
mianto cuando se detenga el sistema, durante el montaje, la limpieza 
o el cambia de tobera y cuando sa detenga la pulverizaei6n. 
1. Introducir el carroja de pestillo. 
2. Cortar tas lJegadas de aire de la bomba mediante la valvula de 
aire tipa para purga (obligato ria en el sistema), 10 que despresuriza eI 
motor. 
3. Liberar 91 carrojo de seguridad del pestillo. 
4. Mantener una parte metiilica de la pistola firmemente apoyada 
centra la pared meta,llea de un cuba de recogida del producto. 5610 
utilic:e cubos me13licos puestos a tierra correctamente. Evitar los 
cartones 0 papeles de protecci6n en el suelo ya que pueden inter rum-

SEGURIDAD DE PISTOLA 
Nunca modificar, alterar a suprimir piazas del equipo, prlncipalmente 
de la Pistola. 
Antes de su utilizaci6n, c:erciorarse de que las seguridades del 
sistema y de ta pistola funcionen adecuadamento. 
CERROJO DE PESTILLO 
Cuando delengalaputverizaci6n, a(msi to hace por un breve instante, 
introduzca slempre e1 c:errojo de pastillo, para que la pistola quede 
inoperants. EI hacho de no accionar la segurldad puede provocar un 
movimiento accidental del pestillo, principalmente en caso de cafda 
de la pistola. 
Para retlrar Ja seguridad, presionar el carrojo axialmente y hacerlo 
glrar 90 grados. 
OIFUSOR 
EI difusor de la pistola interrumpe el chorra y reduce 91 riesgo de 
inyecei6n cuando la tobera no esta. en su lugar. Para verlficar 91 
funeionamiento del difusor, saguir al Procedlmlento de Descompre-

pir la cantinuidad de la puesta a tierra. 
5. Activar la pistola para purgar al producto. 
6. Volver a Introducir al cerroJo de pastillo. 
7. Abrir el grifo de purga de ta bomba y colocar un cuba metalico, 
puesto a tierra, debaio de dicho grifo para recuperar al producto. 
8. Dejar abierto al grifo de purga de la bomba hasta nueva utiliza~ 
cl6n de la bomba. 
Si usted supone que la tobera 0 el tuba esta complatamente obstrui-
do, 0 que la presi6n no hasido totalmenteeliminadadespu~ de haber 
seguido el procedimiento anteriormente descrito, soltar MUY SUA-
VEMENTE al anille de retencl6n del casquete de aire 0 bien el 
empalme 11exible para eliminar \entamente la presi6n. Luega, saltar 
completamente. Umplar la tobera 0 al flexible. 

si6n y luego retirar la tobera. 
Regular la presi6n para la bomba en el valor mas bajo posible. 
Dirigir la pistola hacia un cuba metalieo puesto a tierra. 
Retirar el cerrojo de ta pistola y aceionar el pastillo. EI chorro debe der 
inestable y remolinante. Si el chona sale regutarmante, reemplazar el 
difusor inmediatamente. 
SEGURIDAD DE TOBERA 
Debe prestar mucha atenci6n durante la limpieza 0 el cambio de la 
tobera. SI la tobera sa obstruye durante 91 trabajo, aceione inmedia-
tamente el cerrejo de pastillo. 
SIEMPRE respetar al procedimiento de descompresi6n y luego 
desmontar la tobera para limpiarla. 
NUNCA secar el producto que sa encontIara en la cantara de la 
lObera antes de que la presi6n haya side c::ompletamente eliminada y 
que sa haya accionado la seguridad. 

PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL 
SEGURIDAD 
CUalquier utilizaci6n defectUosa del equipo 0 de los accesorios, tal 
como: sobreprasi6n, modificact6n de plezas, incompatibilidad 
quimica, utilizaci6n de plezas gastadas 0 estropeadas, puede provo-
car la ruptura de un elemento y ser la causa de una inyeccl6n de 
producto. de otras heridas graves, de Incandio 0 de deterloro del 
material circundante. 
NUNCA modificar parte alguna del equipo; al realizar una modifica.-
ci6n sa provoca. un funcionamiento defectuoso. 
VERIFICAR regularmente los constituyentes del equlpo de 
pulverlzaei6n. reparar 0 reemplazar las piezas deterioradas 0 gasta-
das. 
PR ESION. Remitirse a las caracteristicas tecnicas del equipo que se 
eocuentran al iinal del Foliate. 

VERIFICAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistema mues~ 
uen rendimientosde PRESION CUANDO MENOS IGUALES A LAS 
DE LA BOMBA. 
JAMAS intentar, con el media que fuere, hacar funcionar los consti-
tuyentes de su sistema a una presi6n superior a la Indicada en su 
Follato respectiv~. 
JAMAS utilizar los aparatos para otIo objetivo qua para aqual que ha 
sido concebido. 
VERIFICAR con su proveedor que los PRODUCTOS utilizados sean 
COMPATIBLES con los MATERIALES constitutiVos del equipo con 
el que asIan en contaeto. Ver la Iista de MA TERIALES EN CONTAC-
TO CON EL PRODUCTO quo 59 oneuantraal final del folloto teenieo 
de cada equ\po. 
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RIESGOS DE INCENDIO 
RIESGOS DE INCENDIO 0 DE EXPLOSION 
EI paso del producto a gran velocidad en la bomba y en los fiexible. 
crea electricidad estatica y puede provocar chispas. Estas chispas 
pueden preducir fuego en los vapores de solvents y en el producto 
distribuido, en tas parUculas de paiva 'f en otras sustancias Inflama-
bles, ya sea que S9 efectCle la aplicac16n en af interior 0 en el exterior, 
y pueden causar un incandia a una explosi6n asl xomo hezridas y 
daflos materiales graves. 

PUESTA A TIERRA 
Par avitar las rlesgos debldas ala electricidad estatica, S9 deben 
ponee a Tierra los constituyentes de la instalacl6n, an conformldad 
con las inslrucciones que siguen a contjnuaci6n. 
Estar siempre infarmada de la iegisJaci6n en vigor para la puesta a 
tierra. Cerciorarse que el sistema este oonectado a una verdadera 
Ifnea de tierra. 
1. Bomba. Paneela a tierra utilizando un cable adecuado y una 
pinza, tal como se e.xplica en el manual referents a la bomba. 
2. Compresor de alre y/o alimentaci6n de energia hidraulica: poner 
a tierra segun las recomendaciones del rabricante. 
3. Pistola: la Pistola se pone a tierra par intermedio del tubo de 
Producto que debe ser conductor. Verificar la conductibiHdad de su 
tubo can SU provaedor a utilizar un tuba GRACO. 
4. Oblates para pintar. Deben ser puestos a Tierra mediante un 
sistema, cable/pinza aproplado 0, si estan suspendidos, mediante 

Si sa producen chispas deelactricidad asiatica 0 si 59 sianta la menor 
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBUCION 
Detener inmediatamente el sistema antes de haberse identificado y 
corregido al problema. 
Paraevltar los riesgos de electricidad estatica, deben ponersa a tierra 
los equlpos en conformldad can el pcirrafo "Puesta a Tierra .. 

ganchos de borde vivo (hoja 0 punta}. Mantener pEumanentemente 
limplos los ganchos que soportan las piezas para garantizar la 
continuidad el~ctrica. 
5. Tados los obletos conductores en la zona de pulverizaci6n 
deben estar correctamante puestos a tierra. 
6. EI suelo del local de trabajo debe sar conductor y puesto a tierra. 
No se debe recumir al suelo con cart6n 0 cualquier otro matarlal no 
conductor que podrla interrumpir la conductivjdad. 
7. Sa deben conservar los Ifquidos inflamables que sa encuentran 
en la zona de trabajo en recipientes homologados y puestos a tierra, 
No almacenar mfis de 10 qua sea necesario para un equipo de trabajo, 
8, Cubo de solvente. 5610 utilizar cubos metalicos provistos de 
toma de tierra que sean conductores. No colocar el cuba en un 
soporte no conductor, tal como caftan 0 papal, 10 que intenumpiria la 
conductividad. 

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE 
Antes del enjuaga, cerci6rese que el sistema completo y el cubo de 
recogida del producto esten puestos a tierra correctamente. 
Rem{tase at parrafo .. Puesta a tierra .. 'f siga el pracedimlento de 
"Descomprasi6n ... Retire la tobera de pulyerizaci6n (solamente pis-
tolas de pulvarizaci6n). Siempre utilice la presi6n mas debil posible y 

mantenga firmemente el contacto metal· metal entre la plstola 0 la 
valvuladistribuidora y el cubo durante todo 91 enjuague para limitar los 
rlesgos de herida par Inyecd6n, las salpicaduras y las chispas 
debidas a la electricidad estatica. 

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS 
EN MOVIMIENTO 
EI pist6n del motor neumatico, situado detras de las placas da este, 
se desplaza cuando se alimenta al molor con aira. Las piazas en 
movimiento son susceptibles de herir a amputar los dedos u otras 
partes del cuerpo. Es por ella que nunca debe utillzarsa la bomba 
cuando las placas del motor neumotltico hayan sido desmontadas. 

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE 
EI fluido bajo presi6n contenida en el flexible puede ser muy peligroso. 
5i eJ flexible liene una fuga, se rajao se rompa acausa de un desgaste 
o de una mala utilizacl6n, al chorro de ploducto bajo presi6n puede 
ocasionar haridas corporales, inyecciones de producto 0 darios en al 
material circundante. 
Ajustar a fonda todes los empalmes de producto antes de cada 
utilizaci6n -Ia presi6n pueda desprender un empalme frojo 0 proyocar 
una fuga a trav8S de esta mismo ampalme. 
NUNCA utilizar un flexible dateriorado. Antes de cada utilizaci6n, 
verificar el flexible en toda su extensi6n para detectar los cortes, las 
fugas, la abrasi6n, un revastlmiento arquaado, deterioros 0 ampal· 
mes mat unidos. Si sa presentara una de estas. condiciones, es 
necesarlo reemplazar inmadlatamente el flexlblas. NO tratar de poner 
los empalmes en su lugar en flexibles de alta presl6n ni de repararlos 

Mantenerse a distancia de las plezas en movimlanto cuando sa 
arranca a se ubliza la bomba. Antes de cualquier velificacl6n 0 
mtervenci6n an la bomba, sagulr el procedimiento de compresi6n de 
la pagina 2 para evitar que la bomba arranqua accidental mente. 

mediante cinta adhesiva 0 mediante cualquier otro producto similar. 
Un flexible reparado no puede transportar productos bajoalta presi6n 
y se conYierte en PELIGROSO. 
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUI DADO. 
No jalar los flexibles para mover el equipo. No utilizar solventes 0 
productos incompatibles con los revestlmientos interiores 0 exleria-
ras del flexible. NO e.xpaner al flexible a temperaturas superlores a 
82'C (180'F) a Inleriores a -40·C (-40·F). 
CONTI NUl DAD ELECTRICA. Su tubo debe ser conductor para 
avitar la acumulaci6n de cargas eiectroestatica.s paligrosas. Cer-
dorase con su proveedor sobre la conformidad de la resisterncia de 
50 WOO con las reglamentaciones en vigor. 

MATERIALES DE MULTIPLES COMPONENTES 
Manejar con extrema cu\dado los mateJiaies de multiples compo~ 
nentes y los disolventes utilizados can ellos. Algunos son altamente 
t6xicos. Var la advertencla que apacece en la portada. 

Leer y respetar las precauciones y ad\leltencias de seguridad del 
fabrlcanta respecto a las pintulas y disolventes, Incluyendo las 
consignas de vestimenta y anteojos protactores. 
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REPARACION 

ATENCION 
VALVULA DE DESCOMPRESION Y VALVULA DE PURGA 
Sa precisa una valvula de elerre DE DESCOMPRESION an el 
circuito de a1imentaci6n para permWr la salida del aire que se 
encuantra entIe ella y sl motor de fa bomba cuando S8 interrumpe 
e\ aire de esta ultima. Sin esta precaucl6n. 61 aire que quade en 
el lacinto de la bomba puede pensrla an acci6n de manera 
imprevista y causar ace/dentes graves. 

Asimismo, se debe [nstalar una valvula de purga en la linea de 
producto para pader despresurlzarla despues de habar cortado 
a[ aire y antes de intervenir en el equipo. 

Desmontaje de la Bomba 
Fijar a\ alojamiento del mecanismo ('4) en una ptensa, asir at 
cilindro (13) con una lIave de correa y desatornillar 81 aoiIJa ret6n (9). 
Si el aoilla (9) estuviera agarrotado, poner aceite en las roscas y 
gerpaar delicadamente alrededor del aoilla con una maceta liviana, 
Ver la Figura 1, 

ATENCION 
NO TOMAR el cllindro (13) con una lIave 0 prensa para tubos 
PUBS podria quebrarlo, 

Extraer la clavija (3), la bola (1) y la junta tOrica (6). Limpiar todas las 
piezas con esmero, examlnar cuidadosamente para detactar pasi· 
bias huellas de deterioro 0 desgaste y cambiarlas si tuera necesario, 1 
Examinar 91 asiento de valvula Y. SI estuviera rallado ° desgaslado, 
cambiat el a1oJamiento de la v~lvula de admis16n (10), la clavija (3) 
y la bola (1). 

Aflojar la tuerca de la guarnici6n de cuello (15). empujar la varilla de 
desplazamiento {7} hacla abajo hasta que pueda asirse el esparrago 
del pist6n (25); luego, extraer el pist6n y la varilla dedesplazamiento 
por la parte inferior del cilindro. 

ATENCION 
Tener extremo cuidado de no rallar la superticie interior pulida 
del cilindro pUBS ello ocasiona et desgaste pramaturo de la 
guarnici6n. 

Dasatornillar al asparrago del pistOn (27) de la varilla de despiaza-
mien to (7). Umpiar todas las piezas con esmero, examinar cuidado-
saments la bola (19), at mUalleondulado (19), la arandala rett1ln (20). 
la arandela (21), las guarnicionas an V (23) y las glandulas (24 y 26) 
para deteclar poslbles huellas de desgaste 0 deterioro y cambiar las 
piezas si fusra necasario. Observar la ubicaci6n de la clavija tope de 
bola (22) y del asparrago (27). Si al asiento estuvlera daflado a 
desgastado, cambiar eI eop'",a90 del pist6n (25). 

Sacar la luarea de guarnlci6n de cuello (15) del alojamlento (14) y 
extraer las guarnicionas (11) Y las glandulas (5 y 12). Urnpiar las 
piazas; examlnarlas cuidadosamente y cambiar las piezas desgas· 
tadas 0 deteriaradas si 'uera necesario. 

NOTA: Utillzar 611 kit de reparaci6n correspondian16 para reparar la 
bomba. Ulilizar todas las piazas del kit. aun sl las viejas 
parecen sstar en buen estado. Cambiar siempre las gl~dulas 
cuando sa cambien las guamiciones. Consultar las paginas 
5 y 6 para obtener los numeras de los kits, 

Montaje de la Bomba 
AI mantar la bomba, pasar grasa a base de tilio a todas las Juntas 
t6ricas y guarniciones, de la varilla de desplazamianto y del interior 
del cilindro. 

Instalar las plazas del pist6n en al orden corr8Ctocomo se mueslra en 
la Figura 1. Cerciorarse de que las guarniciones en V (23) esten hacia 
arriba. Introducir la clavija tope de bola (22) an los oriliclos premarca· 
dos del esparrago (27). Alornillar el espanago (25) en el espanago 
(27) y apratar con par 122 N.m. Introducir la varilla de despJazamienlo 
por la palla inferior del cilindro. Atornillar el espalfago (27) eniavarilla 
de desplazamiento y apretar con par 75 N.m. 

Nota 3 

25 
Nola 4 

9 

2 

Figur. 1 ___________________ _ 

Nota 1 
Nota 2 
Nota 3 
Nota 4 

Guarnlciones en V hacla abaio 
Apr.tar con par 65 N.m 
Guarniclonos en V hacia arriba 
Apretsr con par 172 N.m 

NOTA: La clavija (22) fue siluada en fabrica en los oriliCios intarlores 
para el bombeo de produclos de viscosidad baja a media. 
Los oriflclos superiores sirven para el bombeo de productos 
de alta viscosidad. 

Inslalar las guarniclones de cuello, gl~ndulas y tuerca del prensaes· 
topas. dejandola floja; las guarniciones en V deben aslar hacia abajo. 

Poner Ja bola (1) y la clavija (3) en el alojamiento de admisi6n (10). 
Mentar a instalar ~ anillo de retenci6n (9) y apletar. Apretar la tuerca 
del prensaestopas s610 10 suficiente para evitar p6rdidas. 
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS 

27 
Nota 1 

.:::~ QY21"" 
0--19

" 

0-26"" 

13 

7 

'(gJ 

Nota 3 

Nola 1 Aprotar con par 65 N.m 
Nota 2 Apretar con par 172 N.m 
Nota 3 N" de Ref. 16: Conjunlo del Piston 

locluye I •• plo ••• 17-27 

23"" 

LlSTA DE LAS PIEZAS 
Modelo 215~9321 Sorle B 
Con guarniciones de 

N' N' 
PIEZA REF DE5CRIPCION CANTIDAD 

1 
2 

3 
4 
5 
6 
7 

S 
9 
10 

11 
12 

13 

14 
15 
16 

17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

104·300- BOLA, dia. 1 liS" 
160·032 MANGUITO DE UNION 

ROSCADO, 314 npt 
162·947" CLAVIJA 
164·782·· GUARNICION, junta t6rlca, 
164·S37·· GLANDULA, guarnlcl6n, macho, SST 
164-846** GUARNIC\ON, }unta torica, 
166·236 VAAlllA, desplazamiento 

(para Modolo 2t5-932 solamonta) 
168·285"- COJI NETE, manga 
171·311 ANILLO, retancl6n 
171·312 ALOJAMIENTO, admisi6n, 

314 np~h) X 1" npt(m) 
162·866-- GUARNIC10N II, •
176·641-- GLANDULA, guarnlcl6n, ham bra, 

pohetlteno 
177·098 CILINDRO, bomb. de desplazamioolo 

(para Modelo 215-932 solamente) 
ALOJAMIENTO, salida, bomba 
TUERCA, del prensaestopas 
CONJUNTO PISTON, bomba 

206·529 
207·708 
215·339 

Inctuye las piezas 17-27 
100·063·- CLAVIJA, chaveta 
101·917"" BOLA, SST; dia. 71S" 
105-364~* MUELLE, ondulado 
176-633** ARANDELA. reten. SST 
176-634"" ARANDELA, SST 
176·637" TOPE DE BOLA 
176-635"" GUARNICION V, 
176-640"" GLANDULA, polieUieno 
176-642 ESPARRAGO, pisl6n 
176·643"" GLANDULA, SST 
176·644 ESPARRAGO 

1 
4 

1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
1 
1 
1 

.. Piezas de repuesto .. tool box» (caja de harramientas) recomenda-
das. Tener a mana para reducir €II nampo de reparacl6n . 

... Suministrada con €II kit de reparaci6n 215-336. 

Pedir las piezas por la denominaci6n y la letta de serie del conjunto 
para €II que sa hace 61 pedido. 

Kit de Reparaclon 215-336 
(Se compra por separada). 
Incluye: 

N' Ret. Cld 
4 1 
5 1 
6 1 
8 1 

11 4 
12 1 
17 1 
18 1 
19 1 
20 1 
21 1 
23 4 
24 1 
26 1 
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS 

27 
Nota 1 

~:y21" 
0--19

" 

0-26" 

23" 

24 .... 

/' g:~ .. 25\Q-0--

"4--0 
Nota 2 y IS" 

I <:)-6" 

13 

7 

, 
'= ;;,;;::=:_$ 0--1 

3~~ 
~-10 

~9 
1-2 

Nota 1 Aprotar con par 65 N.m 
Nota 2 Aprotar con par 172 N.m 

LlSTA DE LAS PIEZAS 
Modelo 217-339, Serle A 
Cdh guarnlciones de polietileno 

N' N' 
PIEZA REF DESCRIPCION CANTIDAD 

1 104-300' BOLA, dia, 1 1/8' 
2 160-032 MANGUITO DE UNION 

ROSCADO, 3/4 npl 
3 162-947" CLAVIJA 
4 164-782"' GUARNICION, junta IOrica, 
5 164-837" GLANDULA, guarnici6n, macho, SST 
6 164-846" GUARNICION, Junta 10rlca, 
7 178-517 VARILLA, desplazamiento 

(para Modelo 217·339 solamente) 
8 168-285" COJINETE, manga 
9 171-311 ANILLO, relenci6n 
10 171·312 ALOJAMIENTO, admisiOn, 

314 npI(h) x I' npl(m) I 
11 176-639" GUARNICION V, polieUieno 4 
12 176-641" GLANDULA, guarnici6n. hembra, 

polietileno 
13 178-519 CILINDRO, bomba de desplazamienlo 

(para Modelc 217-339 solamente) I 
14 206-529 ALOJAMIENTO, salida, bomba 1 
15 207-708 TUERCA, del prensaestopas 1 
17 100-063" CLAVIJA, eIlaveta 2 
18 101-917" BOLA, SST; dia, 7/8' 1 
19 105-364" MUELLE, ondulado 1 
20 176-633" ARANDELA, rel~n, SST 1 
21 176-634" ARANDELA, SST 1 
22 176-637' TOPE DE BOLA 1 
23 176-638" GUARNICION V, polieWeno 1 
24 176-640" GLANDULA, polielileno 4 
25 176-642 ESPARRAGO, pislOn 1 
26 176-643" GLANDULA, SST 1 
27 176-644 ESPARRAGO 1 

* Piazas de repuesto .. tool box .. (caja de herramientas) recomenda-
das. Tener a mana para reducir al tiampa de reparaci6n . 

.. Sumin[strada con al kit de reparaci6n 215-336. 

Pedir las piezas par la denominacl6n y la lelIa de serie del conjunto 
para el que se hare al pedido, 

Kit de Rsparselo" 215-337 
(Sa compra par separado). 
Incluye: 

N' Rot. Cld 
4 1 
5 1 
6 1 
8 1 

11 4 
12 1 
17 1 
18 1 
19 1 
20 1 
21 1 
23 4 
24 1 
26 1 
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ESQUEMA DIMENSIONAL 

DIMENSIONES 

Modelo A' B 

215-932 347,7 mm 279,4 mm 

217-339 390,5 mm 323,9 mm 

·Con la varilla de conexi6n en el punto inferior de su carrera. 

INFORMACION TECNICA 

N' Bomba de Area D,1nt. Area D. Ext. % 
Despla- Cilindro Varilla de 

zamiento mm' Desplaz. mmz Oif. 

215·932 1907,2 954,9 0,20 

217·339 1907,2 954,9 0,20 

103 bares 

0,400" 
110,39 mm) 

l"NPTIM) 

3/4 NPTIM) 

Area Carrera 
Efectiva Maxima 

mm' mm' 

953,6 108 

953,6 120,65 

Presi6n maxima de sarvicio 
Partes hllmedas Aceros Inoxidables Cromados y Electropulidos, Acero 

Inoxidable, Polietileno y Plasticos  

307430 S 7 
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INFORMACION DE SERVICIO 
A continuaci6n, sa listan, por conjunto reemplazado, las piezas NUEVAS y VIEJAS. 

CONJUNTO ESTADO N' N'DE 
REEMPLAZADO PIEZA REF. PIEZA DENOMINACION 

215·932 VIEJA 176·639 Guarnici6n V, polietileno 
Series hasta B NUEVA 11 162·866 Guarnici6n V, 

215·339 VIEJA 176·638 Guarnici6n V, polietiteno 
Conjunto Pist6n NUEVA 23 176·635 Guarnici6n V, 

ACCESORIO 
CAMBIADO 

Kit de Reparaci6n VIEJA 215·337 Polietileno 
para 215·932 NUEVA 215·336 

NOTA DE INTERCAMBIO: Las piezas NUEVAS reemplazan a las VIEJAS Iistadas en el rengl6n 
inmediatamente superior. 
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