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ADVERTENCIA
Este equipo es de uso exclusivaments PROFESIONAL.
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO Unicamente por persenal que haya LEIDO y ASIMILADO las informaciones IMPORTANTES
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ADVERTENCIA

Eate equipo ea de uso exclusivamente PROFESIONAL,
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO Unicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO las informaciones IMPORTANTES relativas ala
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPC contenidae en este Fofleto v en los de loe DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema.

TERMINOS

Sirvaselesratentamente cada uno delos siguientes términos antes
de continuar la lectura dei manual.

ADVERTENCIA: Advierte al usuario que debe evitar o corregiruna
condicion que pudiera ocaslonar heridas corporales.
ATENCION: Advierte al usuario que debe evitar o corregir una

condicién que pudiera ocasionar el deterioro o ia destruccién del
material.

OBSERVACION: ldentifica los procedimientos esenciales o infor-
maciones complementarias.

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

SEGURIDAD GENERAL

En este equipo, el producto es de muy alta presion. E! chorre que
proviena de la pistola, de fugas o de la ruptura de componentes
puede ser la causa de inyeccion de producto bajo presion a través
de Iz piel que, al penetrar en el cuerpo, provaca graves heridas que
corren el riesgo de conllevar la amputacién. Asimismo, una proyec-
cion o salpicaduras de productos enlos gjos pueden causar serios
dafios.

NUNCA dirigir |a pistola hacia una persona o hacia st mismo.
NUNCA introducir la mano o los dedos en {a tobera.

NUNCA tratar de sacar la pintura durante el enjuague, este NOES
un sistema neumatico.

Respetar SIEMPRE el procedimiento de descompresion que des-
etibimos a continuacion antes de fimpiar o de desmantar la tobera
o de proceder al mantenimiento de una parte del eguipo.

NUMNCA tratar de detener e chorro o una fuga ¢on la mano o con
cualquier parte del cuerpo.

Cerciorarse de que las seguridades del equipo funcionen correcta-
mente antes de cada utilizacion.

Cerciorarse de que las seguridades propias a la pistola funcionen
carrectamente antes de cualquier utilizacion. No retirar ni modificar
pieza alguna del equipo, de elio pedria derivar un mal funciona-
miento y un riesgo de heridas corporales.

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales graves,
incluidas lainyeccidn de producto o las heridas provocadas por las
partes méviles o los choques eléctricos, seguir el siguiente proce-
dimiento cuando se detenga el sistema, durante el montaje, la
limpieza o el cambio de tobera y cuando se detenga la pulvetiza-
cion,

1. Introducir e cerrojo de pestilio.

2. Cortarlasllegadas de aire de labomba mediante la valvula de
aire tipo para purga {obligatoria en el sistema), lo que despresuriza
el motor,

3.  Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo,

4.  Mantener una parte metalica de la pistola firmemente apoya-
da contra |a pared metalica de un cubo de recogida del producto,
Sélo utilice cubos metalicos puestos a tierra correctaments. Evitar

SEGURIDAD DE PISTOLA

Nunca modificar, alterar o suptimir plezas del equipo, principal-
mente de la Pistola.

Antes de su utilizacién, cerciorarse de que las seguridades dei
sistema y de la pistola funcionen adecuadamente.

CERROJO DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizacion, ain si lo hace por un breve
instante, introduzca siempre el cerrojo de pestillo, para que la
pistola quede inoperante. El heche de no accionar la seguridad
puede provocar un movimiento accidental del pestillo, principal-
mente en caso de calda de |a pistola.

Para ratirar la seguridad, presionar el cerrojo axialmente y hacerlo
girar 90 grados. :

DIFUSOR

El difusor de [a pistola interrumpe el chorro v reduca el riesgo de
inyeccion cuando ia tobera no esta en su lugar. Para verificar el
funcicnamiento dei difusor, seguirel Procedimiento de Descompre-

los cartones o papeles de proteccién en el susio ya que pueden in-
terrumpir la continuidad de la puesta a tierra,

5,  Activar la pistola para purgar ei produgto.

6. Volver a introducir el cerrojo de pestillo.

7. Abrirelgrifo de purga de labombay colocar un cubo metalico,
puesto a tierra, debajo de dicho grifo para recuperar el preducto.
8.  Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva utili-
zacion de la bomba.

Si usted supone que la tebera o el ubo estd completamente obs-
truido, o que ia presidn no ha sido totalmente eliminada después de
haber seguido ef pracedimiento anteriormente descrito, soltar MUY
SUAVEMENTE el anilla de retencion del casquete de aire o bien el
empalme flexible para eliminar lentamente la presian. Luego, soltar
completamente. Limpiar la tobera o el flexibie,

sidn y luego retirar [a tobera.

Regular la presidn para la bornba en el valor mas bajo posible.
Dirigir |a pistola hacia un cube metalico puesto a tierra.

Retirar el cerrojo de la pistola y accionar el pestillo. El chorro debe
serinestable y remolinante. Si el charro sale regularmente, reem-
plazar el difusor inmediatamente.

SEGURIDAD DE TOBERA

Debe prestar mucha atencidn durante lalimpieza o el camhbio de la
tobera. Sila tobera se obstruys durante eltrabajo, accione inmedia-
tamente el cerrojo de pestillo.

SIEMPRE respetar el procedimiento de descompresién y luego
desmontar la tobera para limpiarla.

NUNCA secar el producte que se encontrara en la contera de la
tobera antes de que la presidn haya sido completamenta eliminada
¥ que se haya accionado la seguridad.

PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL

MATERIAL

Cualquier utilizacion defectuosa del equipo o de los accesarios, tal
comao: sobrepresion, modificacién de piezas, incompatibilidad
quimica, utilizacidn de piezas gastadas o estropeadas, puede pro-
vocar la ruptura de un elemento y ser la causa de una inyeccién de
producto, de otras heridas graves, de incendio o de deterioro del
material circundante,

NUNCA modificar parte alguna del equipo; al realizar una medifica-
cién se provaca un funclonamiento defectuoso.

VERIFICAR regulammente los consfituyentes del equipe de
pulverizacion, reparar o reemplazar {as piezas deterioradas o gas-
tadas.

PRESION. Remitirse a las caracteristicas técnicas del equipo que
se encuentran al final del Follato.

VERIFICAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistemamues-
tren rendimientos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES A
LAS DE LA BOMBA,

JAMAS intentar, con el medio que fuere, hacer funcionar los cons-
tituyentes de su sistema a una presidn superior a la indicada en su
Folleto respectivo.

JAMAS utilizar los aparatos para otro abjetivo que para aquél que
ha sido concebido.

VERIFICAR con su proveedor que los PRODUCTOS utilizados
sean COMPATIBLES con los MATERIALES constitutives del
equipa con el que estan en contacto, Ver la lista de MATERIALES
ENCONTACTO CON EL PRODUCTOQ que seencuentra al final del

follete técnico de cada equipa.
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RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

El paso del producto a gran velecidad enla bomba y en[os flexibles
crea electricidad estitica y puede provocar chispas. Estas chispas
pueden producir fusgo en los vapores de solvente yen el producto
distribuide, enias particulas de polvo y en ofras sustancias inflama-
bles, ya sea que se efectie la aplicacidn en el interior 0 en el
exterior, y pueden causar un incendio o una explosién asf como
heridas y dafios materiales graves.

PUESTA A TIERRA

Para evitar los riesgos debidos a la electricidad estatica, se deben
poner a Tierralos constituyentes de la instalacion, en conformidad
cor las instrucciones que siguen a continuacion.

Estar siempre informado de la legislacién en vigor parala puestaa
tietra. Cerciorarse de que el sistema esté conectado a una
verdadera linea de ferra.

1.  Bomba. Ponerla a tierra utilizando un cable adecuado y una
pinza, tal como se explica en el manual referente a la bomba.

2. Compresor de aire yfo alimentacién de energia hidraulica:
poner a tierra seglin las recomendaciones del fabricante.

3. Pistola: la Pistola se pone a fierra por intermedio del tubo de

Producto que debe serconductor. Verificar la conductibilidad de su
tubo con su proveedor g utilizar un fubo GRACO.

4.  Qbjetos para pintar, Deben ser puestos a Tierra mediante un
sistema, cable/pinza apropiado o, si estan suspendidos, mediante

Si se preducen chispas de electricidad estatica o si se siente la
menor descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBU-
CION. Deterer inmediatamente el sistema antes de haberse ider-
tificado y corregide el problema,

Para evitar |os riesgos de electricidad estatica, deben ponerse &
tierra los equipos en confarmidad con el parrafo «Puesta a Tierra»

ganchos de borde vivo (hoja o punta). Mantener permanentemente
limpios los ganchos que soportan las piezas para garantizar la
continuidad eléctrica.

5. Todos los cbjetos conductares en la zona de pulverizacion
deben estar correctamente puestos a tierra.

6. Elsuelo dellocal de trabajo debe ser conductor y puesto a
tierra. No se debe racubrir el suelo con cartdn o cualquier otro
material no conductor que podria interrumpir la conductividad,

7. Sedeben canservar los liquides inflamables que se encuen-
tran en la zena de trabajo en recipientes homologados y puestos a
tierra. No almacenar mas de |o que sea necesario para un equipo
de trabajo.

8. . GCuba de solvente. Sélo utilizar cubos metélicos provistos de
toma de tierra que sean conductores. No cofocar el cubo en un
soperte na conductor, tal como cartan o papel, lo que interrumpiria
la conductividad.

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes del enjuague, cercidrese de que el sistema completo y el
cubo de recagida del producto estén puestos a tierra comecta-
mente. Remitase al parrafo «Puestaa tierra» y siga el procedimien-
to de «Descompresién=. Retire la tobera de pulverizacién (sola-
mente pistolas do pulverizacién), Siempre utilice la presién mas

RIESGOS PROVOCADOS POR
EN MOVIMIENTO

El pistén del motor neumatico, situado detras de las placas de este,
se desplaza cuando se alimenta el motor con aire. Las piezas en
movimiento son susceptibles de herir o amputar los dedos u otras
partes del cuerpo, Es por ella que nunca debe utilizarse la bomba
cuando las placas del motor neumatice hayan sido desmontadas.

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

El fluide bajo presidn contenide en el flexible puede ser muy
peligroso. Si el flexible tiene una fuga, se raja o se rompe a causa
de undesgaste o de una malautilizacidn, el chorre de producte bajo
presién puede ocasionar heridas corparalss, inyecciones de pro-
ducto o dafios en el material circundante.

Ajustar a fondo todos los empalmes de producto antes de cada
utillzacién - la presidn puede desprender un empalme flojo o
provacar una fuga a través de este mismo empalme.

NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada utilizacién,
verificar el flexible entoda su extensidn para detectarlos cortes, las
fugas, la abrasién, un revestimiento arqueado, deterioros c empal-
mes mal unidos. Si se presentara una de estas condiciones, es
necesario reemplazar inmediatamente el flexible, NO tratar de

débil posible y mantenga firmemente el contacto metai-metal entre
la pistola o la valvuia distribuidora y el cube durante todo el
enjuague para limitar los riesgos de herida por inyeccidn, las
salpicaduras y ias chispas debidas a la electricidad estatica.

LAS PIEZAS

Mantenerse a distancia de las piezas en movimiento cuando se
arranca o se utiliza fa bomba. Antes de cualquier verificacion o
intervencidn en la bomba, seguir el Procedimiento de Descompre-
sién de la pagina 2 para evitar que la bomba arranque accidental-
mente.

poner jos empalmes en su lugar en flexibles de alta presion ni de
repararios mediante cinta adhesiva o mediante cualguier ctro
praducto similar. Un flexible reparado no puede transportar produc-
tos bajo alta presion y se convierte en PELIGROSO.
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADO.
No jalar los flexibles para mover el equipo. No utilizar solventes o
productos incompatibles con los revestimientos interiores o exterio-
res del flexible. NO exponer el flexible a temperaturas superiores a
82°C (180°F) ¢ inferiores a -40°C (-40°F).

CONTINUIDAD ELECTRICA. Su tubo debe ser conducter para
evitar la acumulacion de cargas electroestaticas peligrosas. Cer-
ciorese con su proveedor sobre faconformidadde laresisternciade
su tuho con las reglamentaciones en vigor.
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INSTALACION TIPICA

Alimentacion principal de aire

/

S

LEYENDA

A Filtro de linea de aire H Regulador de aire (si fuese necesario) P Pistola automatica de pulverizacién

B Vélvulas de bola J  Vilvula de aire 3 Vias R Linea de aire

C Bomba K  Calentador (si se utiliza) S Timer

D Filtros de producte alta presion L Lineade retorno de producto (sistemas T Interruptor del timer

E  Viélvula de contrapresion de circulacién sclamente) U Regulador de producto

F Valula seiectora de producto M  Filtro de producto V  Pieza de frabajo

G Lineade aiimentacién de producto N Valvula de evacuacion W Vélvula de aire principal de Tipo Purga

INSTALACION

La instalacién tipica mostrada aqui arriba sirve inicamente de guia
para seleccionar los accasorios necesarios ¥ opcionales para un
sisterna de pulverizacidnautomdatico sin aire. Péngase en contacto
con el representante Graco para que le asista en el disefic de un
sistema que correspenda a sus necaesidades particulares.

NOTA: Los nimeros y las letras indicadas entre paréntesis en el
texto se refieren a las indicaciones de la instalacién tipica
dadaenlafigura 1y 2 y también en el diagrama despieza-
de.

Véase la pagina 10 para los accesorios que estan dispo-
nibles y suministrables por Graco. Cerciérese de que los

accesorics estan comectamente dimensionados para
resistir fas presiones aplicadas en el sistema.

Ventilar la cabina de
pulverizacion

ADVERTENCIA

Para evilar concentraciones peligrosas de vapores téxicos e/
o infltamables, pulverizar Unicamente en cabinas de
pulverizaclén adecuadamente ventiladas, NOQ OPERAR
NUNCA CON LA PISTOLA DE PULVERIZACION SIN QUE
LOS VENTILADORES ESTEN EN FUNCIONAMIENTO

Montaje de la pistola

Montar la pistola en una varilla de 0,50 pulgadas (12,7 mm) de
digdmetro {¥) en una instalacion de montaje o en una maquina de
pulverizacién. Véase la Figura 1 y la INSTALACION TIPICA. La
bequilla de la pistola debe encontrarse a 12 pulgadas (305 mm) de
la superficie de la pieza de trabajo (V).

Conexion de las iineas de aire

Limpiar todas ias lineas y las conexiones para retirar el polvo y
demas suciedades soplandolas con aire limpio antes de conectar-
las al sistema. La linea de alimentacion de aire (R) debe tener un
filtro de aire (A} para liberar el aire comprimido del polvo y de la
humedad perjudiciales.

18
Fig. 1

Nota1l Boquilla de pulverizacion

Utilizar una vélvula de solenocide de aire de 3 vias nermaimente
cerrada (J) para controlar la pistola de pulverizacién (P). Empalmar
unamanguera (R) de alimentacion de aire conectada atierradesde
la valvula de 3 vias hasta el adaptador de entrada de aire de 1/4
npsm {m) de la pistola (véase Figura 1),

Conexion de las lineas de
producto

Conectar una manguera de producte conectada a tierra (G) desde
la bornba hasta el adaptador de entrada de producto de 1/4 npsm
(18) de la pistala. Hay que instalar un regulador de presion de
preducto (U) para controlar la presion de producto de ia pistola. Un
regulador permite cantrolar la presién de producto con més preci-
sién que cuando se regula lz presion de aire que entra a la homba.

Instalar el filtro de producto {M) para eliminar las particulas y los
posos que puedan obstruir {a boquilla.

Enunsisterna de circulacion, conectar una manguera deretorno (L}
desde la entrada de circulacion de 1/4 npt (X), hasta la valvula de
contrapresidn (E}. La valvula de contrapresion garantiza una pre-
sién regulada hacia todaslas pistolas de pulverizacidn del sistema.
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Accesorios del sistema

ATENCION

VALVULA DEDESCOMPRESION Y VALVULA DE PURGA
Se necesitaunavalvulade interrupcionde DESCOMPRESION
en su circuito de alimentacion para dejar escapar el aire
encemrado entre ella y el motor de bomba cuando se corta et
aire de la bomba. Sin esta precaucion, el aire asi encerrado
puede sacudir la bomba de manera imprevista y ser la causa
de accidentes graves.

Asimismo, se debe instalar una valvula de purga de producto
en la linea de producte para poder despresurizaria tras
interrupcidn del aire y antes do cualquier intervencidn en el
equipo.

Instalacion o cambio de la
boquilla de pulverizacion

ADVERTENCIA
Antes de ajustar el abanico de pulverizacién o cambiar la
boguilla, cbservar el Procedimiento de Descompresion de
la pagina 2 y cerrar tedas las vélvulas de aire,

Limpieza del sistema

Antesde procederalalimpieza, observar siempre el Procedimien-
to de Descompresitn de ia pagina 2 y retirar ia boquilla de
pulverizacién. Amrancar la bomba y limpiar el sistema con un
disolvente compatible, observando las explicaciones de la pagina
3ylasinstruccicnes de [a propia bomba. Controlar el sistema bajo
presion para ver sino hay fugas; en caso de fugas, observar el Pro-
cedimiento de Descompresion de la pagina 2 y repararlas.
Volvar a poner el sistema bajo presién y cerciorarse de que las
fugas han desaparecido.

Observar el Procedimiento de Descompresién de la pagina 2 y
cerrar todas las valvulas de aire. Desatornillar el sujetador de
boquilla (21) e instalar la boquilla apretando luego el sujetador.
Vease Fig. 1 CERCIORARSE de que la empaquetadura {19) esta
instalada entre |z boquilla y el asiento de la valvula {23) para evitar
fugas. Si se utiliza un kit de accesarios en lugar del filtro de boquilia
para Modelos 206-513 & 206-887, retirar el sujetador de boquilla
(21) y la empaquetadura (19) e instalar ei kitcon la boguilla. Vease
Fig. 2 y ACCESORIOS.

La posicion de la boquilla de pulverizacién determina la direccion
del ancho del abanico. Ajustar el abanico aflojando el sujetador de
boquilla{21) yposicionando laboquilla de manera que fa trayectoria
guede horizontal para un abanico harizentai y vertical para un
abanico vertical. Apretar el sujetador.

Conexion a tierra

Para mantener la sequridad enel sistema, es esencial efectuaruna
conexién a tierra apropiada. Consultar el capitulo de PELIGROS
DEINCENDIO O DE EXPLOSION en la pagina 3 y a continuacion
conectar a fierra la bomba y el sistema.
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FUNCIONAMIENTO

Controlar el apriete del sujetador de ia boquilla de pulverizacion
(21).

Antes de cada operacién cotidiana, Jubricar las paries expuestas
de la aguja (22) y del pistén (13) con un lubricante compatible con
el producta que se pulveriza. Después de [a lubricacidn, cubrir las
partes expuestasde la aguja y del piston conun pedazo de plastico
para avitar que ei producto se seque sobre las piezas. Cuando el
producto se seca sobre las piezas, puede causar dafios a fas
empaquetaduras de la valvula {17 y 24 de los modelos 206-513 y
207-614, 17 solamente en 206-887). Véase Fig.2.

Utilizar un filtro de producto para eliminar las particulas ylos posos
que pueden obstruir la boquilla.

Colocar el mecanisme actuador (imer) de manera que la pistola

empiece a pulverizar antes de alcanzar la pieza de trabajo y se
detenga de pulverizar justo después de que la pieza haya pasado.

Colocarla presidndetaire en 50 psi (3,5 bares) y arrancar la bomba.
Ajustar a la velocidad de la bomba y Ia preslén para obtener una
atomizacidn apropiada -utilizar siempre la velocidad mas bajade la
bomba que sea necesaria para conseguir losresuitados deseados.
El tamano del orificio de la boquilla de pulverizacién y el dngulo
determinan la difusion y el abanico. No intentar difundir mas de lo
necesaric aumentande la presidn de fa bomba -utilizar paraellouna
boquilla mas ancha.

En un sistema de circulacion, ajustar la valvula de contrapresién
para conseguir unacontrapresion constante del sistema paratodas
las pistolas mientras se mantiene la presion adecuada para la
circulacidn de producto. Véase la INSTALACION TIPFICA en Ia
pagina 4.

14
4
15
17 Nota3
16
23
Nota 4
10 AP
L/ 0 i
13 Nota1 22 @, o NS ‘“'ﬁﬁ Nota5
7 24 \l 25 )
Nota 2 l:' L
Fig. 2
Nota1 Solamante aceite Notad Kitde accesorios 210-624 mostrado instalado
Nota2 17 en el modelo 206-887 en la pistola. Véase pagina 10 para las piezas
Nota3 Todoslos modelos Nota5 Boquilla de pulverizacion (ne incluida)
Mantenimiento Limpiar la pistola y el sistema

ADVERTENCIA
PRCCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales
graves, incluidas la inyeccion de producto o las heridas
provocadas por fas partes moviles o los choques eléctricos,
sequir el siguiente procedimiento cuando se detengael sistema,
durante el montaje, lalimpieza o el cambio de tobera y cuando
se detenga la pulverizacion.
1. Introducir el cerrojo de pestilla.
2. Cortar las llegadas de aire de la bomba mediante ia
valvuladae aire tipo para purga (cbligatoriaen el sistema),
lo que despresuriza el motor.
Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo.
Mantener una parte metalica de la pistola firmemente
apoyada contra la pared metalica deuncubo derecogida
del producto. Sdlo utilice cubos metdlicos puestos a
tierra correctamente. Evitar los cartones o papeles de
proteccién en el suelo ya que pueden interrumpir la
continuidad de la puesta a tierra.
Activar la pistola para purgar el producto.
Valver a introducir el carroje de pestilio.
Abrir el grifo de purga de la bomba y colocar un cubo
metalico, puesio a tierra, debajo de dicho grifo para
recuperar el producto.
Dejar abierte ei grifo de purga de la bomba hasta nueva
utilizacidn de la bomba.
Si usted supone que la tobera o el tubo asta completamente
obstruido, © que la presidn no ha sido totalmente eliminada
después de haber seguido el procedimiento anteriormente
descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencion del
casquete de aire o bien el empalme flexible para eliminar
lentamente la presion. Lusego, soltar completamente. Limpiar
la tobera o el flexible.

Nom

8.

diariamente

Atencién
Cerciorarse de que el solvente utilizado es compatible con el
fluido pulverizado, para evitar obstrucciones en los pasos de
productas por la pistola.

Un elemento importante del cuidade y del mantenimiento de la
pistola aytomatica de pulverizacidn sin aire es una limpieza apro-
piada. Limpiar la pistola diariamente con un solvente compatible
hasta eliminar todos los restos de pintura de los orificios de los
pasos de la pistola. Observar el Procedimiento de Descompre-
sién del margen y retirar la boquilla de pulverizacion antes de
proceder a la limpieza.

Limpiar las superficies extericres de la pistola pasande un trapo
suave impregnado en solvente compatible.

Atencion

No sumergir nunca totalmente la pistola en solvente, La
inmersién de la pistola en solvente elimina los fubricantes y
puede originar dafios en las empaquetaduras. No ufilizar
nunca instrumentos metalicos para limpiar el orificio de la
boguilla de pulverizacion. Los instrumentos metdlicos pueden
deteriorar el orificio y deformar el abanico de pulverizacion.

Para eliminar particulas duras de la boquilla, retirar la boquilla y
soplar a través del drificio de la boquilla desde la parie delantera.

Meter la boquilla en solvente y utilizar un cepillo suave para
limpiaria. No utilizar NUNCA una aguja u otro instrumento cortante
para limpiar [a boquilla puesto que sa puede deteriorar.
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REPARACIONES

PROCEDIMIENTC DE DESCOMPRESION
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales
graves, incluidas la inyeccién de producto o las heridas
provecadas por las partes mdviles o los choques elactricos,
segquir el siguiente procedimiento cuando se detengael sistema,
durante el montaje, lalimpieza ¢ el cambio de tobera y cuando
se detenga la pulverizacién.

1. Introducir el cemrojo de pestillo.

2. Cortar las llegadas de aire de la bomba mediante la
valvulade aire tipo para purga (obligateriaen el sistema;),
lo que despresutiza el moter.,

3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo.

4. Mantener una parte metélica de la pistola fiirmemente
apoyada contra la pared metdlica de un cubo de recogida
del producto. Sélo utilice cubos metélicos puestos a
tierra correctamente. Evitar los cartones o papeles de

ADVERTENCIA

proteccion en el suele ya gue pueden intetrumpir la

continuidad de |a puesta a tierra.

Activar |a pistola para purgar el producto.

Volver a intreducir el cerojo de pestillo.

Abrir el grifo de purga de la bomba y colocar un cubo

metdlico, puests a tierra, debajo de dicho grifo para

recuperar el producto.

8. Dejar abierto ei grifo de purga de la bomba hasta nueva
utilizacion de la bomba.

Si usted supone que la tobera o el tbo estd completamente

abstruido, o que la presién no ha sido totalmente eliminada

después de haber seguido el procedimiento anteriormente

descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencién del

casquete de aire o bien el empaime flaxible para eliminar

lentamente la presion. Luego, scltar completamente. Limpiar

la tebera o el flexible,

Moo

TABLA DE BUSQUEDA DE AVERIAS

NOTA: Verificar todas [as soluciones posibles antes de desmentar la homba.

PROBLEMA CAUSA

SOLUCION

Abanico de pulverizacién iregular.

Presion de praducto demasiado baja.

Aumentaria presion de la bomba o ajustar
el regulador de presion de producto.

Estelas o puntas en el abanico.

Presidn de producto demasiado baja.

Producte demasiade viscoso o
alimentacién demasiado baja.

Crificio de la boquillademasiado estrecho
para el producto,

Aurnentar fa presiéndelabomba o ajustar
el regulador de presién de producto.

Disminuirla viscosidad mediante dilucién,
calentamiento o agitacion; lenar la
alimentacion.

Cambiar la boguilia por una mas ancha.

La pistola no deja de pulverizar.

Presién de producto demasiado alta.

Agarrotamiento de la aguja de producto.

Agarrotamiento de la empaquetadura de
pistdn.

Aguja o asiento obstruide o desgastado.

Reducir la presidn de la bomba o ajustar
el reguiador de presion de producto.

Limpiar, reparar.

Reparar,

Limpiar o cambiar,

La pistola no pulveriza.

La bomba no esta en funcionamiento.

Manguera de producto atascada.
Vélvula de producto cerrada.

Boquilla de producto o asiento de aguja
atascado.

La presidn de aire no dispara o actla.

Empaquetaduras de pistén secas o
desgastadas.

Véase el manual correspendiente a la
bomba.

Limpiar.
Abrir.

Limpiar.

Caontrolar, limpiar las mangueras.

Cambiar,

Abanico deformado.

Presién de producto demasiade baja.

Asiento de aguja o boquilla atascada.

Producto seca en ta boquilla o boquiila
desgastada.

Aurmentar lapresiondeiabomba o ajustar
el regulador de presion del producto.

Limpiar.

Limpiar, cambiar.
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Aguja asiento y
empadquetaduras

Para limpiaro cambiaria aguja (22), su asiento (23) o lasempague-
taduras (17 & 24), observar el Procedimiento de Descompresidn
de |a pagina 7, retirar [a boquilla y limpiar la pistola con solvente
compatible. Desconectar las mangusras de producto. Desroscarla
tuerca de bloqueo (3) de la cabeza (18) y alinear la ranura en el
pisténde aire {13} conla ranuraenel cuerpo de pistola {14). Retirar
la cabeza del cuerpo de pistola y deslizar ja aguja sacandela del
casquiflo en el piston da aire.

Desatomillar la tuerca de empaquetadura (7) y retirar las empaque-
taduras (17 6 24), el collarin {15) yla aguja (22). Retirar la boquilla
y desatornillaria (23) del alojamiento. Véase Fig. 2. Manipular la
aguja y el asiento con cuidado y controlarlos con esmero para ver
st estan desgastados o deterierados. Montar la pistola utilizanda
nuevas piezas siesnecesario, Mojarunanuevaempaquetadurade
cuers en aceite ligero compatble antes de instalarla.

Pistén de aire, muelle y juntas

Observar el Procedimiento de Descompresion de la pagina 7y
retirar a continuacién la cabeza de la pistela como se explico
anteriorments. Retirar la tapa del cilindro de aire (10}, sacar el
muelle (11} y el pistén {13). Limpiar y verificar las piezas. Verificar
las juntas téricas del pistén (4,5) con cuidado y esmere. Lubricar
todas las piezas con grasa hidrofuga ligera y montar Ja pistola uti-
lizando nuevas piezas si es necesario.

NOTA: Utilizar un kit de reparacién para reparar la pistola, Véase
pagina 9. Para cbtener los mejores resultades, utilizar
todas las piezas dal kit, aun cuando |as viejas parecen en
buen estado,

Configuraciones de
empadquetaduras

Enlos Modelos 206-513 y 207-814, las empaquetaduras estandar
sendos empaquetaduras 181-523 UHMWPE y una empaquetadu-
ra 166-258 de cuero. En el Modelo 206-887, las empaquetaduras
estindar son tres @ PTFE  N°168-296.

Si su utilizacién necesita empaquetaduras diferentes de las que
estan enestandar en su pistola, consultar la tabla siguiente paraver
cuales son las configuraciones de empaquetaduras disponibles.

MODELO N°. | EMPAQUETADU-] EMPAQUETADU-{ EMPAQUETADU-
RAS DE CUERO |RAS UHMWPE |RASPTFE
206-513 (3) 166-258 cuera | (2) 181-523 UHM-{(3) 168-296 PTFE
WPE e (1) 166-
258 cuera
{estandar)*
206-887 {3) 166-258 cuero {(2) 181-523 UHM-|(3) 168-296 PTFE
WPE e (1) 166 (Estangar)t
258 cuero
207-614 (3) 166-258 cuero | (2) 181-523 UriM-}(3) 168-296 PTFE
WPE e (1) 166-
258 cuero
(estandar)#

" Incluido en el kit de reparacién 214-968
T Incluido en el kit de reparacion 214-841
#  Incluido en el kit de reparacion 747-096
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DIAGRAMA DESPIEZADO

Modelo 206-513 Serie J Notaz . ,.ﬂ,
Modelo 206-887 Serie F N*:t;’a 8
Modelo 207-614 Serie B g"
2344 _ \3 15'1‘# /
20y N
Nota i @ 17t Notas
24*# Nota 6
Nota4 Zj ota

21 -

KIT DE REPARACIONES
214-968 para 206-513

747-086 para 207-614
(Debe adquirirse par separado)

KIT DE REPARACIONES 214-841
para 206-887

{Debe adquirirse por separado)
Consiste en:

Consiste en:
s
. N° CANT.
RE‘: 1 / REF.N° CANT.
5 1 \ 4 !
N 5 1
7 1
7 1
15 1
15 1
17 3
17 1
20 1
20 1
22 1
23 1 ez !
23 1
24 2
Nota1 Boquilla de pulverizacién no includa Notad4 Entrada preducto 1/4 npt
Nota2 Entrada producto 1/4 npsm Nota5 Modelo 206-837
Nota2 Todos los modelos Mota6 Modelos 206-513 e 207-614
Nota7 Entrada de aire de cilindro 1/4 npsm
Ne N DESCRIPCION CANT. N°  N° DESCRIPCION CANT.
REP. REF, REP. REF.
101-504 TORNILLO, cabeza cuadrada tapdn; 166-258 # EMPAQUETADURA, cuero
3/8-16 x 3/4" (estandar en Modeios
1 {Modelos 206-513 y 207-614 solamente) 1 17 208-513 y 207-614 solaments) 1
205-355 TORNILLO sincabezaen T 168-286 + EMPAQUETADLIRA, cuers

{Modelo 206-887 solamente) (estandar en Modelo

1
2 101870 TAPON cabeza ranurada 1/4 npt 1 206-887 solamente) 3
3 102-300 TUERCA 9/16-18 1 18 166-421 ADAPTADQOR Medio hexagonal
4 155-685 #1* JUNTA TORICA caucho nitrilo 1 azcero inoxidable
5 156-593 #1* JUNTA TORICA caucho nitrilo 1 1/4 npt x 1/4 npsm 1
& 162-453 ADAPTADCR medio hexagonal 19 166-969 ™ JUNTA de acetal homopelimero 1
1/4 npt X 1/4 npsm 1 167-730#  JUNTAS cobre {Modelos 206-513 y
7 1684-313#1" TUERCA, empaquetadura, 207-6814 solamente) 1
acero inoxidable 1 20 9 1762551 JUNTAS nailon (Modelos 206-887
8 164-736 CLAVIJA recta 0,188" (3,2 mm}) solamente) 1
dia 2,0" (50,8 mm) de largo 1 21 171-802 ™ TUERCA, sujetadora de boquilla
9 164-737 TORNILLO de ajuste 1 acero inoxidable 1
™ 164-738 TAPA, dilindro de aire 22 220-195 #1" AGUJA, vaivula; acero inoxidable
10 {Modelos 206-513 y 207-614 solamente) 1 cromado - bola de carbure de tungsteno 1
166-848 TAPA, cilindro de aire 214-966 "  ASIENTO de véivula, acero incxidable
[ (Modelo 206-887 solamente) 4186, carburo de tungsteno ; con difusor
1 164-739 MUELLE, compresion 23 (Modela 206-613 solamente) i

12 164-740 GUIA, muelle
13 164-741 PISTON, aire

205-645 #f ASIENTO de valvula, acero incxidable
416, carburo de tungsteno ; sin difusor

b b b

[~ 164-745 CUERPQ, pistola de pulverizacion {Modelos 207-614 y 206-887 solamente) 1
14 (Modelos 206-513 y 207-614 solamente) 1 24 181-523 # EMPAQUETADURAUHMWRPE (estandar
166-847 CUERPQ, pistola de pulverizacion en Modelos 206-513 y
(Modelo 206-887 sclamente) 1 207-614 solamente) 2

15 166-255 #* COLLARIN, empaquetaduras, Suministrada con kit de reparaciones 747-096

acero inoxidable 1 Suministrada can kit de reparaciones 214-841

16 166-256 CABEZA, pistola de pulverizacion 1 Suministrada con kit de reparaciones 214-988
“*  Piezas de repuestos recomendadas en «caja de herramien-

tas». Tener a mano para reducir pérdida de tiempo.

Véase como solicitar piezas de repuesto en la pagina 11.
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ACCESORIOS

(Deben ser comprados por separado)

REVERSE-A-CLEAN lll 216-000

PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI ( 350 BARES)

Las obstrucciones de la boquilla se limpian con la presion del fluido
invirtiende la boquilla. Suministrada con ta boquilla elegida por el
cliente. ] o .

ADAPTADOR DIRECCIONAL DE OQUILLA DE

PULVERIZACION
(Filtro de boquiila ¥ sujetador de boquilla no incluidos)
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PS| (210 BARES)

206-235 Rétula 180° para boquilia simple; permite cambiar la
direccion del abanico en funcién del trabajo (Bequilla
no incluida )

206-236 Boguilla doble para abanico de pulverizacién mas
ancho o dosabanicos orientados endirecciones opues-
tas (No incluye la boquilla de pulverizacidn).

CEPILLO DE NAILON
Para limpiar los pasos de la pistola
101-891 0,375" de didametro
101-892 0,625" de didmetro

FILTRO DEPRODUCTO
218-029 PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350
BARES); con taza de acero al carbono y saporte,

214-570 PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI| (207 BA-
RES) con taza de aluminic y soporte.

TAMIZ DE ACERO INOXIDABLE
167-024  micras (30 mesh)

167-025  micras (60 mesh)

167-026  micras (100 mesh)

167-027  micras (200 mesh)

VALVULA DE EVACUACION DE FILTRO 210-659
PRESION MAXIMA DE SERVICIC 5000 PS] (350 BARES)
3/8 npt (m) x 1/4 npt {m) )

LLAVE DE PASQ DE PRODUCTO 210-657
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350 BARES)
1/4 npt (mbe)

REGULADOR DE PRESION DE PRODUCTO 206-
661

PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PS| (207 BARES)
GAMA DE PRESION DE SERVICICO REGULADA 1000-3000 PSI
(70-207 BARES) ) )
entrada 3/8 npt (h), dos salidas 1/4 npt (h).

LLAVE171-147

KIT DE ACCESORIQOS 210-624

Para Modelos 208-513 y 206-887)

PRESION MAXIMA DE SERVICIO 2000 PS| (210 BARES)
Substituye a la junta y al sujetador de boquilla. Incluye dos filtros de
0,005y 0,009".

N° Ne DESCRIPCION CANT.
REP. REF.

1 162-863 Arandela 1
2 164-120 Sujetador 1
3 164-075 Cabeza 1
4 171-601 Sujetador de bequilla 1
5 205-264  Filtro {(espaciamiento 0,005 1
3 205-285 Filtro (espaciamienta 0,009} 1

3
2\@)
Nota 1 @
&5 G@&shlotaz

4

Nota1l Boquilla (pedir por separado)
Nota2 566

VALVULA PRINCIPAL DE AIRE DE TIPO PURGA

(NECESARIA)
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 300 PSI (21 BARES)

Libera el aire encarcelado en la manguera de aire entre la entrada
de aire a la bomba y esta bomba cuando esta cerrada.

107141 3/4 npt {m x h} entrada y salida

107-142  1/2 npt {m x h) entrada y salida

REGULADOR DE PRESICN DE AIRE 104-267
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 300 PSI (20 BARES)
GAMA DE PRESION REGULADA 0-125 P31 {0-8 BARES)
entrada /2 npt (h), salida 1/2 npt (h).

MEDIDOR DE PRESION DE AIRE 101-180
GAMA 0-200 PSI (0-14 BARES).

FILTRO DE LINEA DE AIRE

PRESION MAXIMA DE SERVICIO 250 PSi (17,5 BARES)
106-148  3/8 npt{h)

106-149 1/2 npt{h)

VALVULA DE CONTRAPRESION 206-819

PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI (210 BARES)
GAMA DE CONTROL DE CONTRAPRESION 1000-3000 PSI (70-
210 BARES)

entrada 1/4 npt(h}, salida 1/4 npt(h)
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INFORMACION

Enla tabla siguiente se indica para el conjunte cambiade las piezas
que son ANTIGUAS, NUEVAS, AGREGADAS y ELIMINADAS.

CONJUNTO  ESTADO N° N° DESCRIPCION
CAMBIADO DE LA PIEZA REP. REF.

Modelo pistola ELIMINADA 17 *166-258 Empaquetadura (2)
207-514 VIEJA 206-364 Aguia

Series paraB NUEVA 22 220-195 Aguja )
Modele AGREGADA 24  *181-523 Empaguetadura
206-513

Series para J

Maodeio

206-887

Serles para F

NOTA DE INTERCAMBIABILIDAD: Las NUEVAS partes susti-
tuyenalas ANTIGUAS partes que estanindicadasinmediatamente
encima de ésta. Las piezas AGREGADAS y ELIMINADAS no son
intercambiables.

*Se aplican a los modelos 207-614 y 206-513 solamente.

NOTA: ElnGmero entre paréntesis indica la cantidad eliminada.

PARA HACER EL PEDIDO DE
REPUESTOS

1.  Paraestar seguro de recibir los repuestos, kits o accesorios
correctas, indicar siempre las informaciones solicitadas enla
tabla siguiente.

2. \Verificar la lista de piezas para identificar el nlimero correcte
de la pieza no utilizar el nimero rep. en e| pedido.

3. Pedirlas piezas al distribuidor Grace méas proximeo.

NUMERO
DE LA PIEZA CANT. DESCRIPCIONDE LA PIEZA
EN 6 DIGITOS

DIAGRAMA DIMENSIONAL

Nota1l
Nota 2
Nota 3
Nota 4

(196 mm) ~——i

—te— (121 mmi)

Nota 4

Crificio de montaje 0,533

Diam. 56 mm {2,19"}

Entrada de aire en el cilindro 1/4 npsm
Entrada de producte 1/4 npsm
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DATOS TECNICOS

Presion maxima de servicio @ 210 Bares
Presidn minima de funcionamiento del disparadorde aire : 50 psi (3 Bares)
Conexiones de aire y de producto : 1/4 npsm {m)
Partes en contacto con liquidos : Modelo 206-513: Acetal homopolimero,Cuero, Cobre, Carburo de

Tungsteno, Acero inoxidable 303 y 416
Medeios 206-887 y 207-614: Acetal homopolimero, NailonPTFE, Car-
bure de Tungsteno, Acero inoxidable 416 y 303

GRACO ESPANA Rep Oficina Tuset 19, 3°, 5a-E 08006 BARCELONA
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