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ADVERTENCIA 
Esle equipo es de lisa e;cclusjvamente PRQFESIONAL 

Debe 8M UTILIZADO Y MANTENlDO Unicamente porpersonal que haya LEIOO 'I ASIMILAOO Jasinformaciones IMPORTANTES relatives all. 
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS Y del EQUIPO contenidaa en em RHleto y en loa dl!-Ioa DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema. 

TERMINOS 
Sirvase leer atentamente cada uno de los siguientes terminos antes 
de continuar la lectura del manual. 
ADVERTENCIA:Advierteal usuario que debe evitaro corregiruna 
candidon que pudiera ocaslonar heridas corporales. 
ATENCION: Advierte al usuario que debe evitar 0 corregir una 

condicion que pudiera ocasionar el deterioro 0 la destrucci6n del 
material. 
OBSERVACION: Identifica los procedimientos esenciales 0 infor-
maciones complementarias. 

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION 
SEGURIDAD GENERAL 
En este equipo, el producto as de muy alta presion. EI chorro que 
proviene de la pistola, de fugas 0 de la ruptura de componentes 
puede ser la causa de inyecci6n de producto bajo presion a traves 
de la piel que, al penetrar en el cuerpo, provaca graves heridas que 
corren el riesgo de conllevar la amputaci6n. Asimismo, una proyec· 
cion 0 salpicaduras de productosen los ojos pueden causar serios 
danos. 
NUNCA dirigir la pistola hacia una persona 0 hacia 51 mismo. 
NUNCA introducir la mana 0 los dedos en la tobera. 
NUNCA tratar de sacarlapintura durante el enjuague, este NO ES 
un sistema neumatico. 

Respetar SIEMPRE el procedimiento de descompresi6n que des· 
cribimos a continuaci6n antes de limpiar a de desmontar la tobera 
o de proceder al mantenimiento de una parte del equipo. 
NUNCA tratar de detener el chorro 0 una fuga con la mane a can 
cualquier parte del cuerpo. 
Cerciorarsede que las seguridades del equipo funcionen correcta-
mente antes de cada utilizaci6n. 
Cerciorarse de que las seguridades propias a la pistola funcionen 
correctamente antes de cualquier utilizacion. No retkar ni modificar 
pieza alguna del equipo, de ello podria derivar un mal funciona-
miento y un riesgo de heridas corporales. 

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION 
Can el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales graves, 
incJuidas la inyecci6n de producto 0 las heridas provocadas por las 
partes rn6viles 0 los cheques electricos, seguir el siguiente proce-
dirniento cuando sa detenga el sistema, durante el montaje, la 
lirnpieza 0 el cambio de tobera y cuando se detenga la pulveriza-
cion. 
1. Introducir el cerrojo de pestilla. 
2. Cartarlas lIegadas de aire de la bomba mediante la valvula de 
aire tipo para purga (obligatariaen el Sistema), 10 que despresuriza 
el motor. 
3. Uberar el cerrojo de seguridad del pestillo. 
4. Mantener una parte metalica de la pistola firmemente apoya· 
da contra la pared metalica de un cube de recoglda del producto. 
S610 utilice cubos metalicos puestos a tierra correctamente. Evitar 

SEGURIDAD DE PISTOLA 
Nunca modificar, alterar a suprirnir piezas del equipo, principal-
mente de la Pistola. 
Antes de su utilizacion, cerciorarse de que las seguridades del 
sistema y de la pistola funcionen adecuadamente. 
CERROJO DE PESTILLO 
Cuando detenga la pulverizacion, aun si 10 hace par un breve 
instante. introduzca siempre eJ cerraja de pestilla, para que !a 
pistola quede inoperante. EI hecho de no accionar la seguridad 
puede provocar un movimiento accidental del pastillo, principal-
mente en caso de carda de la pistola. 
Para retirar la seguridad. presionar el cerrojo axialmente y hacerlo 
girar 90 grados. 
DIFUSOR 
EI difusor de la pistola interrumpe el charra y reduce el riesgo de 
inyecci6n cuando la tobera no asta en su lugar. Para verificar el 
funcionamiento del difusor, segulrel Procedimiento de Descompre~ 

los cartones 0 papeJes de protecci6n en et suslo ya que pueden in-
terrumpir la continuidad de la puesta a tierra .. 
5. Activar la pistola para purgar el producto. 
6. Valver a introducir el ceffejo de pestillo. 
7. Abrirelgrifo de purgade labomba ycolocarun cube metalico, 
puesto a tierra, debajo de dicho 9rifo para recuperar el producto. 
8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva utili-
zacion de la bomba. 
Si usted supone que la tabera a el tuba esti campletamente obs-
truido, 0 que la presion no hasido totalmenteelirninadadespuesde 
haber seguido el procedimiento anteriormentedescrito, soltar MUY 
SUAVEMENTE el anillo de retenclon delcasquete de aire 0 bien el 
empalme flexible para eliminar lentamente la presion. Luego, soltar 
completamente. Limpiar la tobera 0 el flexible. 

sion y luego retirar la tobera. 
Regular Ja presi6n para la bomba en el valor mas bajo posible. 
Dirigir la pistola hacia un cuba metalico puesto a tierra. 
Retirar el cerrojo de la pistola y accionar el pestillo. EI chorro debe 
ser inestable y remolinante. Si el chorro sale regularmente, reem-
plazar el difusor inmediatamente. 
SEGURIDAD DETOBERA 
Debe prestar muchaatenci6n durante ialimpieza a el cambia de la 
tobera. Si la tobera se abstruye durante el trabajo,accione inmedia-
tamente el cerrojo de pestillo. 
SIEMPRE respetar el procedimiento de descompresion y luega 
desmontar la tobera para Jimpiaria. 
NUNCA secar el producto que se encontrara en la cantera de la 
tobera antes de que la presi6n haya sido completamente elirninada 
y que se haya accionado la seguridad. 

PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL 
MATERIAL 
Cualquier utilizaci6n defectuosa del equipo 0 de los accesorias. tal 
como: sabrepresi6n, modificaci6n de piezas, incampatibilidad 
quimica, utilizaci6n de piezas gastadaso estropeadas, puede pro-
vocar la ruptura de un elemento y ser la causa de una inyeccion de 
producto, de otras heridas graves, de incendio 0 de deterioro del 
material circundante. 
NUNCA modificarparte alguna del equipo ;al reaJizaruna rnodifica-
cion se provoca un funcionamiento defectuoso. 
VERIFICAR regularmente los constituyentes del equipo de 
pulverlzacl6n, reparar 0 reernplazar las piezas deterioradas 0 gas-
tadas. 
PRESION. Remitirse a las caracteristicas tecnicas del equipo que 
se encuentran al final del Folleto. 

YERIFICAR que TO DOS LOS COMPONENTESdei sistema mues-
tren rendimientos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES A 
LAS DE LA BOMBA. 
JAMAS intentar, con el medio que tuera, hacerfuncionar los cons-
tituyentesde su sistema a una presion superior a la indicada en su 
Folleto respectivo. 
JAMAS utilizar los aparatos para otro objetivo que para aqueJ que 
ha side concebido. 
VERIFICAR con su proveedor que los PROOUCTOS utilizados 
sean COMPATIBLES can los MATERIALES constitutivos del 
equipo can el que esmn en contacto. Ver la lista de MATERIALES 
EN CONT ACTO CON EL PROD UCTO que se encuentra al final del 
folleto tecnico de cada equipo. 
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RIESGOS DE INCENDIO 0 DE EXPLOSION 
El paso del producto a gran velocidad en la bomba y en los flexibles 
crea electricidad estil.tica y puede provoca.r chi spas. Estas chispas 
pueden producir fuego en los vapores de sol vente yen el producto 
distribuido, en las particulas de polva y en atras sustancias inflama-
bles, ya sea que sa efectue la aplicaci6n en el interior 0 en el 
exterior, y pueden causar un incendio a una explosion asi como 
heridas y danos materiales graves. 

PUESTA A TIERRA 
Para avitar los rlesgos debidos a la electricidad estatica. S9 deben 
poner a Tierra los constituyentes de la instalacion. en conformidad 
con las instrucciones que siguen a continuaci6n. 
Estar siempre lnformado de la legislacion en vigor para la puesta a 
tierra. Cerciorarse de que el sistema este conectado a una 
verdadera linea de tierra. 
1. Bomba. Ponerla a tierra utilizando un cable adecuado y una 
pinza, tal como sa explica en el manual referente a la bomba. 
2. Compresor de aire y/o alimentacion de energia hidraulica: 
poner a tierra segun las recomendaciones del fabricante. 
3. Plstola: la Pistola se pone a tierra per intermedio del tube de 
Producto que debe serconductor. Verificar la conductibilidad de su 
tubo con su proveedor 0 utilizar un tubo GRACO. 
4. Objetos para pintar. Deben ser puestos a TIerra mediante un 
sistema, cable/pinza apropiado 0, si estim suspendidos. mediante 

SI se producen chispas de electricidad estidica 0 si se siente la 
menorciescarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DlSTRIBU-
CI6N. Detener inmediatamente el sistema antes de haberse iden-
tificado y corregido el problema. 
Para evitar los riesgos de electricidad estatica. deben ponerse a 
tierra los equipos en conformidad con ef parrafo «Puesta a Tierra» 

ganchos de borde vivo (hoja a punta). Mantener permanentemente 
limpios los ganchos que soportan las piezas para garantizar Ja 
continuidad electrica. 
5. Todos los objetos conductores en la zona de pulverizacion 
deben estar correctamente puestos a tierra. 
6. EI suelo del local de trabajo debe ser conductor y puesto a 
tierra. No se debe recubrir el suelo can cart6n a cualquier otro 
material no conductor que podrfa interrumpir la conductividad. 
7. Se deben conservar los liquidos inflamables que sa encuen-
tran en la zona de trabajo en recipientes homoJogados y puestos a 
tierra. No almacenar mas de 10 que sea necesario para un equipo 
de trabajo. 
8. Cubo de_solvente. Solo utilizar cubos metalicos provistos de 
toma de tierra que sean conductores. No colocar el cubo en un 
soporte no conductor, tal como carton 0 papel, 10 que interrumpirfa 
la conductividad. 

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE 
Antes del enjuague, cerci6rese de que el sistema completo y el 
cubo de recogida del producto estan puestos a tierra correcta-
mente. Remftaseal parrafo .. Puestaa tierra» ysigael pracedimien-
to de «Descompresion». Retire la tobera de pulverizacion (sola-
mente pistoias de pUlverizaci6n). Siempre utilice la presion mas 

dabil posible y mantenga firmemente el cantacto metal-metal entre 
la pistola 0 la valvula distribuidora y eJ cuba durante todD el 
enjuague para limitar los riesgos de herida par inyeccion. las 
salpicaduras y las chispas debidas a la electricidad estatJca. 

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS 
EN MOVIMIENTO 
EI pisMn del motor neumatico. situado detras de las placas de este, 
se desplaza cuando se alimenta el motor con aire. Las piezas en 
movimiento son susceptibles de heriro amputar losdedos u otras 
partes del cuerpo. Es par ella que nunca debe utilizarse la bomba 
cuanda las placas del motor neumatico hayan side desmontadas. 

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE 
EI fluido bajo presion contenido en el flexible puede ser m uy 
peligroso. SJ el flexible tiene una fuga. se raja 0 S8 rompe a causa 
de un desgaste 0 de una mala utilizaci6n, el chorra de producto bajo 
presion puede ocasionar heridas corporales. inyecciones de pro-
ducto 0 dafios en e[ material circundante. 
Ajustar a fondo todos los empa/mes de producto antes de cada 
utillzacion - fa presion puede desprender un empalme flojo 0 
provocar una fuga a travas de este mismo empalme. 
NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada utilizacion, 
verificarel flexible en toda su extension para detectar los cortes, las 
fugas,laabrasion. un revestimiento arqueado, deterioros 0 empal-
mes mal unidos. Si sa presentara una de estas condiciones, es 
necesario reemplazar inmediatamente el flexible. NO tratar de 

Mantenerse a distancia de las piezas en movimlento cuando se 
arranca a se utiliza la bomba. Antes de cualquier verificacion 0 
intervencion en la bomba, seguir el Procedimiento de Descompre-
sian de la pagina 2 para evitar que la bomba arranque accidental-
mente. 

poner los empalmes en su lugar en flexibJes de alta presion nj de 
repararlos mediante cinta adhesiva 0 mediante cualquier otro 
producto similar. Un flexible reparado no puede transportarproduc-
tos bajo alta presion y se convierte en PELIGROSO. 
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUI DADO. 
No jalar los flexibles para mover el equipo. No utilizar solventes 0 
productos Incompatibles can los revestimientos interiores 0 exterio-
res del flexible. NO exponerel flexible a temperaturas superiores a 
82cC (180°F) 0 inferiores a -40cC (_40CF). 
CONTI NUl DAD ELECTRICA. Su tubo debe ser condUctor para 
evitar la acumulacion de cargas electroestaticas peligrosas. Cer· 
cioreseconsu proveedorsobre laconformidadde laresisterncia de 
su tuba con las reglamentaciones en vigor. 
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INSTALACION TIPICA 
Alimentacion principal de aire 
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A Filtro de linea de aire 
B Valvulas de bola 

H 
J 
K 
L 

Reguladorde aira (si fuese necesario) P Pistola automatica de pulverizaci6n 
Linea de aire Valvula de aire 3 VIas R 

C Bomba Calentador (sf sa utiliza) S Timer 
D Filtros de producto alta presion 
E Valvula de contrapresi6n 

LInea de retorno de producto (sistemas T Interruptor del timer 
ReguJador de producto 
Piaza de trabajo 

de circulaci6n solamente) U 
F Valvula selectora de producto M 

N 
Filtro de producto V 

G Lfnea de alimentaci6n de producto Valvula de evacuaci6n W Valvula de aira principal de Tipo Purga 

INSTALACION 
La instalaci6n tipica mostrada aqui arriba sirve unicamente de guia 
para seleccionar los accesorios neeesarios y opcionales para un 
sistema de pulverizacion automatico sin aire. Pongase en eontaeto 
eon el representante Graco para que Ie asista en el diseiio de un 
sistema que eorresponda a sus necesidades particulares. 

NOTA: Los numeros y las letras indicadas entre parentesis en ef 
texto se refieren a las indicaeiones de la instalacion tipica 
dada an la figura 1 y 2 Y tambien en el diagram a despieza-
do. 

Vease la pagina 10 para losacc8sorios que esmn dispo-
nibles y suministrables par Graco. Cerci6rese de que los 
accesorios estan correctamente dimensionados para 
reslstir las preslones aplieadas en el sistema. 

Ventilar la cabina de 
pulverizaci6n 

ADVERTENCIA 
Para evitar concentraclones peligrosas de vapores toxicos e/ 
a inflamables, pulverizar unicamente en cabinas de 
pulverlzaclon adacuadamente ventiladas. NO OPERAR 
NUNCA CON LA PISTOLA DE PULVERIZACION SIN QUE 
LOS VENTILADORES ESTEN EN FUNCIONAMIENTO 

Montaje de la pistola 
Montar la pistola en una varilla de 0,50 pulgadas (12,7 mm) de 
diametro (Y) en una instalaci6n de montaje 0 en una maquina de 
pulverizaci6n. Vease la Figura 1 y la INSTALACION TIPICA. La 
boquilladelapistoladebe encontrarse a 12 pulgadas (305 mm) de 
la supertieie de la pieza de trabajo (V). 

Conexi6n de las lineas de aire 
Umpiar todas las lineas y las conexiones para retirar el polvo y 
demas suciedades soplandolas con aire limpio antes de conectar-
las al sistema. La linea de alimentaci6n de aire (R) debe tener un 
filtro de aire (A) para liberar el aire comprimido del polva y de la 
humedad perjudiciales. 

21 

Nota 1 

Fig. 1 

Nota 1 Boquilla de pulverlzael6n 

Utilizar una ~aJvula de solenoide de aire de 3 vias normaJmente 
cerrada (J) paracontrolar lapistola de pulverizacion (P). Empalmar 
una manguera (R) de alimentaci6n de aire conectadaa tierra desde 
la valvula de 3 vias hasta el adaptadar de entrada de aire de 1/4 
npsm (m) de la pistola (vease Figura 1). 

Conexi6n de las IIneas de 
producto 
Conectar una manguera de producto coneetadaa tierra (G) desde 
la bam ba hasta el adaptador de entrada de producto de 1/4 npsm 
(18) de la pistala. Hay que instalar un regulador de presion de 
producto (U) para eontrolar la presion de producto de la pistola. Un 
reguladar permite controlar la presion de producto con mas preci-
sion que cuando se regula la presion de aire que entra a la bomba. 

Inslalar el !illro de produelo (M) para eliminar las partieulas y los 
posos que puedan obstruir la boquiUa. 

En un sistema de circulaci6n. coneetaruna manguera de retorno (L) 
desde la entrada de cireulaci6n de 1/4 npt (X), hasta fa valvula de 
contrapresi6n (E). La valvula de contrapresl6n garantiza una pre-
sion regulada hacia todas las pistolas de pulverizacion del sistema. 
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Accesorios del sistema 

ATENCION 
VALVULA DEDESCOMPRESION YVALVULA DE PURGA 
Se necesitauna valvula de interrupci6n de DESCOMPRESION 
en su circulto de alimentaci6n para dejar escapar el aire 
encerrado entre ella y el motor de bomba cuando S9 carta el 
aire de la bomba. Sin esta precaucion. el aire asi encerrado 
puede sacudir la bomba de manera imprevista y ser la causa 
de accidentes graves. 
Asimismo, S9 debe instalar una valvula de purga de producto 
en la Ifnea de producto para poder despresurizarla tras 
interrupclon del aire y antes de cualquier intervenci6n en el 
equipo. 

Limpieza del sistema 
Antesde proceder ala Iimpieza, observar siempre eJ Procedlmien .. 
to de Descompresi6n de la pagina 2 y retirar la boquilla de 
pulverizaci6n. Arrancar la bomba y limpiar el sistema con un 
disolvente compatible, observando las expJicaciones de la pagina 
3 y las instrucciones de la pro pia bomba. Controlar el sistema bajo 
presion para ver si no hay fugas; en caso de fugas, observar el Pro· 
cedimiento de Descompresi6n de la pagina 2 y repararlas. 
Volver a poner el sistema bajo presion y cerciorarse de que las 
fugas han desaparecido. 

Instalaci6n 0 cambio de la 
boquilla de pulverizaci6n 

ADVERTENCIA 
Antes de ajustar el abanico de pulverizacion 0 cambiar la 
boquiJIa, observar el Procedimiento de Descompresi6n de 
la pilgina 2 y cerrar todas las valvulas de aire. 

Observar el Procedimiento de Descompresl6n de la pagina 2 y 
cerrar todas [as villvulas de aire. Desatornillar el sujetador de 
boquilla (21) e instalar la boquiJIa apretando luego el sujetador. 
Vease Fig. 1 CERCIORARSE de que la empaquetadura (19) esm 
instalada entre la boquilla yel aslento de fa valvula (23) para evitar 
fugas. Si se utilizaun kitde accesoriosen lugardel filtro de boquilla 
para Modelos 206-513 6 206-887, reUrar el sujetador de boquiJIa 
(21) Y la empaquetadura (19) e instalar el kitcon la boquilla. Vease 
Fig. 2 Y ACCESORIOS. 

La posicion de la boquilla de pulverizacion determina la direccion 
del ancho del abanico. Ajustar el abanico aflojando el sujetador de 
boquiIJa (21 ) y posicionando la boquillade manera que la trayectoria 
quede horizontal para un abanico horizontal y vertical para un 
abanico vertical. Apretar el sujetador. 

Conexi6n a tierra 
Para mantener la seguridad en el sistema, es esendal efectuar una 
conexi6n a tierra apropiada. Consultar el capitulo de PELIGROS 
DE INCENDIO 0 DE EXPLOSION en la pagina 3 y a continuacion 
conectar a tierra la bomba y el sistema. 
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FUNCIONAMIENTO 
Controlar el apriete del sujetador de la boquilla de pulverizaci6n 
(21). 

Antes de cada operaci6n cotidiana, lubricar las partes expuestas 
de la aguja (22) y del piston (13) con un lubricante compatible con 
el producto que sa pulveriza. Oespues de la lubricac16n, cubrir las 
partes expuestas de laaguja ydel piston con un pedazo de plastico 
para evitar que el producto S8 seque sobre las piazas. Cuando el 
producto S9 seca sobre las piezas, puede causar darios a las 
empaquetaduras de la valvula (17 y 24 de los modelos 206-513 y 
207-614, 17 soiamente en 206-887). Vease Fig.2. 

Utilizarun filtrode producto para elirninarlas particulas y los posos 
que pueden obstruir la boquilla. 

Calocar eJ mecanisme actuador (timer) de manera que la pistola 

11 

Fig.2 

Nota 1 
Nota 2 
Nota 3 

Solamente aceite 
17 en el modelo 206-887 
Todos los modelos 

Mantenimiento 

ADVERTENCIA 
PROCEDtMIENTO DE DESCOMPRESION 
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales 
graves, incluidas la inyeccion de producto 0 las heridas 
provocadas por las partes m6viles 0 los choques electricos, 
seguirel siguienteprocedimiento euando sa detengael sistema, 
durante el montaje,la Iimpieza 0 el cambio de tobera y cuando 
se detenga la pulverizacion. 
1. Introducir el cerrojo de pestillo. 
2. Cortar las lIegadas de aire de la bomba mediante la 

vaJvulade aire tipo para purga (obligatoriaen el sistema), 
10 que despresuriza el motor. 

3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo. 
4. Mantener una parte metaiica de la pistala firmemente 

apoyada contra la pared meralica de un eub:> de reeogida 
del producto. Solo utilice cUbos metalicos puestos a 
tierra correetamente. Evitar los cartonss 0 papeles de 
proteccion en el suelo ya que pueden interrumpir la 
eontinuidad de la puesta a tierra. 

5. Aetivar la pistola para purgar el producto. 
6. Volver a introdueir el cerrojo de pestillo. 
7. Abrir el grifo de purga de la bomba y eolocar un cuba 

metalico, puesto a tierra, debaje de dicho 9rifo para 
recuperar el producte. 

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bamba hasta nueva 
utilizaci6n de la bomba. 

Si usted supane que la tobera 0 al tuba asta completamente 
obstruido, 0 que la presi6n no ha sido total mente eliminada 
despuEls de haber seguido el procedimiento anteriormente 
deserito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retenci6n del 
casquete de aire 0 bien el empalme flexible para eliminar 
lentamente la presion. Luego, seltar completamente. Limpiar 
la tobera 0 01 flexible. 

emplace a pulverizar antes de aleanzar la pleza de trabajo y se 
detenga de pulverizar justo despues de que la pieza haya pasado. 

Colocar la presion del aire en 50 psi (3,5 bares) y arrancar la bomba. 
Ajustar a la velocidad de la bomba y la presion para obtener una 
atomizacion apropiada -utilizar siempre la veloeidad mas baja de la 
bomba que sea neeesaria para eonseguir los resultados deseados. 
EI tamafio del orifieio de la boquiIJa de pulverizaeion y el angulo 
determinan la difusion y el abanico. No intentardifundir mas de 10 
neeesario aumentando la presion de la bomba -utilizar para ello una 
boquITla mas aneha. 

En un sistema de- Circulaeion, ajustar la valvula de contrapresi6n 
para conseguir unaeontrapresion constante del sistema para todas 
las pistolas mientras se mantiene la presion adeeuada para [a 
circulaeien de produeto. Vease la INSTALACION TIPICA en la 
pagina4. 

13 
14 

Nota 4 

Nota 5 

Nota 5 

Kit de acceso,ios 21 0-624 most,ado instal ado 
en la pistola. Vease pagina 10 para las piezas 
Boquilla de pulverizaci6n (no incluida) 

Limpiar la pistola y el sistema 
diariamente 

Atenci6n 
Cerciorarse de que el solvente utilizado es compatible con el 
fluido pulverizado, para evitar obstrueciones en los pasos de 
productos por la pistola. 

Un elemento importante del cuidado y del mantenimiento de la 
pistola automatica de pulverizacion sin aire es una limpiezaapro· 
piada. Limpiar la pistola diariamente con un solvente compatible 
hasta eliminar todos los re_stos de pintura de los orificios de las 
pasos de la pistola. Observar el Procedimiento de Descompre-
sian del margen y retirar la baquilla de pulverizacion antes de 
proceder a la limpieza. 

Limpiar las superficies exteriores de la pistola pasando un trapo 
suave impregnado en solvente compatible. 

Atenci6n 
No sumergir nunca totalmente la pistola en solvente. La 
inmersien de la pistola en solvente elimina los lubricantes y 
puede originar dafios en las empaquetaduras. No utilizar 
nunca instrumentos metalicos para limpiar el orificio de la 
boquilla de pulverizacion. Los instrumentos metalieos pueden 
deteriorar el orifieio y deformar el abanico de pulverizacion. 

Para eliminar partieulas duras de la boquilla, retirar la boquilla y 
sopJar a travElS del6rifieio de la boquilla desde la pane delantera. 

Meter la boquilla en solvente y utilizar un cepillo suave para 
limpiarla. No utilizar NUNCA una agujau otro instrumentoconante 
para limpiar la boquilla puesto que se puede deteriorar. 
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REPARACIONES 

ADVERTENCIA 
PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION 
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales 
graves, incluidas la inyecci6n de producto 0 las heridas 
provocadas por las partes m6viles a los cheques electricos, 
seguirel siguiente procedimiento cuando se detengael sistema, 
durante el montaje,la limpieza 0 el cambia de tobera y cuando 
sa detenga la pulverizaci6n. 

proteccion en el suela ya que pueden interrumpir Ja 
continuidad de la puesta a tierra. 

1. Introdueir el carrojo de pestillo. 

5. Activar la plstola para purgar eJ producto. 
6. Volver a introducir el cerrojo de pestillo. 
7. Abrir el grifo de purga de la bomba y coJocar un cuba 

metalico, puesto a tierra. debajo de dicho grifo para 
recuperar el producto. 

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva 
2. Cartar las Ilegadas de aira de la bomba mediante la 

valvula de aire tipo para purga (obligatoria en el sistema) I 
10 que despresuriza el motor. 

utilizacion de la bomba. 
Si usted supone que la tobera 0 el tubo esta completamente 
obstruido, a que la presion no ha sida totalmente eliminada 
despues de haber seguido el procedimiento anteriormente 
desertto, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retenei6n del 
casquete de aire 0 bien el empalme flexible para eliminar 
lentamente la presion. Luego, seltar completamente. Limpiar 
la tabera 0 el flexible. 

3. Liberar el carrojo de seguridad del pestillo. 
4. Mantener una parte mettdica de la pistola firmemente 

apoyada contra la pared metaIica de un cubo de recogida 
del producto. S610 utilica cubos metalicos puestos a 
tierra correctamente. Evitar los cartones a papeles de 

TABLA DE BUSQUEDA DE AVER lAS 
NOTA: Verificar todas las saJuciones posibles antes de desmontar la bomba. 

PROBLEMA CAUSA 

Abanico de pulverizacion irregUlar. Presion de producto demasiado baja. 

Estelas a puntas en el abanico. Presion de producto demasiado baja. 

Producta demasiado vlscoso 
aJimentaci6n demasiado baja. 

0 

Orificio de la boquillademasiado estrecho 
para el producto. 

La pistola no deja de pulverizar. Presion de producto demasiado alta. 

Agarrotamiento de la aguja de producto. 

Agarrotamiento de la empaquetadura de 
piston. 

Aguja 0 asiento obstruido 0 desgastado. 

La pistola no pulveriza. La bomba no esta en funcionamiento. 

Manguera de produeto atascada. 

Valvula de producto cerrada. 

Boquilla de producto 0 asiento de aguja 
atascado. 

La presion de aire no dispara a actua. 

Empaquetaduras de piston secas 0 
desgastadas. 

Abanico deform ado. Presion de producto demaslado baja. 

Asiento de aguja 0 boquilla atascada. 

Producto seeo en la boquilla 0 boquilla 
desgastada. 

SOLUCION 

Aumentarla presion de la bomba 0 ajustar 
el regutador de presion de producto, 

AUmentar la presi6n de la bomba a ajustar 
el reguladar de presion de producto. 

Disminuir la viscosidad medIante dilucion, 
calentamiento 0 agitacion; lIenar la 
alimentacion. 

Cambiar la boqUlJla par una mas ancha. 

Reducir la presion de la bomba 0 ajustar 
el regulador de presion de producto. 

Limpiar, reparar. 

Reparar. 

Limpiar 0 cambiar. 

Vease el manual correspondiente a la 
bomba. 

Limpiar. 

Abrir. 

Limpiar. 

Controlar, limpiar las mangueras. 

Cambiar. 

Aumentar la presion de la bomba 0 ajustar 
el regulador de presion del producto. 

Limpiar. 

Limpiar, cambiar. 
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Aguja asiento y 
empaquetaduras 
Para limpiaro cambiarJaaguja (22),su asiento (23) a lasempaque-
taduras (17 6 24), observarel Procedimlento de Descompreslon 
de la pagina 7. retirar la boquilla y limpiar la pistola con solvents 
compatible. Desconectarlas manguerasde producto. Desroscar la 
tuerca de bloqueo (3) de la cabeza (16) y alinear la ranura en el 
piston de aire (13) con la ranura en al cuerpo de pistola (14). Retirar 
la cabeza del cuerpo de pistola y deslizar la aguja sacandola del 
casquillo en el pistOn de aire. 

Desatomillar la tuerca de em paquetadura (7) y retirar las empaque-
taduras (17624), el eoliann (IS) ylaaguja (22). Retirarlaboqullia 
y desatomillarla (23) del alojamiento. Vease Fig. 2. Manipular la 
aguja y el aslento con cuidado y controlarlos con esmero para var 
si 8smn desgastados 0 deteriorados. Mantar la pistola utilizando 
nuevas piazas si es necesario. Mojaruna nueva empaquetadura de 
cuero en aceite ligero compatible antes de instalarla. 

Piston de aire, muelle y juntas 
Observar eJ Procedimiento de Descompresi6n de la pagina 7 y 
retirar a continuaci6n Ja cabeza de la pistola como se explic6 
anteriormente. Retirar la tapa del cilindro de aire (10), sacar el 
muelle (11) y el pist6n (13). Limpiary verificar las piezas. Verificar 
las juntas toricas del pist6n (4,5) con cuidado y esmero. Lubricar 
todas las piezas con grasa hidr6fuga ligera y montar la pistola uti-
Iizando nuevas piezas si es necesario. 

NOTA: Utilizar un kit de reparacion para reparar la pistola. Vease 
pagina 9. Para obtener los mejores resultados, utiHzar 
todas las piezasdel kit, aun cuando las viejas parecen en 
buen estado. 

Configuraciones de 
empaquetaduras 
En los Mode[os 206-513 y 207-614, las empaquetaduras estandar 
son dosempaquetaduras 181-523 UHMWPEyuna empaquetadu· 
ra 166-258 de cuero. En el Modelo 206-887, las empaquetaduras 
estimdar son tres de  N"168-296_ 

Si su utilizaci6n necesita empaquetaduras diferentes de [as que 
estan en estilndaren su pistola, consultar la tabla siguiente para ver 
cuales son las configuraciones de empaquetaduras disponibles. 

MODELO N"_ EMPAQUETAOU· EMPACUET ADU-
RAS DE CUERO RASUHMWPE 

206-513 (3) 166-258 cuero (2) 181·523 UHM· 
WPE e (1) 166· 
258 cuero 
(eS!andarJ· 

206-887 (3) 166-258 cuero (2) 181-523 UHM-
WPE e (1) 166-
258 cuero 

207-614 (3) 166-258 cuero (2) 181-523 UHM-
WPE e (1) 166-
258 Ct;ero 
(estandar)# 

t 
# 

Incluido en el kit de reparaci6n 214-968 
Inclufdo en el kit de reparaci6n 214-841 
Incluido en el kit de reparacion 747-096 

EMPAQUETAOU· 
RAS  

(Esrandar)t 
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DIAGRAMA DESPIEZADO 
Modelo 206-513 5erie J 
Modelo 206-887 5erie F 
Modelo 207-614 5erie B 

Nota 2 • 

""'" ·t#17 r 7 tl (8 18::---..... i§i Nota 3 \ 

19·· __ ~ \ \" , 
23'U ~ \ \.15.~J 

Nota1 \ 
.t'~ ~ ~ % Nota5 G ~ 

~ 'b~' 
~. 

/ 

~~21 •• 

KIT DE REPARACIONES 214-841 
para 206-887 
(Debe adquirirse por separado) 
Consiste en: 

~~~,r;1' ~A?\ \:( ,." 
.,,\ ... il ~13 

I ')~ ~t# 

KIT DE REPARACIONES 
214-968 para 206-513 
747-096 para 207-614 
(Debe adquirirse par separado) 
Conslste en: , ' 

/ 

REF.N' 
4 

CANT. 
1 ( // 0 

~~?? 5 
7 
15 
17 
20 
22 
23 

Nota 1 
Nota2 
Nota 3 

1 
1 "--
1 
3 22:t~ Nota7 
1 
1 
1 

Boquilla de pulverizaci6n no includa 
Entrada producto 1/4 npsm 
Todos los modelos 

LlSTA DE REPUESTOS 

Nota 4 
Nota 5 
Nota 6 
Nota7 

14 
REF. N' 

4 
5 
7 
15 
17 
20 
22 
23 
24 

Entrada producto 1/4 npt 
Modelo 206·887 
Modelos 206.013 e 207·614 

CANT. 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
2 

Entrada de alre de cilindro 1/4 npsm 

OESCR1PCION CANT. N° N° 
REP, REF. 

OESCRIPCION CANT. 

{ 

101-504 TORNILLO, cabaza cuadrada tapan; 
318·16 x 314" 
(Modelos 206·513 y 207-614 solamente) 

205-355 TORNILLO sin cabeza en T 
(Modelo 206-887 solamente) 

2 101-970 TAPON cabeza ranurada 1/4 npt 
3 102.:300 TUERCA 9116·18 
4 155-685#t .. JUNTATORICAcaucho nitrilo 
5 156·5931W JUNTA TORICA caucho nltrilo 
6 162-453 ADAPTADOR media hexagonal 

1/4 npt x 1/4 npsm 
7 164·313 #to TUERCA, empaquetadura, 

acere inoxidable 
8 164·736 CLAVIJArectaO,188" (3,2mm) 

dl" 2,0' (50,8 mm) de largo 
9 164·737 TORNILLO de ajuste 

{ 

164-738 TAPA, cilindro de aire 
10 (Modelos 206·513 y 207·614 salamente) 

166--848 TAPA, cilindro de aire 
(Modele 206-887 solamente) 

11 164-739 MUELLE,compresion 
12 164·740 GUIA,mueile 
13 164·741 PISTON,aire 

{ 

164-745 CUERPO, pistola de pulverizacion 
(Madelos 206·513 y 207·614 salamente) 

14 166.847 CUERPO, plstala de pulverlzaci6n 
(Modelo 206-887 solamente) 

15 166·255 #to COLLARIN, empaquetaduras, 
acero inoxidable 

16 166-256 CABEZA, pistola de pulverizacion 

,,{:: EMPAOUETADURA, cuero 
(estanclar en Modelos 
206·513 y 207-614 solamente) 
EMPAOUETADURA, cuero 
(estandar en Modelo 
206-887 solamente) 
ADAPTADOR Media hexagonal 
a09ro inoxidable 

3 
18 166·421 

1/4 npt x 1/4 npsm 
19 166·969 •• 

{

167.730 #" 

20 176·255 t 

JUNTA de acetal homopolimero 
JUNTAS cabre (Modelos 206·513 y 
207-614 solamente) 
JUNTAS nallan (Madelos 206·887 
solamente) 

21 

22 

171·602 •• TUERCA, sujetadora de boquiJJa 
acero inoxidable 

220-195 #1". AGUJA, valvula; acero inoxidable 

~F:~ 
cromado - bola de carburo de tungsteno 
ASIENTO de valvula, acero inoxidable 
416, carburo de tungsteno ; con dirusor 
(Modele 206-513 solamente) 
AS! ENTO de valvula. acero inoxidable 
416. carburo de tungsteno ; sin difusor 
(Modelos 207-614 y 206-887 solamente) 1 
EMPAOUETADURA UHMWPE (est,mdar 
en Modelas 206·513 y 

24 

# 
t 

181·523 #' 

207-614 salamente) 
Suministrada can kit de reparaciones 747-096 
Suministrada can kit de reparaciones 214-841 
Suministrada can kit de reparaciones 214-968 

2 

Piezas de repuestas recomendadas en «caja de herramien-
tas»_ Tener a mana para reducir perdida de tiempa. 

Vease como salicitar piezas de repuesta en la pagina 11_ 
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ACCESORIOS 
(Deben ser comprados por separado) 

REVERSE-A-CLEAN III 216-000 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350 BARES) 
Las obstruccionesde la boquiIJa sa limpian con la presion del fluido 
invirtiendo la boquilla. Suministrada con la boquiJIa elegida por eJ 
cliente. 

ADAPTADOR DIRECCIONAL DE BOQUILLA DE 
PULVERIZACION 
(Rltro de boquilla y sujetador de boquilla no incluidos) 
PRESION MAXIMA DESERVICIO 3000 PSI (210 BARES) 

206·235 Rotula 1800 para boquilla simple; permite cambiar la 
direcci6n del abanico en funcion del trabajo (Boquilla 
no incluida ) 

206-236 Boquilla doble para abanico de pulverizacion mas 
ancho a dosabanicos orientados en direcciones opues-
tas (No incluye la boquitla de pulverizacion). 

~ 
CEPILLO DE NAILON ~ 
Para Iimpiar los pasos de la pistola . .~ 
101-891 0,375" de diilmetro 
101-892 0,625" de diilmetro A 

.~ 
FIL TRO DE PRODUCTO 
218-029 PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350 

BARES); con taza de acero al carbona y soporte. 

214-570 PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI (207 BA-
RES) con taza de aluminio y soporte. 

TAMIZ DE ACERO INOXIDABLE 
167-024 
167-025 
167-026 
167-027 

micras (30 mesh) 
micras (60 mesh) 
micras (100 mesh) 
micras (200 mesh) 

VALVULA DE EVACUACION DE FILTRO 210-659 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350 BARES) 
3/8 npt (m) x 1/4 npt (m) 

LLAVE DE PASO DE PRODUCTO 210-657 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 5000 PSI (350 BARES) 
1/4 npt (mbe) 

REGULADOR DE PRESION DE PRODUCTO 206-
661 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI (207 BARES) 
GAMA DE PRESION DE SERVICIO REGULADA 1000-3000 PSI 
(70-207 BARES) 
entrada 318 npt (h), dos salidas 114 npt (h). 

LLAVE171-147 

KIT DE ACCESORIOS 210-624 
Para Modelos 206-513 y 206-887) 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI (210 BARES) 
Substituye a la junta y al sujetador de boquilla.lncluye dos mlros de 
0,005- Y 0,009-_ 

N° N° 
REP. REF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 

162-863 
164-120 
164-075 
171-601 
205-264 
205-265 

DESCRtPCION 

Arandela 
Sujetador 
Cabeza 
Sujetador de boquilla 
Fittro (espaciamiento 0,005") 
Rlfro (espaciamienlo 0,009") 

Nota 1 Boquilta (pedlr por soparado) 
Nota 2 566 

CANT. 

VALVULA PRINCIPAL DE AIRE DE TIPO PURGA 
(NECESARIA) 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 300 PSI (21 BARES) 
Ubera el aire encarcelado en la manguerade aire entre la entrada 
de aire a la bomba y esla bomba cuando esm cerrada. 
107-141 3/4 npt (m x h) entrada y salida 
107-142 1/2 npt (m x h) entrada y salida 

REGULADOR DE PRESION DE AIRE 104-267 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 300 PSI (20 BARES) 
GAMA DE PRESION REGULADA 0-125 PSI (0-9 BARES) 
entrada 1/2 npt (h), salida 112 npt (h). 

MEDIDOR DE PRESION DE AIRE 101-180 
GAMA 0-200 PSI (0-14 BARES). 

FIL TRO DE LINEA DE AIRE 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 250 PSI (17,5 BARES) 
106-148 3/8 npt(h) 
106-149 1/2 npt(h) 

VALVULA DE CONTRA PRESION 206-819 
PRESION MAXIMA DE SERVICIO 3000 PSI (210 BARES) 
(lAMA DE CONTROL DE CONTRAPRESION 1000-3000 PSI (70-
210 BARES) 
entrada 114 npt(h), salida 114 npt(h) 
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INFORMACION 

En la tabla siguiente sa indica para el conjunto camhiado las piezas 
que son ANTIGUAS, NUEVAS, AGREGADAS Y ELiMINADAS. 

CONJUNTO ESTADO N° N° DESCRIPCION 
CAMBIADO DE LA PIEZA REP. REF. 

Modelo plstola ELlM1NADA 17 ·166-258 Empaqu8tadura (2) 
207-614 VIEJA 206-364 Aguja 
Series para B NUEVA 22 220-195 Aguja 
Modelo AGREGADA 24 *161-523 E:mpaquetadura 
206-513 
Series para J 
Modelo 
206-887 
Series para F 

NOTA DE INTERCAMBIABIUDAD: Las NUEVAS partes suSli· 
tuyen a las ANTIGUAS partes que estan indicadas inmediatamente 
encima de 8Sta. las piezas AGREGADAS y EUMINADAS no son 
intercambiables. 

·Se apnean a los modelos 207-614 y 206-513 solamente. 

NOTA: E[ numera entre parentesis indica la cantidad eliminada. 

PARA HACER EL PEDIDO DE 
REPUESTOS 
1. Para estar segura de recibir los repuestos. kits a accesorios 

correctos, indicarsiempre las informaciones solicitadasen la 
tabla siguiente. 

2. Verificar la lista de piezas para identificar el numero correcto 
de la pieza no utilizar el numero rep. en el pedido. 

3. Pedir las piezas al distribuidor Graco mas pr6ximo. 

NUMERO 
DELAPIEZA CANT. DESCRIPCIONDE LA PIEZA 
EN6 DiGITOS 

DIAGRAMA DIMENSIONAL 

r 1121 mml 

Nota 1 

I 

Nota 1 
Nota 2 
Nota 3 
Nota 4 

Nota 4 

OrHfcio de montaje 0,533 
Dlam. 56 mm (2,19") 
Entrada de aire en el cillndro 1/4 npsm 
Entrada de producto 1/4 npsm 
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DATOS TECNICOS 
Presion maxima de servicio 

Presi6n minima de funcionamiento del disparador de aire 
Conexiones de aire y de producto 

Partes en contacto con liquidos 

210 Bares 
50 psi (3 Bares) 
1/4 npsm (m) 
Modelo 206·513: Acetal homopolimero,Cuero, Cobra, Carburo de 
Tungsteno. Acero inoxidable 303 y 416 
Modelos 206-887 y 207·614: Acetal homopolimero, Nailan.  Car-
bura de Tungsteno, Acero inoxidable 416 y 303 

GRACO ESPAIiiA Rep Oficina Tuset 19, 3°, Sa" E 08006 BARCELONA 
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 331 46872238 
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