Vejledninger G

XP blandings-
manifoldsaet SAtaszT

Til blanding af reaktive tokomponentmaterialer med flerkomponentsprgjter.
Kun til erhvervsmaessig brug.

Se side 3 for information om model, herunder arbejdstryk
og godkendelser.

Vigtige sikkerhedsforskrifter
Lees alle advarsler og instruktioner i denne
vejledning og i tilblanderhandbogen inden
brug af udstyret. Gem disse vejledninger.

24M398 vist

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Relaterede handboger

Relaterede handbager

Handbgger kan fas pa www.graco.com

Komponentvejledninger pa dansk:

Handbog | Beskrivelse
3A0420 XP-tilblander, instruktioner-dele
3A0421 Vejledning til forholdskontrolseet - delliste
306861 Vejledning til kugleventiler, kontraventiler og drejeled - delliste
339361 Brochure over hgjtryksslange og tilbeher
3A4381 XP-hf-tilblander, instruktioner-dele
3A6283 XPs-hf-tilblander, instruktioner-dele
3A5313 Xtreme-Wrap vandopvarmet slange
3A7524 Xtreme-Wrap elektrisk opvarmet slange
. . Maksimalt . .
Model Blandingsmani- arbejdstryk M:ak5|m._alt oplos- Maksimal vaeske- Godkendelser
fold . ningsmiddeltryk temperatur
(A og B materialer)
262807 letglr::]zri‘:g 7.250 psi 5000 psi 160 °F
Manifold (50 MPa, 500 bar) (34,5 MPa, 345 bar) (71 °C) I 2G Ex h IIC T5 Gb
24M398 Quickset blan- 7.250 psi 5000 psi 160 °F
dingsmanifold (50 MPa, 500 bar) (34,5 MPa, 345 bar) (71 °C) I12G Ex h IIC T5 Gb
Model Beskrivelse Maksimalt arbejdstryk Maksimal Til brug med
vaesketemperatur (elementer szelges separat)
262522 Ekstern blandingsmanifoldvogn 262807
med opvarmet slange
Ekstern manifoldvogn 262807 og vandopvarmet
247934
(med varmelegemeblok) slangesystem
. ! 7.250 psi 160 °F 262807 eller 24M398
420033 Eksternt recirkulationssaet (50 MPa, 500 bar) (71 °C) med opvarmet slange
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Advarsler

Advarsler

Felgende advarsler geelder for opstilling, brug, jordforbindelse, vedligeholdelse og reparation af dette udstyr. Udrédbstegnet
indikerer en generel advarsel, og faresymbolerne henviser til procedurespecifikke risici. Nar disse symboler forekommer i denne
brugermanuals hovedtekst eller pa advarselsmaerkater, henvises der til disse advarsler. Der kan fremga produktspecifikke
faresymboler og advarsler, der ikke er gennemgaet i dette afsnit, overalt i denne handbogs hovedtekst, hvor det er relevant.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Brandfarlige dampe sdsom dampe fra oplgsningsmidler og maling i arbejdsomradetkan antaendes eller
eksplodere. Maling eller oplasningsmiddel, der fares gennem systemet, kan forarsage statisk
gnistdannelse. Forebyggelse af brand- og eksplosion:

e Anvend kun udstyret pa et sted med god udluftning.

® Fjern alle anteendelseskilder sdsom vageblus, cigaretter, beerbare, elektriske lamper og plastforhaeng
(risiko for statisk gnistdannelse).

e Sgorg for, at alt udstyr i arbejdsomrédet er jordforbundet. Se vejledninger under Jordforbindelse.

® Spraijt eller skyl aldrig oplgsningsmiddel ved hgijt tryk.

® Sorg for, at arbejdsomrédet er frit for snavs samt at der ikke forefindes f.eks. opl@sningsmidler, klude og
benzin.

e Seet ikke stik i stikkontakter, tag ikke stik ud, og teend og sluk ikke for strem eller lys, nar der er
brandfarlige dampe til stede.
® Anvend kun jordforbundne slanger.

® Hold pistolen godt fast mod siden af en jordforbundet spand, nar pistolens aftraekker aktiveres ned i
spanden. Undlad at bruge spandforinger, medmindre de er antistatiske eller ledende.

¢ Stands omgaende betjening, hvis der forekommer statisk gnistdannelse, eller du maerker et sted.
Anvend ikke udstyret, for du har lokaliseret og afhjulpet problemet.

® Sorg for, at der er et velfungerende brandslukningsapparat pa arbejdsomradet.

FARE VED FORKERT ANVENDELSE AF UDSTYR
@ Forkert anvendelse kan forarsage ded eller alvorlig personskade.

® Betjen aldrig enheden, hvis du er treet eller har indtaget medicin eller alkohol.

® Overskrid aldrig det maksimale arbejdstryk eller den maksimalt tilladte temperatur for den svageste
@ komponent i systemet. Se afsnittet Tekniske specifikationer i alle udstyrshandbggerne.

® Anvend vaesker og oplgsningsmidler, der er kemisk forenelige med dette udstyrs vaddele. Se afsnittet
Tekniske specifikationer i alle udstyrshandbegerne. Lees advarslerne fra producenterne af vaeske- og
oplasningsmidler. Udferlige oplysninger om dit materiale f&s ved at rekvirere de relevante
materialesikkerhedsdatablade fra distributeren eller forhandleren.

MPa/bar/PSI

® Undga at forlade arbejdsomradet, nér udstyret er forsynet med strem eller under tryk.
® Sluk for alt udstyret, og folg Trykaflastningsproceduren, nér udstyret ikke er i brug.

e Kontrollér udstyret dagligt. Reparer eller udskift nedslidte eller beskadigede dele gjeblikkeligt, og benyt
kun originale dele fra producenten.

e Foretag aldrig endringer eller modifikationer pa udstyret. Zndringer eller modifikationer kan
ugyldiggere agentens godkendelser og medfore sikkerhedsrisici.

® Sorg for, at alt udstyr er klassificeret og godkendt til det miljg, du benytter det i.

e Anvend kun udstyret til det formal, det er beregnet til. Yderligere oplysninger f&s ved henvendelse til
forhandleren.

e Slanger og kabler skal altid fares i sikker afstand fra trafikerede omrader, skarpe kanter, bevaegelige
dele og varme overflader.

® Slangerne ma ikke knaekkes eller bgjes for meget, og slangerne ma ikke anvendes til at treekke udstyret.
e Der ma ikke opholde sig barn eller dyr i arbejdsomradet.
® Qverhold alle gaeldende bestemmelser vedrorende sikkerhed.

N
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X@BP>B

MPa/bar/PSI

Advarsler

FARE FOR INJICERING GENNEM HUDEN

Veeske under hgijt tryk fra pistolen, utaette slanger eller spraengte komponenter kan gennemtreenge huden.
Skaden kan se ud som blot et almindeligt snitsar, men det er en alvorlig personskade, der kan medfare
amputation. Seg straks leegehjeelp (kirurgisk behandling).

® Foretag ikke sprojtearbejde uden dyseholder og aftrackkersikring monteret.

o Aktivér aftrackkerlasen, nar sprgjten ikke anvendes.

® Ret aldrig pistolen mod andre personer eller mod nogen del af kroppen.

® | 329 aldrig handen over sprajtedysen.

® Forsag ikke at standse eller afbgje laekager med heenderne, kroppen, handsker eller klude.

* Folg Trykaflastningsproceduren, nar du standser sprgjtearbejdet, og fer du renger, undersgger
eller efterser udstyret.

* Tilspeend alle veesketilslutninger, for dette udstyr tages i anvendelse.
o Kontrollér slanger og koblinger dagligt. Udskift straks slidte eller beskadigede dele.

> B>

MPa/bar/PSI

FARE FOR VARMEUDVIDELSE

Vaesker, der udsaettes for varme i lukkede rum, inklusive slanger, kan skabe en hurtig trykstigning pa
grund af varmeudvidelseskoefficienten. For meget tryk kan forarsage spraengning af udstyret og alvorlig
personskade.

e Abn en ventil for at aflaste vaeskeudvidelsen under opvarmning.

® Udskift slanger proaktivt med jaevne mellemrum ud fra dine driftsforhold.

FARE | FORBINDELSE MED GIFTIGE VAESKER ELLER DAMPE

Giftige vaesker eller dampe kan forarsage alvorlig personskade eller dad, hvis vaesken sprajtes i @jnene eller
pé huden, indandes eller sluges.

¢ | zes Sikkerhedsdatabladene (SDS’er) med henblik pa vejledning i handtering og for at kende de specifikke
farer, der er forbundet med de vaesker, du bruger, herunder virkningerne af laengerevarende udsaettelse
for dem.

¢ Under sprojtearbejde, ved serviceeftersyn af udstyret, eller nar du befinder dig i arbejdsomradet, skal
du altid serge for, at arbejdsomradet udluftes godt, og beer altid egnet personligt beskyttelsesudstyr.
Se advarslerne i forbindelse med Personligt beskyttelsesudstyr i denne brugerhandbog.

® Opbevar farlig veeske i godkendte beholdere, og bortskaf dem i henhold til gaeldende retningslinjer.

AR

FARE FOR FORBRZANDINGER

Udstyrsflader og veeske, der varmes op, kan blive meget varmt under betjening. Sadan undgas alvorlige
forbreendinger:

® Undga at bergre varm veeske eller varmt udstyr.

3A1252T



Advarsler

FARE | FORBINDELSE MED TRYKSATTE ALUMINIUMSDELE

Brug af vaesker, der er uforenelige med aluminium i tryksat udstyr, kan forarsage en alvorlig kemisk reaktion
og brud péa udstyret. Hvis denne advarsel ikke folges, kan det medfere ded, alvorlig personskade eller
ejendomsskade.

® Der ma ikke anvendes 1,1,1-trikloretan, metylenklorid, andre halogenerede kulbrinteoplasningsmidler
eller -vaesker, der indeholder sddanne oplgsningsmidler.
® Brug aldrig klorblegemiddel.

® Mange andre vaesker kan indeholde kemikalier, der kan reagere med aluminium. Kontakt din
materialeleverander for kompatibilitet.

PERSONLIGE VERNEMIDLER

Beer altid egnet personligt beskyttelsesudstyr, og tildaek al din hud under sprgjtearbejde, serviceeftersyn

af udstyret eller nar du befinder dig i arbejdsomradet. Beskyttelsesudstyret er med til at forhindre alvorlig
personskade, herunder leengerevarende udsaettelse; indanding af giftige dampe, tager eller emme; allergisk
reaktion; forbreendinger; gjenskader og haretab. De personlige vaernemidler omfatter, men er ikke begraenset
til:

e Et korrekt tilpasset &ndedrastsvaern, som kan omfatte et lufttilfert &ndedreetsveern, kemisk
uigennemtreengelige handsker, beskyttelsesbeklzedning og fodtgjstildeekning som anbefalet
af vaeskeproducenten og den lokale reguleringsmyndighed.

® Ojenbeskyttelse og hgrevaern.

3A1252T



Vigtig information om isocyanat (ISO)

Vigtig information om isocyanat (ISO)

Isocyanater (ISO) er katalysatorer, der bruges i tokomponentmaterialer.

Forholdsregler der skal treeffes

i forbindelse med isocyanater

En

y |
A

Sprajtning eller dosering af vaesker, som indeholder
isocyanater, danner potentielt skadelige tdger, dampe
og forstevede partikler.

® | aes og forsta veeskeproducentens advarsler og
sikkerhedsdatablade (SDS’er) for at veere bekendt
med de specifikke farer og sikkerhedsforanstaltninger,
der er forbundet med isocyanater.

® Brug af isocyanater indebaerer potentielt farlige
procedurer. Sprgjt ikke med dette udstyr,
medmindre du er blevet opleert til brug af dette,
uddannet dertil og har leest og forstaet
anvisningerne i denne brugerhandbog og i
vaeskeproducentens brugervejledninger og
sikkerhedsdatabladene (SDS’er).

® Brug af forkert vedligeholdt eller fejljusteret udstyr
kan medfore forkert haerdet materiale. Udstyr skal
vedligeholdes og justeres omhyggeligt i henhold til
vejledningerne i brugerhandbogen.

e Undga indanding af isocyanattager, -dampe og
atomiserede partikler ved at sorge for, at alle i
arbejdsomradet anvender egnet andedraetsvaern.
Beer altid korrekt tilpasset &ndedraetsvaern, som
kan indeholde Iufttilfert andedraetsveern. Udluft
arbejdsomradet i henhold til veeskeproducentens
vejledninger i sikkerhedsdatablade (SDS’er).

® Undga at huden kommer i kontakt med isocyanater.
Alle i arbejdsomradet skal beere kemisk
uigennemtreengelige handsker, beskyttelsestoj
og fodtgjstildeekning i overensstemmelse med
anbefalingerne fra vaeskeproducenten og den
lokale reguleringsmyndighed. Folg alle
vaeskeproducentens anbefalinger, herunder
dem som vedrgrer handtering af forurenet toj.
Efter sprojtearbejdet skal du vaske haender
og ansigt, for du spiser eller drikker.

3A1252T

Hold komponent A og B adskilt
fra hinanden

N A A

Der kan forekomme krydskontaminering i haerdet
materiale i vaeskeslangerne, hvilket kan medfere
alvorlig personskade eller beskadigelse af udstyret.
For at undga krydskontaminering:

® Ma A-komponentens og B-komponentens
vaddelealdrig byttes om.

e Brug aldrig oplasningsmiddel p& den ene side,
hvis det er blevet kontamineret fra den anden side.




Vigtig information om isocyanat (ISO)

Isocyanaters fugtfelsomhed

ISO reagerer med fugt (som f.eks. luftfugtighed) og danner
sma, harde slibende krystaller, som opsleemmes i veesken.
Til sidst dannes en film pa overfladen, og ISO’et vil begynde
at stivne, hvorved viskositeten gges.

BEMARK

Delvist haerdet ISO vil reducere alle vaddelenes ydeevne

og levetid.

® Anvend altid en forseglet beholder med et tarremiddel
i udluftningen eller en kveaelstofholdig atmosfeere.
Opbevar aldrig ISO i en aben beholder.

®  Sorg for, at ISO-pumpens smarekop eller beholder
(hvis monteret) er fyldt op med den rette smerelse.
Smarelsen skaber en barriere mellem ISO’et og
atmosfeeren.

®  Brug kun fugtbestandige slanger, som er forenelige
med ISO.

® Brug aldrig regenererede oplgsningsmidler, som
kan indeholde fugt. Hold altid beholdere med
oplasningsmidler lukkede, nar de ikke er i brug.

® Smor altid gevinddele med en egnet smorelse,
nar de samles igen.

NB: Maengden af filmdannelse og
krystalliseringshastigheden varierer alt efter
ISO-blandingen, luftfugtigheden og temperaturen.

Udskiftning af materialer

BEMAERK

Skift af materialetyper, der bruges i udstyret, kreever seerlig

opmeerksomhed for at undga beskadigelse af udstyret og

driftsstop.

® Ved udskiftning af materialer skal udstyret skylles
mange gange for at sikre, at det er fuldstaendig rent.

® Rengor altid veeskeindlobets filtersier efter
gennemskylning.

* Tjek den kemiske forenelighed med
materialeproducenten.

®  Nér der skiftes mellem epoxyer og uretaner eller
polyureaer, skal alle vaeskekomponenter skilles ad
og renggares og alle slanger udskiftes. Epoxyer har
ofte aminer pa B (heerdemiddel)-siden. Polyurea
har ofte aminer pa B (harpiks)-siden.
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Komponentoversigt

Standard XP blandingsmanifold 262807

Ref.

AB
AC
AE
AF
AG
AH
AP
AR
AV

AB

AP

ti39445a

Beskrivelse

»,A“ Materialeindlgb

,B“ Materialeindlgb

Indlgb til oplesningsmiddel, 1/4 npt(han)
Dobbelt afbryderhandtag
Restriktorjustering af haerdemiddel
Afbryderhandtag til oplgsningsmiddel

Blandingsmanifoldens udlgb, 1/2 npt (hun) med 3/8 npt (han) adapter

Tilbehgrsporte (se Tilbehersporte, side 36)
Kontrolventil til oplasningsmiddelindlgb
Fastgarelser (samlet pa blandingsmanifold)

FiG. 1: Blandingsmanifold, komponentidentifikation

Komponentoversigt
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Komponentoversigt

Ekstern blandingsmanifoldvogn 262522 og 242934

g ti39446a
BD

Vogn, saerskilt manifold

Ekstern manifoldvogn med
varmelegemeblok 242934

Ref. Beskrivelse

BC Vogn, saerskilt manifold
BD Lange fastgorelser (leveres lost)
BE Varmelegemeblok

FiG. 2: Ekstern manifoldvarmerblok, komponentidentifikation
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Eksternt recirkulationssaet 420033

ti39447a

Ref.

CA
CB
CD
CE
CF
CG
CH
CJ

CK
CL
CR
CS

Beskrivelse

Recirkulationsmanifold ,,A“ indlob
Recirkulationsmanifold ,,B“ indlgb
Recirkulationsslange lukkeventil
Eksternt recirkulationshandtag
Eksternt recirkulationsrer

Ekstern recirkulationsslange
Basning (leveres lgst)
Adapterfitting (leveres lgst)

LA fittingende

»B* fittingende

Ekstern ,,B“ recirkulationsport
Ekstern ,, A recirkulationsport

FiG. 3: Eksternt recirkulationssaet, komponentidentifikation

Komponentoversigt

3A1252T
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Komponentoversigt

Quickset manifold 24M398

Ref. Beskrivelse

AA ,A“ Materialeindlgb

AB ,B“ Materialeindlgb

AE Dobbelt afbryderhandtag

AF Restriktorjustering af haerdemiddel
AV Fastgorelser

BC Vogn, saerskilt manifold

DB »B" sidens oplgsningsmiddellinje
DC »B" sidens oplosningsmiddellukker
DD A" sidens oplasningsmiddellinje
DE A" sidens oplasningsmiddellukker

DF Oplesningsmidlets indlgbstrae

DG Primaert blandingshus

DH Statisk blandingselement (ikke vist, inde i DH)
DJ Vaeskeflexslange (leveres lgst)

DK Adapterfitting (leveres lost)

DL XHF pistol (leveres lost)

FiG. 4: Quickset manifold, komponentidentifikation
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Typisk installation

Ref.

ZZIr XCITOmTMMmMOO

Komponentoversigt

Beskrivelse
Oplesningsmiddelpumpe
Recirkulationsslanger
Recirkulationshandtag
Recirkulationsmanifold
Tilferselsslange til oplesningsmiddel
Slangeforlaenger til oplgsningsmiddel
Primeert blandehus

Veaeskeflexslange

Luftfri sprojtepistol

Statisk blandingselement (ikke vist inde i J eller P)
Veaeskeblandingsslange

FiG. 5: Typisk installation

Ref.

o)

AD
AE
AG
BC
CE
CF
CR
Cs

Beskrivelse

Oprensningsblandergr

»B" recirkulationsslange

»A" recirkulationsslange
Blandingsmanifold

Dobbelt afbryderhandtag
Afbryderhandtag til oplesningsmiddel
Ekstern vogn

Eksternt recirkulationshandtag
Eksternt recirkulationsrer
Ekstern ,,B“ recirkulationsport
Ekstern ,,A” recirkulationsport

3A1252T
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Oversigt

Oversigt

Blandingsmanifoldens venstre side er beregnet til
storstedelen af materialet eller materialet med hgjere
viskositet, hvis der anvendes en 1:1 maengdeblanding.
| hele handbogen henvises der til denne side som
harpikssiden eller ,A"-siden.

Der henvises til hgjre side som hzerdemiddelssiden eller
~B“-siden. ,B“-siden integrerer en justerbar restriktor til
at afbalancere systemets modtryk og gennemstromning.

Se FIG. 2 for en oversigt over ,A“- og ,,B“-materialet inde
i blandingsmanifolden.

Blandingsmanifoldens ,,A“-side
LA“-indlobets kugleventil

. AF
,A“-sidens

gennemskyl-
ningsindlgb til
oplgsnings-
middel hen
over kugle-
ventilen, der
er tilfgjet pa
Quick-
set-modellen.

(pa ,,B“-side)

,B“-sidens

Karbidstal
Kontraventil
(P& hver side)

. Blandet materiale

FIG. 6: Tveersnit af A- og B-gennemstromningen set fra siden

Veaeskeindlgb til
oplesningsmiddel

/

gennemstremning
efter kontraventil

. A-sidens materiale

Harpiksen og heerdemidlet Igber ind i blandingsmanifolden
gennem manifoldens indlgbsporte og fijederspaendte
kugleventiler i karbidstal. ,A“-materialet strammer gennem
manifolden til materialets udlgbsport. Injektorreret skaber
en hul stram af ,,A“-materialet, som ,B“-materialet kan
fylde, nar forst heerdemidlet leber ud af injektorroret.
Harpiks- og hzerdemiddelmaterialet blandes, nar de er lgbet
ud af blandingsmanifolden.

P4 standard XP blandingsmanifolden vil det blandede
materiale blive skyllet ud ved, at der sendes en
skylleoplgsning gennem B-sidens midterste ror.

Pa Quickset blandingsmanifolden skylles der ogsa
oplgsningsmiddel hen over A-sidens veeskekontraventil.

Blandingsmanifoldens ,,B“-side

»B“-indlgbets kugleventil

. ,,B“-sidens gen-
nemskylnings-
indlgb til oples-
ningsmiddel
efter restriktor
(brugt pa begge
modeller)

r_258987_3a0420_2a

B-sidens
materiale

14
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Ekstern blandingsmanifold

Standard XP blandingsmanifolden kan tages af tilblanderen
og monteres taettere pa pistolen. Dette reducerer meengden
af blandet materiale og oplgsningsmiddel til
gennemskylning for hurtigt haerdende materialer (mindre
end 10 minutters anvendelighed).

Nér standard XP blandingsmanifolden er monteret fiernt

fra tilblanderen, folg trinene i Mangdebalancering af
blandingsmanifolden pa side 24.

262522 Ekstern
blandingsmanifoldvogn

Vognen holder og beskytter blandingsmanifoldsamlingen
ved ekstern montering.

3A1252T

Oversigt

247934 Ekstern
blandingsmanifold med
varmelegemeblok

Den eksterne blandingsmanifoldvogn 262522 med
varmeblok bruges sammen med opvarmede slanger
med vandkappe, opvarmet vaeske cirkuleres under
blandingsmanifolden for at opretholde temperaturen.
Se vejledningen til opvarmede slanger med vandkappe
for detaljer om tilslutning af opvarmede slanger.

24M398 Quickset manifold

Den eksterne blandingsmanifold med dobbelte skylle-

og trykmalere bruges til hurtigtheerdende materialer.
Blandingsmanifolden leveres monteret pa vognen med
statiske blandere og inkluderer blandingsmaterialeslange
og XTR-pistol. Fer installation, felg trinene i
Maengdebalancering af blandingsmanifolden pa side 24.
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Montering

Montering

For at fa hjeelp til opseetningen af en flerkomponentsprgijte
kan du kontakte din Graco-distributer for at sikre, at du
veelger den rette type og starrelse udstyr til dit system.

A og B materialeindigb

Standard XP blandingsmanifold 262807 (se illustration i

Fic. 1 pa side 9) og Quickset blandingsmanifold 24M398:

A- og B-materialeindlgbene (AA og AB) er udstyret med
1/2 npt (hun) kugleventiler. Tilslut 1/2”, 3/8”eller 1/4” npsm
(hun) veeskeslanger med adapternippel efter behov.

Oplosningsmiddelindiob

Til standard XP blandingsmanifold 262807:

Tilslut forlaengerslangen til oplasningsmiddel (H) til
tilferselsslangen (G) til oplgsningsmiddel. Tilslut den
anden ende af forlaengerslangen til oplesningsmiddel (H)
til oplesningsmiddelindlgbet (AC).

Til Quickset blandingsmanifold 24M398:
Tilslut tilferselsslangen til oplesningsmiddel (G) til
oplesningsmiddelindlgbets T-stykke (DF).

Anvend en Graco-godkendt jordforbundet slange, der

er nomineret til at modst& oplgsningsmiddelspumpens
maksimale vaeskearbejdstryk. Slangekernen skal vaere
kemisk forenelig med det oplgsningsmiddel, der anvendes,
sasom nylon eller PTFE.
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Blandingsmaterialeudigb

1i39450a

Standard XP blandingsmanifold 262807

Tilslut udlebet pa de to primaere, statiske omrarerrar (J)
til blandingselementerne (M), til blandingsslangen (N),
rengeringsomrgreren (J), flexslangen (K) og sprejtepistolen

L.

BEMAERK

For at forhindre gnistdannelse pa omrgrerrgret ma der
ikke bruges en forskruet drejemekanisme pa
blandingsrerets indtag.

Quickset manifold 24M398

Tilslut flexslangen (DJ), adapterbeslaget (DK) og
sprojtepistolen (DL).

BEMAZERK

For at forhindre materiale i at haerde inde i manifolden,
del aldrig gennemstremningen op mellem flere pistoler,
for de to vaesker er blandet efter blandingsmanifoldens
samling.
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Konvertering til ekstern
blandingsmanifold

Losn drejebeslagene pa A- og B-materialeindlabene (AA,
AB), og fjern standard XP-blandingsmanifolden (AD).

Til 262522: Brug monteringsbeslagene (AV) til at montere

standard XP blandingsmanifold (AD) p& den eksterne vogn.

Se Montering uden vogn (side 17), hvis der ikke bruges
ekstern vogn.

Til 24Z934: Fjern de eksisterende monteringsbeslag (AV),
og kassér disse. Brug de lange fastgerelser (BD) (leveres
lost med saet) til at installere standard
XP-blandingsmanifolden pa den eksterne vogn med
varmemanifold. Se vejledningen til den opvarmede slange
for instruktioner om tilslutning af en opvarmet slange.
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Montering

Installation af ekstern
recirkulationsmanifold

1. Folg procedurenKonvertering til ekstern
blandingsmanifold pé side 17.

2. Tilslut den eksterne recirkulationsmanifold til
blandingsmanifolden ved at tilslutte ,,A“-fittingen (CK)
til A-materialeindigbet (AA) og ,B“-fittingenden (CL) til
B-materialeindlobene (AB).

3. Tilslut ,A* og ,,B“ materialeslanger til
recirkulationsmanifoldens indlgb (CA, CB).

4. Tilslut recirkulationsslangerne (R, S) med det
opvarmede slangebundt til de tilsvarende, eksterne
recirkulationsporte (CR, CS).

NB: Ikke alle opvarmede slangebundter inkluderer
recirkulationsslanger.

5. Tilslut recirkulationsslangerne (R, S) til de tilsvarende
returslanger.

Montering uden vogn
For at montere den blottede manifold skal der bores to

huller i monteringsfladen, og den skal fastgeres med to
1/4-20 skruer (28).

- 9/32 diameter

1,1 tommer (27,94 mm)
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Jordforbindelse

Jordforbindelse

/N AN

Udstyret skal veere jordet for at reducere risikoen for statiske
gnister. Statiske gnister kan f& dampe til at anteende eller
eksplodere. Jordforbindelsen fungerer som en afleder for
den elektriske stram. Se vejledningen til sprejten for
yderligere advarselsinformation.

®* Pumpe: anvend jordforbundet ledning og klemme
som anvist i din sprgjtehandbog.

® Luft- og vaeskeslanger: brug kun elektrisk ledende
vaeskeslanger med en kombineret slangeleengde pa
maksimalt 150 m (500 fod) for at sikre jordgennemgang.
Kontrollér slangernes elekiriske modstand. Hvis den
samlede modstand til jord overstiger 29 megohm,
skal slangen udskiftes omgaende.

* Blandingsmanifold og skyllesystem til
oplgsningsmiddel: Brug kun en Graco-godkendt,
jordforbundet slange til oplgsningsmiddel. Ikke alle
opvarmede slanger er jordforbundet.
Blandingsmanifoldens primeere jord er gennem
slangen til oplasningsmiddel. Serg for, at pumpen
til oplasningsmiddel er jordforbundet korrekt som
beskrevet i vejledningen til oplesningsmiddelpumpen.
Soarg for, at der er elektrisk kontinuitet fra sprojtespidsen
til den jordede pumpe til oplgsningsmiddel.

e Luftkompressor: Fglg producentens anbefalinger.

® Sprojtepistol: Skab stelforbindelse til en korrekt jordet
vaeskeslange og -pumpe.

e Beholder til veesketilfarsel: Folg lokale forskrifter.
® Genstand, der sprojtes: Folg lokale forskrifter.

®  Oplesningsmiddelspande brugt ved
gennemskylning: Folg lokale forskrifter. Anvend kun
ledende metalspande, der anbringes pa en
jordforbundet overflade. Anbring aldrig spanden pa en
ikke-ledende overflade, sdsom papir eller karton, da
dette afbryder jordforbindelsen.

®  For at opretholde jordingskontinuitet ved
gennemskylning og trykaflastning: Hold metaldelen
pa sprejtepistolen godt fast mod siden af en stelforbundet
metalspand, aktivér sa pistolen.
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Skyl udstyret, for det
tages i brug

Udstyret er testet med letolie, der er efterladt i
vaeskekanalerne for at beskytte delene. For at undga at
forurene veesken med olie skal udstyret skylles med et
foreneligt oplgsningsmiddel, for det tages i brug. Se
Gennemskylning, side 23.

Forholdskontrol

Foretag forholdskontrolproceduren, nar
tilblandingssystemet er blevet eendret. Brug
forholdskontrolsaet 24F375 til at kontrollere
blandingsmanifoldens forhold. Se handbog 3A0421 for
vejledning og delliste.

NB: For at forhindre en ungjagtig forholdskontrol nar der
bruges fadningspumper i dit system, ma fadningstrykket
ikke veere mere end et maksimum pa 25 % af tilblanderens
udlgbsstryk under dosering. Hojt fadetryk kan fa
tilblanderpumpens kontrolkugler til at flyde med en
ungjagtig forholdskontrol til felge.
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Betjening

Prime ekstern
blandingsmanifold

WA A A G

For at forhindre skader fra oplasningsmidler og opvarmede
veesker, baer handsker, nar der bruges oplgsningsmidler
og/eller hvis veesketemperaturen overstiger 110 °F (43 °C).

Betjening

Prim slangen til
oplasningsmiddel, blandet
materialeslange og pistol

A A\

1. Felg trinene i din XP-tilblanderhandbog for at prime
tilblanderen.

2. Luk det dobbelte afbryderhandtag (AE).

3. Abn det eksterne recirkulationshandtag (CE), og serg
for, at de eksterne recirkulationsrar (CG) er indsat i den
rigtige tragt.

NB: Hvis der ikke er installeret en ekstern
recirkulationsmanifold, frakobl materialeslangerne ved
materialeindlgbene (AA og AB). Prim materialeslangerne
over jordede metalspande, og tilslut derefter
materialeslangerne igen.

4. Kogr XP-pumperne, indtil der strammer veeske gennem
materialeslangerne ,,A“ og ,,B“.

3A1252T

Tilslut en jordledning (medfelger ikke) til en
metalspand med oplgsningsmiddel.

Dosér oplgsningsmiddel til den eksterne
blandingsmanifold. Se i XP-handbogen for
betjeningsinstruktioner.

Abn lukkeventilen til oplasningsmiddel (AG)
pa blandingsmanifolden.

P& Quickset-manifolder, abn ,A“-sidens ventil
til oplesningsmiddel (DE) og ,,B“-sidens ventil
til oplesningsmiddel (DC).
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Betjening

5. Serg for, at aftraekkersikringen er aktiveret. Fjern 6. Deaktivér aftraekkersikringen, og tryk pa pistolens
sprojtedysen. aftreekker med pistolen i en jordet metalspand. Brug
et 1ag til spanden med et hul til at dosere igennem.

NB: Teetn omkring hullet og pistolen med en klud for
at forhindre tilbagestaenk. Vaer omhyggelig med ikke
at holde fingrene foran pistolen.

7. Luk oplgsningsmidlets skylleventil, og tryk pa pistolens
aftraekker for at reducere trykket. Aktivér aftrackkerlasen.
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Trykaflastningsprocedure

WPa/bar/PSI

Folg trykaflastningsproceduren, hver gang du
ser dette symbol.

MPa/bar/PS|

\+=

Udstyret forbliver under tryk, indtil trykket fiernes
manuelt. For at forebygge alvorlige personskader
forarsaget af tryksat vaeske, sdsom hudinjicering,
vaeskesprojt og beveegelige dele, skal du folge
Trykaflastningsproceduren, nar du standser sprgjtning,
og fer du rengar, kontrollerer eller vedligeholder
udstyret.

1. Aktivér aftreekkerlasen.

2. Luk alle luftmotorforsyningsventiler eller enhver kilde
til veesketryk.

3. Luk det dobbelte lukkehandtag (AE), abn det eksterne
recirkulationshandtag (CE), hvis det bruges. Abn
recirkulationshandtaget p& XP-tilblanderen.

4. Sluk vaeskevarmere, hvis de anvendes.

5. Afbryd fedepumper, hvis de anvendes.

3A1252T

Betjening

6. Deaktivér aftreckkerlasen.

7. Hold en metaldel pa pistolen godt fast mod en
jordforbundet metalspand. Aktivér pistolen for at
aflaste trykket.

1i38408a

8. Aktivér aftraekkersikringen.

9. Abnalle veeskeaftapningsventiler i systemet, og hav
en beholder klar til at opsamle den udlgbende vaeske.
Lad ventilen sta aben, indtil du er klar til at genoptage
sprojtearbejdet.

10. Hvis du har mistanke om, at sprojtedysen eller slangen
er fuldsteendig tilstoppet, eller at trykket ikke er fjernet
helt efter at have fulgt ovenstaende trin, skal du
MEGET LANGSOMT lgsne dyseholderens bundmgatrik
eller slangeendekoblingen for at reducere trykket. Fjern
tilstopningen fra dysen eller slangen.

Aftraekkerlas

Aftraekkersikringen skal altid aktiveres, nar du stopper
sprojtearbejdet for at forhindre, at pistolen aktiveres ved et
uheld med fingrene eller ved tab eller sted mod en genstand.
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Dosering og sprojtning

Dosering og sprgjtning

1. Luk indlgbsventilen til oplasningsmiddel (AG). 5. Deaktivér aftraekkerlasen.

=l / /\
A
\\ \ ti1950a

6. Hold pistolens metaldel godt fast mod en jordforbundet
metalspand med et lag for at undga steenk.
Tryk pé pistolen aftraekker, indtil det blandede
beleegningsmateriale bliver synligt, og der ikke lzengere
kan ses mere gennemskyllet oplgsningsmiddel.

ti36413a

3. Luk det eksterne recirkulationshandtag (CE), . .
hvis udstyret hermed. 7. Fortseet sprojtearbejdet.

4. Abn det dobbelte afbryderhandtag (AE).

BEMARK

For at undga beskadigelse af ventilkuglerne og -lejerne
skal det dobbelte afbryderhandtag altid abnes eller
lukkes helt. @g ogsa vaesketrykket efter dbning af
kugleventilerne for at beskytte ventilerne, sa de holder
laengere.

22 3A1252T



Dosering og sprajtning

Gennemskylning 4. Abn lukkeventilen (AG). For Quickset manifolden skal

A-sidens gennemskylningsventil (DE) lukkes.

For at forhindre skader fra oplasningsmidler og opvarmede
vaesker, baer handsker, nar der bruges opl@sningsmidler
og/eller hvis veesketemperaturen overstiger 110 °F (43 °C).

BEMAERK

For at undga beskadigelse af ventilkuglerne og -lejerne
skal det dobbelte afbryderhandtag altid abnes eller
lukkes helt. @g ogsa veesketrykket efter dbning af
kugleventilerne for at beskytte ventilerne, sa de holder
leengere.

5. Teend for skyllepumpen til oplgsningsmiddel.

6. Deaktiver sprgjtepistolens aftreekkerlas.

7. Tryk pa pistolens aftreekker i en jordforbundet
metalspand med et Iag. Brug et 1ag med et hul til at
dosere igennem for at undga steenk. Tryk pa pistolens

® Anvend et oplgsningsmiddel, der opleser det materiale, aftraekker, indtil der doseres rent oplesningsmiddel.
du blander

®  Sorg for, at gennemskylningsvaesken er kompatibel
med doseringsvaesken og udstyrets vaddele.

®  Oplesningsmidlet kan ledes gennem viskose vaesker
og efterlade en belaegning af blandet vaeske i din
slanges indvendige rer. Serg for, at al vaeske er
omhyggeligt skyllet ud af slangen efter hver brug.

* Tag sprojtedysen af for en grundigere rengering af
flexslangen og de statiske omrorere.

e  Efterlad altid udstyret fyldt med veeske for at undga
udterring og afskalning.

a. Forstandard blandingsmanifolden, fortsaet til trin
*  Afmontér, renger og udskift de statiske 8.

blandingselementer hyppigt. ) ) )
b. For Quickset blandingsmanifolden, efter kort

1. Felg Trykaflastningsprocedure, pa side 21. skylning med B-sidens ventil, luk B-sidens
skylleventil (DC) og abn A-sidens skylleventil (DE).
2. Afmonter sprojtedysen, og leeg den i blad i Gentag trin 7, indtil der doseres rent.

oplgsningsmiddel.

3. Luk det dobbelte afbryderhandtag (AE).

8. Sluk for luftenheden til oplesningsmiddelpumpen.

9. Hold pistolens metaldel godt fast mod en jordforbundet
metalspand med laget pa plads. Tryk pa pistolens
aftreekker, indtil al vaesketryk er lukket ud.
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Meaengdebalancering af blandingsmanifolden

Maengdebalancering af blandingsmanifolden

Hvis blandingsmanifolden er monteret p& maskinen, er der
ikke behov for at justere restriktoren (F). Lad den vaere dben
i mindst to omdrejninger.

Nar manifolden er seerskilt, skal der foretages to ting for at
mindske momentane forholdsfejl, som kan opsta pa grund
af malingsslangernes komprimerbare natur.

e  Justér restriktionen

® Veelg den korrekte storrelse slanger

Justér restriktoren ved
blandingsmanifolden

B-sidens restriktor (F) i blandingsmanifolden anvendes kun,
nar blandingsmanifolden er anbragt seerskilt fra maskinen
med en kort blandingsslange til sprojtepistolen.

Restriktoren (F) kontrollerer fejl i forholdet
~forspring/forsinkelse“ for A- og B-gennemstremningen
i de statiske omrarerrgr. Disse fejl opstar momentant,
nar pistolen &bnes. Fejlen skyldes forskelle i viskositet,
maengde og slangeudvidelse mellem tilblanderens udlgb
og blandingspunktet.

Justér restriktorspindelen (F) med urets retning under
sprgjtning, indtil du ser en let stigning i B-sidens trykmaler.
Punktet, hvor trykket begynder at stige, er en god
justeringsindstilling.

restriktorspindel —_|

Medmindre der doseres direkte ud af
blandingsmanifolden og omroreren,
er dette en omtrentlig justering.

For vaesker med lav viskositet kan der monteres et filter
med netstarrelse 40 i blandingsmanifolden foran
restriktoren. Dette forhindrer den tilspidsede
karbidstalsspindel og lejet i at tilstoppe.

For 1:1 anvendelser med hgj viskositet kan hele

restriktorsamlingen og lejet fiernes og udskiftes
med et 3/4 npt hejtryksstik.
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Valg af slange til tilforsel af
ekstern blandingsmanifold

Blandingsmanifolden kan tages af maskinen og anvendes
teettere pa sprojtepistolen for at minimere det blandede
materiale i slangerne og reducere
gennemskylningsoplasningsmidlet med folgende
restriktioner.

e Der kan kun anvendes én blandingsmanifold pa en
tilblander.

®  Fordeling af gennemstremningen til to eller flere
pistoler kan kun foretages, efter de to vaesker er
blandet.

Dette gaelder for anvendelser, der ikke er i forholdet 1:1,
og som ikke har naesten afbalancerede viskositeter.

Afbalancér slangerne inden for omradestarrelser i forhold
til blandingsforholdet efter maengden. Dette er vigtigst, nar
blandingsmanifolden kommer taet pa sprojtepistolen.

Tilblanderen vil dosere de to materialer i det praecise
forhold efter maengden. Hvis slangesterrelserne ikke er
afbalanceret til forholdet, vil én slange altid na trykket forst.
Denne forholdsfejl ved blandingspunktet kan forekomme
hver gang, der opstar en sendring af trykket. Afbalancér
slangesterrelserne ud fra det effektive omrade, ikke ud

fra den indvendige diameter.

Omrade = (3.1416 * radius?) eller se tabel 1.

Til afbalanceringsformal antages det altid, at A-siden er
siden med den store meengde.

Skema 1: Mangdeforhold for ,, A“ til

»B“-slange
Blandingsforhold Valg afstaBr‘I‘ge oA Maengdeforhold
1/2x1/2
1:1 1.0:1
3/8 x 3/8
1.5:1, 2:1 1/2 x 3/8 1.78:1
2:1 3/8 x 1/4 2.25:1
2.5:1
3/8x1/4 2.25:1
3:1
4:1 1/2x1/4 4.0:1

Eksempel: Ved et blandingsforhold 4:1 passer en
harpiksslange med en indre diameter pa 1/2” og en
haerdemiddelsslange med en indre diameter pa 1/4”
til blandingsforhold 4:1.
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Anvend tabel 2 og de anfarte eksempler til at tilnaerme, hvor

stort et trykfald man kan forvente for hver 15,2 m (50 fod)

slange ved en gennemstrgmning pa 1 gpm i den specifikke

slange til et viskositetsmateriale pa 1000 cps. Justér
gennemstrgmningshastigheden og viskositeten til dine
anvendelser.

Meengdebalancering af blandingsmanifolden

Typiske gennemstromningshastigheder er normailt
1,5-3 I/min (0,4-0,8 gpm) pr. pistol afhaengigt af
dysestorrelse og viskositet.

Skema 2: Valg af slange ud fra trykfald

Slangens indre Trykfald pr. 50 fod afsnit Trykfald pr. 15,24 meter Referenceformel
diameter pr. 1000 cps ved 1 gal/min. afsnit pr. 1000 cps ved 4
(tommer) (psi) 1 liter/min. (bar) Trykfald = 0,0273 OVL/D
1/8 55910 1018 Legenda:
3/16 11044 201 Q = Vis poise (centipoise/100)
V= Gallons i minuttet
1/4 3494 64 L= Leengde (fod)
3/8 690 13 D= Indvendig diameter (tommer)
1/2 218 4
5/8 89 1,62
3/4 43 0,78

Eksempel 1: Hvad er trykfaldet for et 2000 cps materiale
gennem 150 fod af en slange med en indre diameter pa 3/8”
ved 0,75 gpm?

690 psi (fra diagrammet) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1000 cps)
x 3 (8 x 50 fod slanger) x 0,75 (% af gpm) = 3105 psi tab

Det er et stort tryktab foran sprgjtepistolen.
Prov en 1/2 tommers slange. Se eksempel 2.

3A1252T

Eksempel 2: Hvad er trykfaldet for et 2000 cps materiale
gennem 150 fod af en slange med en indre diameter pa 1/2”
ved 0,75 gpm?

218 psi (fra diagrammet) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1000 cps)
x 3 (3 x 50 fod slanger) x 0,75 (% af gpm) = 981 psi tab

Undga at give siden med den store maengde for lille en

starrelse. Trykfald under gennemstremningsforhold vil age
momentane slangeforarsagede forholdsfejl. Se Tabel 2.
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

a

g

WA €

Folg Trykaflastningsprocedure, nar du standser sprojte-
eller doseringsarbejdet, og for du renger, efterser, reparerer
eller transporterer udstyret.

Rengor de statiske omrorere

Se FIG. 1 pa side 9. Som regel er der tilsluttet to statiske
omrererhuse til blandingsmanifoldens udlgb (H). Disse huse
anvender plastikblandingselementer, der fas i en pakke
med 25 (delnr. 2489527).

BEMARK

Der ma aldrig anvendes en drejeledssamling pa
omrgrerens indtag. Samlingen vil sammenpresse raret og
gore det umuligt at tage blandingselementet af.

Rengering af huset og udskiftning af blandingselementet:
1. Folg Trykaflastningsprocedure, pa side 21.

2. Tag omrgrerhusene (J) af flexslangen (K).

3. Anbring omrgrerhusets (J) flade dele i en skruestik.
Skub blandingselementet (P) ud af indlgbsenden.

4. Om ngdvendigt kan der anvendes en 1/2” borekrone
til at udbore gammelt materiale og blandingselementet
fra enden af indlgbsenden ned til den indvendige hals
péa udlgbsenden.

5. Anvend en berste til at fierne eventuelt skidt fra huset (J).

6. Seet et nyt blandingselement i med den brede ende
forst.

Rengor ,,B“-sidens filter

Folgende vejledning gaelder kun, nar filtersitiloehgret
anvendes til veesker med lav viskositet. Se Tilbehor
pa side 36.

1. Losn drejeleddene (19), og afmontér afbryderhandtaget
(21) og ventilerne (20). Se FIG. 7.

2. Fjern ,B“-indlgbssamlingen (19) fra manifoldens
taljeblok (1).

3. Traek ,V“-filteret (17) og O-ringholderen (18) lige opad
og ud med en spidsneeset tang.
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4. Renger, eller udskift filteret (17).

5. Montér filteret (17) og o-ringen (18) igen med
tilbehgrsveerktgjet 15T630.

O-ringen (18) anvendes som en ringholder og ikke en
pakning. Den kan blive ridset eller deformeret, nér filteret
(17) skubbes tilbage pa plads.

6. Montér ,B“-indlgbssamlingen (19) fra manifoldens
taljeblok (1).

Rengor blandingsmanifoldens
udleb

1. Afmontér udlgbsfittingen (5) for at blotleegge det
midterste ,,B“-injektionsror (4).

2. Rens eventuel ophobning pa, omkring eller inde
i roret (4).

3. Montér udlgbsfittingen (5) igen.

Nar produktet er udtjent

Ved afslutningen af et produkts levetid, genanvend det pa
en ansvarlig made
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Fejlfinding

JAN

S\

2
MPa/ bar/PSI

4
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Fejifinding

1. Folg Trykaflastningsprocedure pé side 21.

Kontrollér alle mulige arsager og lasninger i
fejifindingsdiagrammet, for manifolden skilles ad.

Problem

Arsag

Loasning

Lille eller ingen harpiksydelse.

Vaeskeindlgbet er tilstoppet.

Renger indlgbet; fjern tilstopningen.

Vaeskebeholderen er tom.

Genopfyld.

Lille eller ingen
haerdemiddelsydelse.

Vaeskeindlgbet er tilstoppet.

Renger indlabet; fjern tilstopningen.

Vaeskebeholderen er tom.

Genopfyld.

Heaerdemiddelsfilteret (18) er tilstoppet.

Renger haerdemiddelsfilteret.
Se Rengor ,,B“-sidens filter, side 26.

udskylles.

Den blandede vaeske kan ikke

Vaesken er haerdet i de statiske
omrgrere eller flexslangen.

Rengoer med et foreneligt
oplesningsmiddel. Se Vedligeholdelse,
side 26. Udskift efter behov.

Beholderen til oplesningsmiddel er tom.

Genopfyld.

Oplagsningsmidlet er ikke foreneligt med
vaesken.

Skift til et foreneligt oplgsningsmiddel.

normalt.

Heaerdemidlets tryk er hojere end

Haerdemidlet er koldt.

Korrigér varmeproblemet.

Restriktoren eller filteret tilstoppes.

Abn restriktoren, eller renger filteret.
Se Rengor ,,B“-sidens filter, side 26.

normalt.

Heerdemidlets tryk er lavere end

Harpiksen er kold.
Gennemstromningshastigheden er lav.

Korrigér varmeproblemet.

Slidt haerdemiddelsrestriktor.

Justér restriktoren.
Se Justér restriktoren ved
blandingsmanifolden, side 24.

Sprojtespredningen udvikler spor.

Den statiske omrarer og/eller
flexslangen tilstoppes.

Rengor de statiske omrgrere, side 26.

Renger sprojtepistolen og -dysen.
Se pistolhandbogen.

Lavt tryk fra tilblander.

Kontrollér lufttilferselstrykket.
Kontrollér indigbets luftmaler
under sprojtearbejdet.

Koldt materiale.

Skru op for varmen.

For stort trykfald.

Anvend sterre slanger eller mere varme.

Ikke nok Iufttilfarsel. Maleren falder,
mens der sprgjtes.

Luftslangen er for lille.

Kompressoren er for lille.

Motoren danner is.

Brug luftaftapning til afisning af
motoren. After eller afkel luften for brug.

Vent til motoren tor op.

Beskidt filter i pumper eller
sprojtepistol.

Renger filtrene.

afbrydes.

Harpiks eller heerdemiddel kan ikke

Beskadiget kugle eller leje eller pakning
i ventil (20).

Udskift eller ombyg ventilen (2).
Se handbog 306861.

3A1252T
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Fejifinding

Problem

Arsag

Losning

Forkert forholdsbetingelse
efter sprojtetrykket er oget
i sprojtetilstanden med en

seerskilt blandingsmanifold.

Slanger er ikke maengdebalanceret.

Maengdebalancér de szerskilte
materialeslanger A og B taettere

pa maengdeblandingsforholdet.

Se Valg af slange til tilforsel af
ekstern blandingsmanifold, side 24
og Vedligeholdelse, side 26.

28
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Reparation

WA €

Folg Trykaflastningsprocedure, ndr du standser sprgjte-
eller doseringsarbejdet, og fer du renger, efterser, reparerer
eller transporterer udstyret.

BEMZARK

Serg for at meerke alle vaeskedele med ,harpiks*” eller
~haerdemiddel“, nar de skilles ad. Dette forhindrer, at
harpiks- og haerdemiddelsdele ombyttes, nar de samles
igen, og forhindrer forurening af materialerne og vaeskens
vej gennem udstyret.

Der kan anvendes farvekodet, kemisk bestandig tape til
at meerke delene. Anvend blat til harpiks og grent til

heerdemiddel.

Patronenheder

1. Folg Trykaflastningsprocedure, side 21.

2. Anvend en skruenggle til at afmontere
patronsamlingerne (2) fra manifolden.

3. Brug en 90’er® unbrakonggle til at f4 lejet (2e) og
pakningen (2f) ud af huset, eller prik dem ud fra
#A“- 0og ,B“-indlgbssiden.

Lejets holdepakning (2f) deles normalt i to stykker, nar den
er helt tilspaendt i huset. Kanten er beregnet til at holde
lejet, fiederen og kuglen under samling. Lejets
holdepakning (2f) skal altid udskiftes, nar den skilles ad.

4. Anvend en blad berste til at rengere manifoldens
passager.

3A1252T
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5. Taglejet (2e), kuglen (2d), fiederen (2c) og O-ringen (2b)
ud af huset (2a).

6. Efterse dele for beskadigelse, og udskift delene efter
behov.

7. Saml delene i de ovennaevnte trins omvendte
raekkefalge. Tryk samlingen mod en flad, ren overflade,
indtil pakningen (2f) klikker pa plads pa enden af huset
(2a). Pakningen (2f) vil holde fjederen (2c), kuglen (2d),
lejet (2e) og o-ringen (2b) pa plads under samlingen.

8. Pafer smarelse pa o-ringen (2b) og endepakningen (2f).
9. Péfer anaerob paksalve pa patronens udvendige gevind.

10. Seet patronsamlingen i manifolden, og tilspeend med
et moment pa 170 Nem (125 ft-lbs).

Det hgje moment knuser pakningen (2f) til en driftsikker
pakning pé& op til 50 MPa (500 bar, 7.250 psi).
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Reparation

Afmontér restriktoren Saml restriktoren
1. Bemaerk omdrejningsantallet fra den abne til den 1. Seet lejet (10) i med den sterre tilspidsede ende vendt
lukkede stilling. Afmontér restriktorhuset (15) fra op mod manifolden (1).

manifolden (1).

2. Anbring restriktorhuset (15) i en skruestik, og tag
motrikken ud (16).

r_258987_3a0590_4a

r_255684_256980_312749_12a

2. Pafer bla gevindlas til saetskruens (11) udvendige
gevind, og seet den i manifolden.

3. Seet o-ringene (13, 14) og spindelen (12) ind i
3. Skru spindelen (12) af mod uret, og tag den ud af restriktorhuset (15). Drej spindelen (12) mod urets
restriktorhuset (15). retning, indtil den er i den abne stilling.

4. Montér lasemgtrikken (16) lgst p& spindelen (12).
5. Speend restriktorhuset (15) ind i manifolden (1).

6. Speend spindelen (12) nedad, indtil den nér lejet (10).
Flyt dernaest spindelen ud til den tidligere noterede
stilling eller to komplette omdrejninger, og las den
pé plads med lasemeotrikken (16).

r_258987_3a0590_5a

For ,,B“-sidens anvendelser med stor maengde eller hgj
4. Tag o-ringene (13, 14) ud, og udskift dem. viskositet skal restriktorens dele udskiftes med et 3/4 npt

hajtryksstik.
5. Tag saetskruen (11) og lejet (10) ud af manifolden.

S
0

r_258987_3a0590_6a
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Dele

Dele

262807 Standard XP blandingsmanifold

A Pafer smeremiddel pa O-ringene og patronens O-ring
og endepakningen.

A Péafer paksalve til tilspidsede gevind pa alle ikke-drejelige
gevind med undtagelse af patronen (2) og stiften (12).

& Péafer anaerobisk, medium gevindlas p& de eksterne gevind.
A Tilspaend med et moment pé 125 ft-lbs (70 Nem).

& Drej spindelen helt ind i manifolden. Flyt den dernzest
to omdrejninger ud, og fastlas den pa plads.

& Den store ende af den indvendige konus vender udad.

ﬁ Skub samlingen hardt mod en flad overflade for at klikke
holdepakningen (2f) pa plads.

& Leveres lgst. Bruges, nar en blandingsmanifold udskiftes
pa en serie A XP-flerkomponentspraijte.

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
{i18943¢ L 1 r_258987_3a0590_3a
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262807 Standard XP blandingsmanifold

Ref.
1

2

2a
2bx
2cx
2d%
2ex
2f%

0N O W

9

10
11
12
13%

14%

Del
24P869

258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067
159239
100840
156823

214037

183951

15R382
235205
110004

113137

3A1252T

Beskrivelse

TALJEBLOK, manifold, blandings-
PATRON, ventil, kontra;

inkluderer artikel 2a-2f

HUS, kontraventil

O-RING, PTFE, hvid

FJEDER, kontraventil

KUGLE

LEJE, fodventil

PAKNING, holde-

PROP, rar; 1/4 npt

ROR, injektor-, heerdemiddel
ROR, udlgbs-, blandingsmanifold
FITTING, nippel, rer, reducerings-
VINKEL, rer-, finpoleret
SAMLING, drejeleds-; 1/4 han x hun
VENTIL, kugle-, oplgsningsmiddel;
1/4-18 npt; se handbog 306861
S/ADE, kugle-, karbidstal

SKRUE, seet-, hul, 3/4-16
SPINDEL, ventil

O-RING, PTFE, hvid

O-RING, bestandig overfor
oplesningsmiddel, sort

Stk.

OO o T G G R G G G QR G Y

—_ a4 A a4

Ref.

15
16

19

20

21
22
261

28

50%
51

Del

15M969
110005

156684

262740

24M421
158491
501867

113161

126786
113093

Beskrivelse

M@TRIK, paknings-, restriktor
MOTRIK, lase-, sekskantet
SAMLING, drejeleds-; 1/2 npt han x
hun

VENTIL, kugle-; 1/2 npt (hun);
se handbog 306861

HANDTAG, ventil-

Nippel, 1/2-14 npt

VENTIL, kontra-, mxm, 1/4 npt
SKRUE, flange-, sekskanthoved;
1/4-20 x 1/2 tommer (12,7 mm)
VARKTQJ, restriktor

KOBLING, 1/4 npt

Dele

Stk.

[ Y NG

N =2 N =

* Leveres i blandingsmanifoldens reparationssset 258992,
Se & Leveres i saet 248927 (pose med 25), side 35.

8 |kke vist.

1t Aldre modeller med datokode for januar 2013 brugte
mxf-kontraventiler til oplesningsmiddel. Hvis du
udskifter mxf kontraventilen (563210) mxm
kontraventilen (32), skal du ogsa bestille kobling (51).
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Dele

24M398 Quickset blandingsmanifold

% A Pafer smeremiddel p& O-ringene og patronens O-ring og endepakningen.

‘\ A Pafer paksalve til tilspidsede gevind pa alle ikke-drejelige gevind med
undtagelse af patronen (2) og stiften (12).

& Pafor anaerob paksalve pa eksterne gevind.
A Tilspaend med et moment pa 125 ft-lbs (70 Nem).

& Drej spindelen helt ind i manifolden. Flyt den dernaest to omdrejninger ud,
og fastlas den pa plads.

& Den store ende af den indvendige konus vender udad.

ﬁ Skub samlingen hardt mod en flad overflade for at klikke holdepakningen (2f)
pé plads.

1i18946a

D

34 1i18945b r_258987_3a0590_3a
A
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24M398 Quickset blandingsmanifold

Ref.
1

2

2a
2bx
2ck
2d%
2ex
2%

o O~ W

10
11
12
13%

14%

15
16

19

20

21
22

28
29

Del
24P866

258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067

156823

214037

183951

15R382
235205
110004

113137

15M969
110005

156684

262740

24M421
158491

113161
262522

3A1252T

Beskrivelse

TALJEBLOK, manifold, blandings-
PATRON, ventil, kontra; inkluderer
artikel 2a-2f

HUS, kontraventil

O-RING, PTFE, hvid

FJEDER, kontraventil

KUGLE

LEJE, fodventil

PAKNING, holde-

PROP, rar; 1/4 npt

ROR, injektor-, heerdemiddel
ROR, udlgbs-, blandingsmanifold
SAMLING, drejeleds-; 1/4 han x
hun

VENTIL, kugle-, oplgsningsmiddel;
1/4-18 npt; se handbog 306861
S/ADE, ventil

SKRUE, s&t-, hul, 3/4-16
SPINDEL, ventil

O-RING; PTFE, hvid

O-RING; bestandig overfor
oplegsningsmiddel, sort

M@TRIK, paknings-, restriktor
MOTRIK, lase-, sekskantet
SAMLING, drejeleds-; 1/2 npt han x
hun

VENTIL, kugle-; 1/2 npt (hun); se
handbog 306861

HANDTAG, ventil-

Nippel, 1/2-14 npt

SKRUE, flange-, sekskanthoved;
1/4-20 x 1/2 tommer (12,7 mm)
VOGN, seerskilt manifold

Stk.

N = =2 N 4 a4 a4 a4 a a N

\G]

—_ A

Ref.

30
31
32t
33

34

35
36

37

43
44¢
45
46
47
48
49
50%
51

52%
53%

Del

100840
114434
501867
121433

H42503

15R875
162453

157705
262478

156173
114958
119400
15U654
158491

126786
113093

H72510
248844

Beskrivelse

VINKELSTYKKE, overgangs-
M/&LER, tryk-, veeske, sst

VENTIL, kontra-, mxm, 1/4 npt
BWJSNING, 1/2 x 3/8, 7.250 psi
SLANGE, sammenkoblet, 1/4 indre
diameter, 3 fod

T-SAMLING, 1/4 (han x hun x hun)
FITTING, 1/4 npsm x 1/4 npt
SAMLING, drejeleds-, 1/4 han x 3/8
hun

KABINET, omrorer-

OMRORER, 1/2-12 element-
FORSKRUNING, drejeleds- 3/8 fbe
STROP, forbindelses-

PAKSALVE, ror-, sst

MZARKAT, identifikations-, A/B
NIPPEL, 1/2” npt

VARKTQJ, restriktor

KOBLING, 1/4 npt

SLANGE, CPLD, 7250 psi, .25 ID,
10

SAT, pistol, RMIX, 2K

Dele

Stk.

N 2NN

N =

= N =2 =2 N -=2DNDN

* Leveres i blandingsmanifoldens reparationssaet 258992.
Se @& Leveres i saet 248927 (pose med 25).

8 lkke vist.

1t Aldre modeller med datokode for januar 2013 brugte
mxf-kontraventiler til oplesningsmiddel. Hvis du
udskifter mxf kontraventilen (563210) mxm
kontraventilen (32), skal du ogsé bestille kobling (51).

& Leveresisat 248927 (pose med 25)
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Tilbehaor

Tilbehor

10.000 psi vaesketrykmaler (2,5 tommer)

114434 - 1/4 npt (han) bagmonteret trykmaler kan
anvendes i porte som pistoltrykmaler.

551387 - 1/4 npt bundmonteret version.

Hajtryksslanger og tilbehgrsfittings

Se brochure 349329 for delnumre og tilbeher.

2262478, 7250 psi statisk omrgrerhus

3/8 npt (han) holder 12-element plastikstaenger pa 1/2”.

511352, omrorer

Rustfrit 3/8 npt (han) rer med 12-element rustfri, svejset
stang; 7250 psi (50 MPa, 500 bar).

248927, plastikblandingselementer

Pakke med 25 1/2” x 12-element plastiksteenger.

B-sidens filter

Filtersi med netstarrelse 40 kun til veesker med lav
viskositet.

Ref. Del Beskrivelse Stk.
17 185416 FILTERSI, netstorrelse 40
18 121410 PAKNING, filterholder-; PTFE

15T630, vaerktgij til filtermontering

Anvend til at montere B-sidens filter igen.

24F375, forholdskontrolszet

Anvend til kontrol af blandingsmanifoldens forhold.
Se handbog 3A0421 for vejledninger.

36

Tilbehgrsporte

AP1 og AP2:

Disse 1/4 npt porte sidder efter ,A“- og
,B“-afbryderhandtaget.

Kan anvendes til en indlgbstrykmaler. Disse sidder inden
vaeskekontraventilerne og haerdemiddelsrestriktoren.

AP3 og AP5:

Kan anvendes til en indlgbstrykmaler til maling af
udlgbstrykket eller forholdskontrol med saettet 24F375.
Disse porte sidder nedstroms for kontraventilen.

AP3-porten anvendes som anden gennemskylningsindleb
pé Quickset modellen af blandingsmanifolden.

Den gennemskyller henover harpikskontrolventilen,

men ikke gennem den.

AP4:

Kan anvendes til en trykmaler til maling af haerdemidlets
tryk inden restriktoren, men efter kontraventilen.

1

=
A

=

FIG. 7: Tilbehgrsporte

AP1 —»[

|[«— AP2

AP3 —p| [«— AP4

r_258987_3a0590_9a
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Tekniske data

Tekniske data

XP Ekstern blandingsmanifold
Quickset blandingsmanifold
XP Ekstern cirkulationsmanifold

Amerikansk

Metrisk

Maksimalt arbejdstryk

7.250 psi

50 MPa, 500 bar

Maksimal veesketemperatur

160° F

71°C

A/B Materialeindlgb

1/2 npsm samler med adapterbeslag til 1/2 tommers 3/8 tommers

eller 1/4 tommers slanger

A/B Recirkulationsudlgb

3/8 npt-gevind (han)

Blandingsmaterialeudlob

3/8 npt-gevind (han)

Oplgsningsmidlets indlgbs-T-stykke

1/4 npt(han)

Maksimalt arbejdslufttryk for oplasningsmiddel

5000 psi

34.5 MPa, 345 bar

Vaddele

Manifoldens taljeblok og indvendige dele

302 og 3083 rustfrit stal, PTFE, tungsten-karbidstal,
elektrolgs forniklet stal, forzinket stal, UHMWPE

Skylleventiler og -fittings

440 rustfrit stal, pletteret kulstal, haerdet legeringsstal,

acetal, PTFE, aluminium

Californiens Proposition 65

INDBYGGERE | CALIFORNIEN

A ADVARSEL: Kraeft og skader pa forplantningsevnen — www.P65warnings.ca.gov.

3A1252T
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Gracos Standardgaranti

Graco garanterer, at alt udstyr, der henvises til i dette dokument, og som er fremstillet af Graco, og som baerer Gracos navn, er fri for materiale-
eller fabrikationsfejl p& den dato, hvor det saelges til den oprindelige keber med anvendelse for gje. Med undtagelse af eventuelle szerlige,
udvidede eller begreensede garantier, der matte blive udstedt af Graco, patager Graco sig i en periode pa tolv maneder fra kebsdatoen at
reparere eller udskifte enhver del af udstyret, som Graco finder at veere fejlbehzaeftet. Denne garanti geelder kun, nar udstyret installeres,
betjenes og vedligeholdes i henhold til de af Graco anbefalede, skriftlige anvisninger.

Denne garanti daekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for, almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller slitage,
der skyldes ukorrekt installation, anvendelse til forkerte formal, slid, korrosion, utilstreekkelig eller forkert vedligeholdelse, forssmmelighed,
uheld, ukorrekte tekniske indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco patager sig endvidere intet
ansvar for funktionsfejl, beskadigelse eller slitage, der méatte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke er foreneligt med konstruktioner,
tilbehear, udstyr eller materialer, der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt konstruktion, fremstilling, installation, betjening
eller vedligeholdelse af systemer, tilbeher, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at veere fejlbehaeftet, indsendes franko til en autoriseret Graco-forhandler til bekraeftelse
af den pastaede fejl. Hvis den pastéede fejl bekraeftes, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte dele uden beregning. Udstyret
vil derefter blive sendt franko til den oprindelige keber. Safremt en undersggelse af udstyret ikke afslerer nogen materiale- eller fabrikationsfejl,
vil reparationen blive udfert mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele, arbejdslen og forsendelse.

DENNE GARANTI ER DEN ENESTE, OG DEN TRADER | STEDET FOR ENHVER ANDEN GARANTI, DET VARE SIG UDTRYKKELIG
ELLER UNDERFORSTAET, HERUNDER, MEN IKKE BEGRANSET TIL, GARANTI OM SALGBARHED ELLER GARANTI OM EGNETHED
TIL ET BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpligtelse og kabers eneste athjeelpningsret i tilfeelde af garantibrud er som ovenfor beskrevet. Keberen accepterer, at
denne ikke har nogen anden afhjeelpningsret (herunder, men ikke begraenset til, erstatning for utilsigtet eller falgemaessigt driftstab, mistet
omseetning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller falgende tab). Ethvert segsmal for garantibrud skal anleegges
inden to (2) ar fra kebsdatoen.

GRACO GIVER INGEN GARANTI OG FRASIGER SIG ENHVER UNDERFORSTAET GARANTI OM SALGBARHED OG EGNETHED TIL
ET BESTEMT FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEHOR, UDSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER, DER S/ZALGES AF, MEN
IKKE ER FREMSTILLET AF GRACO. Sadanne genstande, der selges, men ikke er fremstillet af Graco (som f.eks. elmotorer, kontakter,
slanger osv.), er omfattet af de eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i imeligt omfang bista keberen i forbindelse
med krav, der rejses som folge af brud pa disse garantiforpligtelser.

Graco patager sig under ingen omstaendigheder erstatningsansvar for indirekte, utilsigtede, seerlige eller falgemaessige skader som felge af
Gracos levering af udstyr i forbindelse hermed eller som folge af leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der saelges
i forbindelse hermed, uanset om sadanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forsesmmelighed fra Gracos side eller andre forhold.

Oplysninger om Graco

For at fa de seneste nyheder om Gracos produkter skal du ga til www.graco.com.
For patentoplysninger henvises der til www.graco.com/patents.

FOR BESTILLING skal du kontakte din Graco-forhandler eller ringe pa felgende nummer
for at fa oplyst naermeste forhandler.

TIf.: +1 612-623-6921 eller gratis: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Dette dokument — savel tekst som illustrationer — afspejler de senest tilgaengelige produktoplysninger pa tidspunktet for offentliggarelsen heraf.
Graco forbeholder sig ret til at foretage aendringer ndr som helst uden varsel.

Overseettelse af originale instruktioner. This manual contains Danish. MM 3A0590

Graco hovedkvarter: Minneapolis
Internationale kontorer: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2020, Graco Inc. Alle Gracos produktionssteder er registreret iht. ISO 9001
WWwWw.graco.com
Revision T, august 2024
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